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Premium quality industrial tools for
superior efficiency

Prémium minoseégu ipari szerszamok
a kivalo hatékonysagert




A wide range of top performing products

An extensive variety of precise and high-tech tools.

« Circular Saw Blades: the biggest manufacturer of high
quality saw blades worldwide.

« Cutterheads and Brazed Cutters: freud sets the highest
standard in the wood industry and window tooling.

« Knives, Spare parts and Accessories: in-house pro-
duction of all Carbide inserts, unique in the world.

« Drilling, Routing & CNC Tools: a complete range for all
applications.

Csucsteljesitmény0 termékek széles valasztéka
« Korfurész tarcsak: csucsminoségu furésztarcsak vilag-
szerte legnagyobb gyartoja..
« Marofejek és forrasztott marok: a freud hatarozza meg a wide range of industrial cutting tools.
a legmagasabb standardokat a fa- és ablakiparban. Ipari vagoszerszamok széles valasztéka.
» Lapkak, potalkatrészek és tartozékok: minden vidia
betétkés sajat gyartasa, egyedulallo a vilagon.
« FUrok, felsdmarok és CNC szerszamok: teljes
kor0 valaszték minden alkalmazashoz.

High quality solutions for your applications

Engineering competence and manufacturing know-how.

« Customized-to-Order: products to match special pro-
duction needs.

« Enhanced technologies: Silver |.C.E., Perma-SHIELD,
EXrim, ISOprofil, High Speed 1SOprofil and Split-Edge.

CsUcsmindségi megoldasok az On alkalmazasaira

Mérnoki hozzaértés és gyartasi know-how.

« Egyedi ajanlatok: egyedi megoldasok egyedi gyartasi
igényekre.

« Fejlett technologiak: Silver I.C.E., Perma-SHIELD,
EXrim, I1SOprofil, High Speed ISOprofil és Split-Edge.

Advanced engineering and technology.
Csucstechnolégiaju tervezési technikak és szolgaltatasok.

Global services wherever you are

A belief in “think global and act local”.

« Our worldwide subsidiaries and partners in over 90
countries ensure an extensive service and distribu-
tion network.

« Since 2009 freud is part of Bosch group, leveraging
the global network of the world leading technology
supplier.

Vilagméret0 szerviz, akarhol is van.

Hitvallasunk a "globalis gondolkodas és helyi cselekveés”

« Vilagszerte tdbb mint 90 orszagban mUkddo leany-
vallalataink és partnereink széleskor( szolgaltatasi
és forgalmazasi haldzatot biztositanak.

« 2009 6ta a freud része a Bosch csoportnak, kihasz-
nalva a vilag vezetd technologiai szallitdjanak Worldwide presence.
globalis haldzatat. Vildgméret0 jelenlét.
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Innovative solutions to maximize your
investments

Innovativ megoldasok beruhazasanak
maximalizalasara




In-house Tungsten Carbide (HW) production
« TiCo Carbide is a specially formulated, highly < M THTTTa R INAGY0BB RUGALMASSAG  INCREASING HARDRESS TEH >

compact Titanium Cobalt Carbide, engineered | K105 | HO1K [ HOOK [l HOOXA [l HOOXF|

and manufactured in-house by freud.

» Special HW grades are mixed based on applica-
tion needs and checked according to strict qual- ‘ II \ | | ‘ | | 1 1 1
|ty cr'ter'a 1515 9.8 11,75 1620 8,94 14,35 1870 822 14,36 1930 7,68 1471 2070 7,71 14,73 2200 7,73 14,63

» Special tooth geometries are developed for per-
fect cuts.

Sa]é t keményfém (HW) V,idia gyértés ; ; Vickers hardness « Keménység (HV10)
« A TiCo karbid a freud altal Kifejlesztett és gyar- | | Transverse rupture « Szivossag (K1¢) /
tott, specialisan formulazott igen kompakt A Density + S0r0sce (gr/cm) ‘
titan-kobalt vidia. Ti .
e N iCo Carbide
« A felhasznalasi kivanalmaknak megfeleld vidia-
kEV?réKEK €s szigoru minoségi kovetelmények Overview of different standard HW grades.
szerinti ellendrzése. A kil6nb6z6 standard vidia kategoriak attekintése.
« TOkéletes vagashoz tervezett egyedi fog-
geometria.

Multiple sharpenings: super square tooth design

« Tip thickness 30% greater than standard tips.

« Up to 25 sharpenings to extend the product life-
time.

T

1777777

INNNNEENN)

J 17777 7]
>

Sokszori Ujraélezés: szupersarkos fogkialakitas

» A fogvastagsag 30%-kal tbbb, mint a standard
fogaknal. -

» A termék élettartama akar 25-sz6ri Ujraélezésig
is meghosszabbodik.

==

Supersquare tooth.
Szupersarkos fog.

Maximum durability: tri-metal shock resistant Eziist

brazing Argento

- freud special tri-metal alloy consists of copper Ré7
wrapped between layers of silver. Rame

« This solution allows the Carbide tips to withstand ~

extreme impact, for maximum durability.

Maximalis tartossag: haromfémes Utésallé

forrasztas

« A freud altal hasznalt kilénleges haromfémes
Otvozet harom rétegébdl a két szélsd ezust, a
belsd réteg pedig réz.

« Ez a megoldas lehetdveé teszi, hogy a vagoélek
ellenalljanak annak a hatasnak, amely a késeket a
munka soran éri, meghosszabbitva éltartamukat.

Tri-metal brazing.
Haromfémes forrasztas.

freud. -



A flawless result with no re-work
Kifogastalan eredmény az elsotol
az utols6é munkadarabig




Reduced friction: Silver I.C.E. Coating

« A high performing and anticorrosive coating to
maintain the blade temperature low during the
working process.

» The non-stick feature improves chip ejection and
notably reduces resin build-up, significantly re-
ducing friction and extending the life time of the
blade.

Csokkentett surlédas: Silver I.C.E. bevonat

« Nagy teljesitményu és korrézidvédd bevonat a
fUrésztarcsa homeérsékletének alacsonyan tartasa-
ra a munkafolyamat soran.

« Tapadasmentes tulajdonsaga fokozza a forgacski-
dobast és kulénosképpen csdkkenti a gyantalera-
kodast. Ennek eredménye a surlodas figyelemre
méltd csdkkenése és furésztarcsa él(et)tartama-
nak meghosszabbitasa.

Improved precision: Anti-vibration slots for the

perfect finishing

» Body slots laser cut with freud innovative tech-
nology.

« Also available with thermoplastic polyurethane
filling, that considerably reduces vibration and
minimizes noise.

Paratlan pontossag: rezgéscsillapité bemetszések

a paratlan vagasi minodség érdekében

« freud innovativ lézer technolégiaval specialisan
kivagott bemetszések a furésztesten.

« Termoplasztikus poliuretan feltdltésukre is van
lehetdség, amelynek rugalmassaga és zajelnyeld
képessége figyelemre méltdéan csokkenti a rezgé-
seket és a zajt a munkavégzés soran.

No blade distortion: laser cut steel, tensioning

and balancing

« The high strength laser cut steel extends the
blade durability, whereas the tensioning process
guarantees maximum precision.

« An automated system balances freud blades one by
one, eliminating completely the harmful vibrations.

Nincs torzulas a tarcsan: lézeres acélkivagas,

fesziltségmentesités és centrirozas.

« A nagy erdsseégu lézeres acélvagas megndveli a
tarcsa tartossagat és a feszultségmentesitési
eljaras garantalja a maximalis pontossagot.

« A freud fUrésztarcsakat egy automatizalt rend-
szer egyesevel centrirozza Ki, teljes mértékben
kikUszobolve a karos rezgések mindenféle
lehetdségét.

Silver L.C.E.
Coating

Silver I.C.E. coating.
Silver I.C.E. bevonat

Anti-vibration

Section view of the antivibration slots.
Rezgéscsokkentd bemetszések keresztmetszeti nézete.

Balancing.
Kiegyensulyozas.
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Choose the right tool
Utmutaté a megfeleld szerszam Kivalasztasahoz

* Only softwood
* Csak puhafahoz

PERFORMANCE/TELJESITMENY:
Ultimate High Good
Suitable for / Alkalmazas: Kivalé Optimalis Jo

’ f“ﬂ?'ﬂpr['fnfw blades 0L - LM10: LM02-LMO3-LMO4-LMO5-
LMO6-LMO7-LMO8
D Ripping LU1C-LU1D-LU1E-LU2A-
& / LU1F-LU1G e
Solid wood
Tomor fa p
& Cross cutting LU2A-LU2B-LU2C- ) )
’ L U2D-LU2F LU2E-LG2C LU1A-LULE
r
: / Ripping and cross cutting LC2A-LG2B-LU1H LU1B
- Saw blades for cutting LSB X
’ laminates LSB-LU3A-LU3B-LU3C- LG3D
' / Firész laminaltak vagasahoz LU3D-LU3E-LU3F
Lamir)aged )
raminalt Scoring saw blades for s Ly
’/ Iaminagtes LI14MS-LI16M-LI17M-
‘ Q Elovago laminaltakhoz e
8 LI25M-LI27M
) LSB X
Wood composites LSB-LU2C-LU2D-LU2E-LU2F- LU2A-LU2B-LUE LU1E-LUTH

Agglomeratumok

LU3A-LU3B-LU3C-LU3D-LU3F

LG2A-LG2B-LG2C-LG3D

Veneered LU3A-LU3B-LU3C-LU3D- LG3D
Furnérozott LU3E-LU3F
Picture frames )
Képkeret ¢ LUTI-LUIL
Non ferrous 3 LUSF
metals o’ _ - _ -
VERTEIGES LU5A-LU5B-LU5C-LU5D
fémek LUSE
F tal -
errous metals o N
Vastart. fémek ‘g LUBA
»
Plexiglas e )
Plexiiveg LU4A-LU4B
Plastic S
materials ; LUSF LU2C-LU2D-LU2F-
Mu- LU4A-LU4B-LU5D-LUSB LG2C-LU3F
anyagok
Pve LUSF LUSB - LUSD

Solid surfaces
Tomor
felUletek

PVC é

LU4D

10 freud.



Choose the right tool
Utmutato a megfeleld szerszam Kivalasztasahoz

PERFORMANCE/TELJESITMENY:

Ultimate High Good
Suitable for / Alkalmazas: Kivalo Optimalis Jo

Ripping LP6OM

T. .
Solid wood \ Cross cutting
Témoér fa ’ LP4OM-LPEOM
» - .
» Ripping and cross cutting LP6OM-LP30M LP20M-LP70M
&
Laminated - Saw blades for cutting
f;"n'lfl‘:aﬁ ’ laminates LP67M LP85M-LP91M-LP40M
- / Furész laminaltak vagasahoz
Wood X ‘
composites ,
Agglomeratu- % LP91M LP40M
mok fabol S
Veneered .
Furnérozott 0 LFELy
Non ferrous metals ¥ T c
Fa agglomeréatumok / LP80OM LP85M-LP91M-LP40M
Vasmentes fémek
Ferrous metals \ » LP9OM LP91M
Vastart. fémek i
m
9
Plexiglas & plastic RS
materials \
Plexiiveg p LPIIM
és mianyagok
PVC . )
PVC \ a LP91M
Solid surfaces [ 5
Tomor P LP91M
felUletek

freud. «



CONICAL TOOTH
KUPOS FOG

BEVELLED TOOTH
FERDE FOG

FLAT TOOTH
EGYENES FOG

DOUBLE TRIPLE CHIP TOOTH
DUPLA TRAPEZ FOG

LMO1 - LMO02 - LMO5 - LMO06 -
LMO7 - LMO8 - LM10 - LU1E -
LI20M - LI17M - LT18M - LT20M

LSC - LU4D - LUGA LI25M LU1B

Suitable for / Alkalmazas:

Ripping and cross cut-
ting of softwood
Puhafa hossz- és

' Laminates (scoring saw
> / blades)

'” Ripping of softwood
> Puhafa hosszvagasa B  \Cciarialmi anvasnk  weega, Dlades) o
% Q Laminaltak (elovago firészek)

. Ferrous metals
i Vastartalmu anyagok
é.

‘_ Keresztvagasa
’ \ ' ' Ripping and cross cut-
Ripping of hardwood » Solid surfaces ; ting of hardwood
Kemeényfa hosszvagasa Ve Tomor polimer felUletek \ Keményfa hossz- és
s traverso vena

Chipboard
Forgacslap

" Solid wood and com-
posites with nails and
impurities
Témor fa és agglomeratum
szogekkel és szennyezodéssel

PYRAMID TOOTH
GULA ALAKU FOG

AXIAL TOOTH
TENGELYFERDE FOG

FLAT-TRIPLE CHIP TOOTH INCLINED TOOTH

DONTOTT FOG

TRAPEZ-EGYENES FOG

LU3D - LU3E - LU3F - LG3D -
LU4A - LU5SA - LU5B - LU5C -
LUSD - LUSE - LP40 - LP80 -
LP90 - LP85 - LP91

LI22M - LI13M - LI14M - LT16M -
LT12M - LT14M

LUSF LU1L - LU4B

Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkélmazés:

Cross cutting of soft-
wood

Puhafa kereszt-
vagasa

Laminates / bilaminates
: / Egy- és kétoldalon laminaltak

L
’ PvC

Cross cutting of soft-
wood

Puhafa kereszt-
vagasa

Cross cutting of hard-
hipboard
Forgacslap

woo
Keményfa kereszt-
vagasa

] Non-ferrous metals
/ Vasmentes fémek

" -

Cross cutting of hard-
\ wood

Keményfa kereszt-

vagasa

» \‘. ‘. “.

\ MDF Laminates / bilaminates Picture frames
MDF Egy- és kétoldalon laminaltak Képkeretek
» [ L )
A Plywood Plywood " Plexiglas
§ - Rétegelt lemez 4 - Rétegelt lemez - Plexiuveg
\ ' Scoring saw blades, for \ . .
\ > \ Plexiglas . laminates \ > Plastic materials
E i Plexitveg > El6vago furész Muanyagok
laminaltakhoz
\ > Plastic materials
g MUanyagoki

. ] Non-ferrous metals
/ Vasmentes fémek

2 freud.



CONCAVE TOOTH ROUNDED TOOTH ALTERNATE TOP BEVEL TOOTH
HOMORU FOG LEKEREKITETT FOG VALTAKOZO FERDEELU FOG

LMO3 - LM04 - LMO08 - LU1A/C/D/F/H/1 - LU2A/B/C/D/E/F - LU3A -
LU3B - LU3C LU1G LG1C - LG2A - LG2B - LG2C - LI16M LI27M - LP20M - LP30M - LP40M -
LP60M - LP67M - LP70M

1

Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkalmézés:

. Laminates / bilaminates 9 Eh%pgfnagr?gsssgftwood > E hpgpg}gsgrfwtt‘il\l%rgg s cut
/ Egy- és kétoldalon laminaltak L vagasa 1 > Puhafa hossz- és kereszt-
: vagasa

Ripping and cross cut-

"
2 ting of hardwood
Keményfa hossz- és kereszt-
vagasa
"

\ Chipboard
Forgacslap

Plywood
~—~ Retegelt lemez

N

Picture frames
Képkeretek

HOOK ANGLES
HOMLOKSZOGEK

(o) 15°+ 25° (o) 0°+-10°

Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkalmazas: Suitable for / Alkalmazas:
Cross cutting of softwood : | Chipboard : | Chipboard : 3 p Plexiglas
Puhafa keresztvagasa ; Forgacslap ; Forgacslap ; PlexiUveg

» " - -

) Cross cutting of hardwood 2 Plywood 3 5 Non-ferrous metals P Plastic materials

Keményfa keresztvagasa < ”~ Rétegelt lemez 4 Vasmentes fémek MuUanyagok

L. . i ..

b Solid surfaces & Laminates / bilaminates Ferrous metals 3 ) Non-ferrous metals

Tomor polimer felUletek / Egy- és kétoldalon laminaltak -m Vastartalmuo fémek v Vasmentes fémek

™

3 PVC & Laminates / bilaminates
PVC / Egy- és kétoldalon laminaltak

freud.




HW - Thin kerf multiripping saw blades with rakers
HW - Vékony vagasu furésztarcsa tisztitofogakkal

Saw blades suitable for ripping where the thin body greatly reduces material
wastes. Not suitable for twisted timber.

Machines: Multiripping machines, molders.

Features: Flat tooth.

Material: Soft and hardwood dried at max 10-12% humidity rate.

FUrészek hosszvagashoz. A vékony test nagyban csokkenti az anyag-
veszteséget. Deformalodott faanyag vagasara nem alkalmas.

Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok , profilozok.

Jellemzok: Egyenes fog.

Anyagok: Szaritott, legfeljebb 10-12% nedvességtartalmu puha- és keményfa

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z KN Code SAP

180 2,2 16 40 16+2 2CH 12x5 LM01 0100 FO3FS02751
200 2,2 16 40 16+2 2CH 12x5 LM01 0200 FO3FS02753
200 2,2 16 60 16+2 2CH 21x5 LM01 0300 FO3FS02755
200 2,2 16 70 16+2 2CH 21x5 LMO01 0400 FO3FS02757
225 22 16 70 16+2 4CH 21x5 LM01 0500 FO3FS02759
250 22 16 30 20+2 2CH 10x4 + FT02 LM01 0600 FO3FS02763
250 2,2 16 60 20+2 4CH 21x5 LM01 0700 FO3FS02765
Perma-SHIELD 250 2,2 16 70 20+2 4CH 21x5 LMO01 0800 FO3FS02767
Coating 250 2,2 16 80 20+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM01 0900 FO3FS02769
HW HO1K 250 2,2 16 50 24+2 4CH 21x5 LMO1 1400 FO3FS02780
250 2,2 16 60 24+2 4CH 21x5 LM01 1500 FO3FS02781
250 2,2 1,6 70 24+2 4CH 21x5 LMO01 1600 FO3FS07200
300 25 1,8 30 24+2 2CH 10x4 + FT02 LMO01 1000 FO3FS02772
300 2,5 1,8 60 24+2 4CH 21x5 LMO1 1100 FO3FS02774
300 2,5 1,8 70 24+2 4CH 21x5 LMO1 1200 FO3FS02776
300 25 1,8 80 24+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LMO01 1300 FO3FS02778
Tooth features - Fogjellemzok
o 9000
= 8000
=
7 7000
2 6000 —
i
é 5000
= 4000
3000
225 250
Dlameter Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében
E 60
£ 50
2
E 40
=
gﬂ 30
§ 225
D|ameter Atméro ( mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében.
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
Tomor fa Keményfa hosszvagasa
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HW - Reduced kerf multiripping saw blades with rakers
HW - Redukalt vagasu firészek tisztitofogakkal

Saw blades suitable for ripping where the thin body greatly reduces material
wastes.

Machines: Multiripping machines, molders.

Features: Flat tooth.

Material: Soft and hardwood dried at max 15% humidity rate.

FUrészek hosszvagashoz. A vékony test nagyban csokkenti az anyag-
veszteséget.

Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok.

Jellemzok: Egyenes fogazas.

Anyagok: Szaritott, legfeljebb 15% nedvességtartalmu puha- és keményfa.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z KN Code SAP

250 2,8 2,0 30 16+2 2CH 10x4 + FT02 LM02 0100 FO3FS02797
250 2,8 20 60 16+2 4CH 21x5 LM02 0200 FO3FS02799
250 2,8 2,0 70 16+2 4CH 21x5 LMO02 0300 FO3FS02801
250 2,8 2,0 80 16+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 0400 FO3FS02803
280 2,8 2,0 80 18+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 0500 FO3FS02805
300 2,8 2,0 30 20+2 2CH 10x4 + FT02 LM02 0600 FO3FS02807
300 2,8 2,0 60 20+2 4CH 21x5 LM02 0700 FO3FS02809
perma-SHIELD 300 2,8 2,0 70 20+2 4CH 21x5 LM02 0800 FO3FS02811
Coating 300 2,8 2,0 80 20+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 0900 FO3FS02813
320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM02 1000 FO3FS02815
320 3,0 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 1100 FO3FS02817
350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM02 1200 FO3FS02819
350 3,0 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM02 1300 FO3FS02821
350 3,0 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LMO02 1400 FO3FS02823
350 3,0 2,2 80 24+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 1500 FO3FS02825
Tooth features - Fogjellemzok
© 7000
= 6000
g 5000
< 4000
&
3000
2500 t i
250 280 300 320 350
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.
€
E 80
2 70
£ 60
&
% 50 4
£ 404
é 250 280 300 320 350
Diameter - Atmérd (mm)
lt/laximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
egnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében .
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
Tomor fa Kemeényfa hosszvagasa
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HW - Reduced kerf multiripping saw blades with rakers
HW - Redukalt vagasui sorozatvago firészek tisztitofogakkal

Saw blades suitable for ripping where the thin body greatly reduces material
wastes. Not suitable for cutting poplar.

Machines: Multiripping machines.

Features: ATB 10° tooth.

Material: Soft and hardwood dried at max 15% humidity rate.

FUrészek hosszvagashoz. A vékony test nagyban csokkenti az anyag-
veszteséget. A fUrész nyarfa vagasara nem alkalmas.

Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok.

Jellemzok: 10°-os valtakozo fogazas..

Anyagok: Szaritott, legfeljebb 15% nedvességtartalmu puha- és keményfa.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z KN Code SAP

225 25 1,8 70 16+2+2 4CH 21x5 LM03 0100 FO3FS02843
250 2,8 2,0 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM03 0200 FO3FS02845
250 2,8 2,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LM03 0300 FO3FS02847
250 2,8 2,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0400 FO3FS02849
250 2,8 2,0 80 16+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 0500 FO3FS02851
280 2,8 2,0 80 18+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 0600 FO3FS02853
300 2,8 2,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM03 0700 FO3FS02855
300 2,8 2,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO03 0800 FO3FS02857
300 2,8 2,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM03 0900 FO3FS02859
300 2,8 2,0 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO03 1000 FO3FS02861
320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM03 1100 FO3FS02863
320 3,0 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO03 1200 FO3FS02865
350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM03 1300 FO3FS02867
350 3,0 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LMO03 1400 FO3FS02869
350 3,0 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LMO03 1500 FO3FS02871
350 3,0 2,2 80 24+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 1600 FO3FS02873
350 3,0 2,2 90 24+2+2 4CH 20x7 LM03 1700 FO3FS05808
o 7500
§ 7000
£
b 6000
2 5000
= 4000 |
&
3000
2500 t
300 320
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.
E 100
§ 90
£ 80
£ 70
&
c; 60
2 50
£ 45
§ 225 250 250
Diameter - Atméro ( mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében.
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
TOmor fa Keményfa hosszvagasa
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HW - Multiripping saw blades with rakers
HW - Normal vagasu sorozatvagok tisztitéfogakkal

Saw blades suitable for ripping.

Machines: Multiripping machines.

Features: ATB 10° tooth.

Material: Soft and hardwood dried at 15% humidity rate.

FUrésztarcsak hossziranyu vagasra.

Gépek: Egy- vagy kéttengelyes sorozatvagok.

Jellemzok: 10°-os valtakozo fogazas.

Anyagok: Szaritott, legfeljebb 15% nedvességtartalmu puha- és keményfa.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d 2z KN Code SAP
250 3,2 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM04 0100 FO3FS02891
250 3,2 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LM04 0200 FO3FS02893
250 3,2 2,2 70 20+2+2 4CH 21x5 LM04 0300 FO3FS02895
250 3,2 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO04 0400 FO3FS02897
300 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM04 0500 FO3FS02899
300 3,2 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM04 0600 FO3FS02901
300 3,2 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LM04 0700 FO3FS02903
300 3,2 2,2 80 24+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 0800 FO3FS02906
320 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM04 0900 FO3FS02908
320 3,2 2,2 80 24+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 1000 FO3FS02910
350 3,5 2,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LM04 2400 FO3FS06243
350 3,5 2,5 80 24+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO04 2500 FO3FS06244
350 3,5 2,5 30 28+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM04 1100 FO3FS02912
350 3,5 25 60 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1200 FO3FS02914
350 3,5 2,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1300 FO3FS02916
350 3,5 2,5 80 28+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 1400 FO3FS02919
350 3,5 2,5 90 28+2+4 4CH 21x5 LM04 2200 FO03FS02935
400 4,0 2,8 30 28+2+4 2CH 10X4 + FT02 LM04 1500 FO3FS02921
Tooth feat PR 400 4,0 2,8 70 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1600 FO3FS02923
oofh features - Fogjefiemzo 400 4,0 2,8 80 28+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 1700 FO3FS02926
. 7000
= 6000
£
2 5000
2 4000
z
o 3000
2000
300 320 350
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.
E 110
iv'»-i 100
g 9
g 80
; 70 —
T 60
£ 50
é 250 300 320 350
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
Urészatméro fuggvényében.
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
Tomor fa Kemeényfa hosszvagasa
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HW - Multiripping saw blades with rakers
HW - Normal vagasui sorozatvagok tisztitofogakkal

Saw blades for ripping extra thick timber. Particularly suitable in sawmills for
cutting wood with humidity rate over 10%.

Machines: Multiripping machines.

Features: Flat tooth.

Material: Soft and hardwood and long fibre wood.

FUrésztarcsak extra vastag furészaru hosszvagasara. Kulénosen alkalmasak
furészmalmokban 10%-nal nagyobb nedvességtartalmu fak vagasara.
Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok..

Jellemzok: Egyenes fog.

Anyagok: Puha- és keményfa, valamint hosszUszalu fafajtak.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d 2z KN Code SAP
mm mm mm mm Ekpalya Cikkszam SAP
250 3,4 2,2 30 16+2+2  2CH 10x4 + FT02 LMO5 0100 FO3FS02973
250 3,4 2,2 60 16+2+2 4CH 21x5 LMO5 0200 FO3FS02975
250 3,4 2,2 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO5 0300 FO3FS02977
250 3,4 2,2 80 16+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 0400 FO3FS02979
300 3,4 2,2 30 20+2+2  2CH 10x4 + FT02 LMO5 0500 FO3FS02981
300 3,4 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO5 0600 FO3FS02983
300 3,4 2,2 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO5 0700 FO3FS02985
300 3,4 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 0800 FO3FS02990
320 3,4 22 30 20+2+2  2CH 10x4 + FT02 LMO05 0900 FO3FS02993
320 3,4 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 1000 FO3FS02995
350 3,7 2,5 30 20+2+4  2CH 10x4 + FT02 LMO5 1100 FO3FS02997
350 3,7 2,5 50 20+2+4 2CH 10x4 LMO5 1200 F03F502999
350 3,7 2,5 60 20+2+4 4CH 21x5 LMO5 1300 FO3FS03001
350 3,7 2,5 70 20+2+4 4CH 21x5 LMO5 1400 F03FS03003
350 3,7 2,5 80 20+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 1500 F03FS03005
350 3,7 2,5 90 20+2+4 4CH 21x5 LMO5 4100 FO3FS03060
380 40 2,8 30 20+2+4  2CH 10x4 + FT02 LMO5 1600 F03FS03007
Tooth features - Fogjellemzok 380 4,0 2,8 70 20+2+4 4CH 21x5 LMO05 1700 F0O3FS03009
380 4,0 2,8 80 20+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 1800 F03FS03011
< 7000 400 40 2,8 30 24+2+4  2CH 10x4 + FT02 LMO5 1900 F03FS03013
%6000 400 4,0 2,8 50 24+2+4 2CH 10x4 LMO5 2000 FO3FS03015
£ 400 4,0 2,8 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO5 2100 F03FS03017
2 5000 400 40 2,8 80 24+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 2200 F03FS03019
2 4000 450 4.4 30 30 24+2+4  2CH 10x4 + FT02 LMO5 2400 F03F503023
© 450 4,4 30 50 24+2+4 2 CH 10X4 LMO5 2500 F03FS03025
£ 3000 450 4,4 30 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO5 2600 F03FS03027
5000 450 4,4 30 80 24+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 2700 F03FS03029
1500 500 4,8 3,5 30 28+2+4 FT02+2CH 10x4 LMO5 2900 F03FS03033
250 3D°° 350 400 450 5°° 550 600 500 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LM05 3000 FO3FS03036
iameter - Atmérd (mm)
ot baced on the bl 500 4,8 35 70 28+2+4 4CH 21x5 LMO5 3100 F03FS03039
diametar 500 4,8 3,5 80 28+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LMO5 3200 FO3FS03041
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész- 550 4.8 3,5 30 28+2+4  2CH 10x4 + FT02 LMO5 3400 F03FS03045
atméro fuggvényében.
550 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LMO5 3500 FO3FS03047
550 4,8 3,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LMO5 3600 F03FS03050

170

550 4,8 3,5 80 28+2+4  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO05 3700 FO3FS03052
150 600 52 3,5 30 32+2+4 2CH 10x4 LM05 4200 FO3FS05860
130 600 52 3,5 80 32+2+4 4CH 21x5 LMO05 3900 FO3FS03056
100
90
80
70 —
60

250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)
-
i
o

Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a A A
furészatmérd fuggvényében. Kivalé Optimalis
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
TOmor fa Kemeényfa hosszvagasa
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HW - Increased kerf multiripping saw blades
HW - Megnovelt vagasu sorozatvagok tisztitofogakkal

Saw blades for ripping extra thick timber. Most suitably employed in sawmills
when cutting wet wood and with a high resin content.

Machines: Multiripping machines.

Features: Flat tooth.

Material: Humid over 10% soft and hardwood and long fibre wood.
FUrésztarcsak extra vastag furészaru hosszvagasara. Kulonosen alkalmasak
furészmalmokban nedves és magas gyantatartalmuo fak vagasara..

Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok.

Jellemzok: Egyenes fog.

Anyagok: 10%-nal nagyobb nedv.tart. puha- és keményfak, hosszUszalu fak.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z KN Code SAP

250 4,2 3,0 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM06 0100 FO3FS03104
250 4,2 3,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LM06 0200 FO3FS03106
250 4,2 3,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO06 0300 FO3FS03108
250 4,2 3,0 80 16+2+2  2CH 21x5+2CH13x5 LM06 0400 FO3FS03110
300 3,5 2,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LM06 1500 FO3FS03133
300 3,5 2,5 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 1600 FO3FS03135
300 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM06 0500 FO3FS03113
300 42 3,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LM06 0600 FO3FS03115
300 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM06 0700 FO3FS03117
HW K10S 300 4,2 3,0 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 0800 FO3FS03119
320 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM06 0900 FO3FS03121
320 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM06 1900 FO3FS03140
320 4,2 3,0 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 1000 FO3FS03123
350 4,2 3,0 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM06 1100 FO3FS03125
350 4,2 3,0 50 20+2+4 2CH 10x4 LMO06 1800 FO3FS03138
350 4,2 3,0 60 20+2+4 4CH 21x5 LM06 1200 FO3FS03127
- 350 4,2 3,0 70 20+2+4 4CH 21x5 LM06 1300 FO3FS03129
Tooth features - Fogjellemzok 350 4,2 3,0 80 20+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LMO06 1400 FO3FS03131
g 7000
;% 6000
= 5000
= 4000
&
3000
2500 t i
250 280 300 320 350
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.
E 100
L)
.g 80
% 70
§° 60 —
g2 5
é 250 300 320 350 380
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatmérd fuggveényeében..
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
Tomor fa Kemeényfa hosszvagasa
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HW - Shoulder thick kerf saw blades with rakers
HW - Széles vagasu furészek tisztitofogakkal
(vallas furészek)

Saw blades for ripping. Essential for ensuring correct distribution of lateral
forces created by crooked plank in heavy duty use. Use as a shoulder saw
blade on multiripping machines.

Machines: Multiripping machines.

Features: Flat tooth.

Material: Solid hard and softwood, dried and wet.

FUrészek hosszvagasra. Hajlott pallok altal eldidézett oldaliranyu erok
megfeleld eloszlasahoz szUkséges nagy igénybevételnél.

Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok..

Jellemzok: Egyenes fog.

Anyagok: Szaritott és nedves tomor puhafa és keményfa

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z Code
250 5,5 3,5 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM07 0100 FO3FS03141
250 55 3,5 60 16+2+2 4CH 21x5 LM07 0200 FO3FS03143
250 5,5 3,5 70 16+2+2 4CH 21x5 LM07 0300 FO3FS03145
250 55 3,5 80 16+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO07 0400 FO3FS03147
300 5,5 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM07 0500 FO3FS03149
perma-SHictp 300 55 3,5 60 20+2+2 4CH 21x5 LM07 0600 FO3FS03151
300 5,5 3,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LM07 0700 FO3FS03153
300 5,5 3,5 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LM07 0800 FO3FS03155
320 5,5 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM07 0900 FO3FS03157
320 5,5 3,5 80 20+2+2  2CH 13x5+2CH 21x5 LMO07 1000 FO3FS03159
350 5,5 3,5 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM07 1100 FO3FS03161
350 5,5 3,5 60 24+2+4 4CH 21x5 LMO07 1200 FO3FS03163
350 5,5 3,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO07 1300 FO3FS03165
350 5,5 3,5 80 24+2+4 4CH 21x5 LMO7 1400 FO3FS03167
Tooth features -Fogjellemzok
. 7000
= 6000
£
£ 5000
L? 4000
s
&
3000
2500 t i
250 280 300 320 350
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atmero figgvenyében.
E 90
% 80
g 80
£ 70
% 60 —|
g 50|
§ 250 320
D|ameter Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatmeérod fuggvényében..
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
TOmor fa Kemeényfa hosszvagasa
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Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)

9000
8000
7000
6000
5000 —
4000
3000
2500

180 200 225 250 300
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész-
atméro fuggvényében.

-

180 200 225 250 300
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter.

Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvenyében.
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Solid wood
Tomor fa

350

350

HW - Ultra-thin kerf multiripping saw blades
HW - Ultravékony vagasu furészek

Saw blades for ripping, mostly suited when wastes must be brought down to a
minimum. Reboring and keyways optional not available. We reccommend the
saw blade to be regularly cleaned in order to prevent the formation of resin
deposits.

Machines: Molders and cleaving machines.

Features: Flat tooth (P) or ATB 15° tooth.

Material: Good quality soft and hardwood dried at max 10% humidity rate.

FUrészek hosszvagasra, kulonosen olyan esetekben, ahol az anyagveszteséget
minimalisra kell csokkenteni. Egyedi felfurasra és specidlis ékpalyara nincs
lehetdség. Ajanlatos a firész rendszeres tisztitasa a gyantalerakédas meg-

akadalyozasara.

Gépek: Mintazok, hasitok.

Jellemzok: Lapos (P) vagy 15°-0s valto (ATB) fogazas.

Anyagok: Szaritott, legfeljebb 10% nedv. tart. j6 mindségu puha- és keményfa.

D B b d z NL - KN Code SAP

180 1,5 1,0 40 24 P 2CH 12x5 LMO08 0100 FO3FS03169
180 1,5 1,0 60 24 P FT 3/10/75 LMO08 0200 FO3FS03171
200 1,5 1,0 40 28 P 2CH 12x5 LM08 0300 FO3FS03173
200 1,5 1,0 60 28 P FT 3/10/75 LM08 0400 FO3FS03176
200 15 1,0 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 0500 FO3FS03179
200 1,7 1,2 50 36 ATB LM08 0600 FO3FS03182
200 1,7 1,2 60 36 ATB FT 3/10/75 LMO08 2800 F03FS03240
225 1,5 1,0 40 28 P 2CH 12x5 LMO08 0700 FO3FS03185
225 15 10 60 28 P FT 3/10/75 LM08 0800 FO3FS03188
225 15 10 70 28 P 2CH 21x5 LM08 0900 FO3FS03191
225 15 10 40 36 ATB 2CH 12x5 LM08 1000 FO3FS03194
225 15 1,0 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 1100 FO3FS03197
225 15 10 70 36 ATB 2CH 21x5 LMO08 1200 F03FS03200
225 1,7 1,2 65 36 ATB FT 3/10/80 LMO08 1300 FO3FS03203
250 1,7 12 40 24P 2CH 12x5 LMO08 1400 FO3FS03206
250 1,7 12 60 24 P FT 3/10/75 LM08 1500 FO3FS03209
250 1,7 12 70 24P 2CH 21x5 LM08 1600 FO3FS03212
250 1,7 1,2 40 36 ATB 2CH 12x5 LMO08 1700 FO3FS03215
250 1,7 1,2 60 36 ATB FT 3/10/75 LMO08 1800 FO3FS03218
250 1,7 1,2 70 36 ATB 2CH 21x5 LMO08 1900 FO3FS03223
250 2,2 16 50 30 ATB 2CH 21x5 LM08 2500 FO3FS03237
250 2,2 16 60 30 ATB 2CH 21x5 LM08 2600 FO3FS03238
250 2,2 16 70 30 ATB 2CH 21x5 LM08 2700 FO3FS03239
255 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LMO08 2400 FO3FS03236
280 2,2 16 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 2200 FO3FS03232
300 2,2 16 50 36 ATB LM08 2000 FO3FS03226
300 22 16 70 36 ATB 2CH 21x5 LM08 2300 FO3FS03235
350 25 1,8 50 40 ATB LM08 2100 FO3FS03229

Ultimate High Good
PP e S0y o
e R Sege, o
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HW - Multiripping saw blades with rakers for soft wet wood
HW - Sorozatvago firészek tisztitofogakkal nagy
nedvességtartalmu tomor fahoz

Saw blades for ripping extra thick timber. Most suitably employed in sawmills
when cutting wet wood and with a high resin content.

Machines: Multiripping machines, single or double arbor.

Features: Flat tooth. The special gullets are designed to significantly improve
chip evacuation with the support of the internal rakers slots. The blade stays
cleaner for longer, therefore limiting the dull-wear of the cutting edges.
Material: Wet softwood (e.g. pine, spruce, poplar).

FUrésztarcsak extra vastag furészaru hosszvagasara. Kulonosen alkalmasak
furészmalmokban nagyon nedves és magas gyantatartalmu fak vagasara..
Gépek: Egy- és kéttengelyes sorozatvagok.

Jellemzok: Egyenes fog. A specialis fogarkokat ugy tervezték meg, hogy jelen-
tdsen megnoveljék a forgacskidobast a belso tisztitofogak segitségével.

A lap hosszabb ideig tiszta marad, emiatt hatékonyan csokkenti a vagoélek
eltompulasat.

Anyagok: Nagy nedvességtartalmu puhafak (pl. erdei fenyo, lUcfenyd, nyar).

Code SAP
[IM 350 39 25 50 18+2+2 LM1035001 FO3FS07701
[ 400 4,4 3,0 50 18+2+2 LM1040001 FO3FS07702
[ 450 4,8 3,0 50 18+2+4 LM1045001 F03FS07703
[ 500 52 3,5 50 18+2+4 LM1050001 FO3FS07704
HW K10S MSGO 55 3,5 50 18+2+4 LM1056001 FO3FS07705
Tooth features - Fogjellemzok
s
&
00 l t
250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
€ 181
E
E 163
2 144
£ 127
<
< 1034
g 774
é 300 350 400 450 500 560
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggveényében. Ultimate High Good
Solid wood Ripping of softwood .
TOmor fa Puhafa hosszvagasa
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silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

6000
5500
5000
4500
4000
3500
3000 _|
2500
2000
1500 [

300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Diametro (mm)

RPM -Fordulatszam 1/perc

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében...

E 180

¥ 160

oo

2140

©

>

o 120

©

® 100 | |
>

L 80 |

®

T 60 _|

=

£ 40 |

s 300 350 400 450 500 550 600

Diameter - Diametro (mm)

Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében..

Solid wood
Tomor fa

HW - Saw blades for radial and pendulum machines
HW - FOrészek kor- és ingafirészgépekhez

Saw blades suitable for crosscutting.

Machines: Radial, pendulum and portable machines.
Features: ATB 15° tooth with negative cutting angle.

Material: Soft, hard, dried and wet solid wood.
Keresztvagasra alkalmas furészek..
Gépek: Kor-, inga- és hordozhato furészgépek.
Jellemzok: 15°-o0s valtakozo fogazas negativ homlokszoggel

Anyagok: Szaritott és nedves puha- és keményfa.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO03: 2/7/42 + 2/10/60

D B b d 2z NL Code SAP

300 44 30 30 36 FT02 LU1A 0100 FO3FS04572
350 44 30 30 42 2/10/60 LU1A 0200 FO3FS04573
400 44 3,0 30 48 FT02 LU1A 0300 FO3FS04574
450 44 3,0 30 54 FT03 LU1A 0400 FO3FS04575
500 48 3,2 30 60 2/10/60 LUL1A 0500 FO3FS04576
550 48 32 30 72 2/10/60 LU1A 0600 FO3FS04577
600 50 35 30 72 FT02 LU1A 0700 FO3FS04578

Working with spindle over the workpiece
Munkavégzés munkadarab feletti orséval

-

‘4 Cutting pressure

~ _ Vagonyomas
‘ Square
Négyszdg
Ultimate High Good

Cross cutting of softwood .

Puhafa keresztvagasa
Cross cutting of hardwood .
Keményfa keresztvagasa
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HW - Saw blades for carpentry works
HW - Firészek acsmunkakhoz

Saw blades suitable for ripping and crosscutting.

Machines: Table saws, portable machines.

Features: ATB/bevelled tooth with positive cutting angle.

Material: Soft and hard solid wood and panels, even in case of nails or metal clips.

Hossz- és keresztvagasra alkalmas furészek.

Gépek: Asztali korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzok: Valtakozo / ferde fogazas pozitiv homlokszoggel
Anyagok: Puha- és keményfak és panelek, akkor is, ha szogesek vagy
fémkapcsosak.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
FT03: 2/7/42 + 2/10/60

D B b d 4 NL Code SAP

250 3,4 2,2 30 18 FTO1 LU1B 0100 FO3FS04579
300 3,4 22 30 20 FTO1 LU1B 0200 FO3FS04580
315 3,4 2,2 30 20 FTO1 LU1B 0300 FO3FS04582
350 3,7 25 30 24 FT02 LU1B 0400 FO3FS04583
400 40 2,8 30 28 2/10/60 LU1B 0500 FO3FS04585
e [ { 450 4,2 3,0 30 32 FTO3 LU1B 0600 FO3FS04586
Gt - 500 4,4 3,2 30 36 FTO3 LU1B 0700 FO3FS04587
550 48 35 30 44 2/10/60 LU1B 0800 FO3FS04588
600 52 40 30 48 FTO3 LU1B 0900 FO3FS04589
650 56 4,2 30 54 FTO02 LU1B 1000 FO3FS08324
700 56 4,2 30 60 2/10/60 LU1B 1100 FO3FS05892
Tooth features - Fogjellemzok
o 7000
= 6000
£
& 5000
3 4000
e
3000
z
& 2000
1000 —————+——
250 300 350 400 450 500 550 600 650 700
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében..
E 200
?é’ 180
£ 160
S 140
£ 120
= 100
£ 80
2 60 _|
g 40 |
é 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
Urészatmero figgveényében..
Ripping and cross cutting of softwood .
Puhafa hossz- és keresztvagasa
Solid wood Ripping and cross cutting of hardwood .
Tomor fa Keményfa hossz- és keresztvagasa

24 freud.



Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)

~
o
o
o

6000

5000

4000

3000 _|

2000

1000

250 300 350 400 450 500 550
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében..

160

140

120

100

80

60

40 |
250 300 350 400 450 500 550
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében..

Solid wood
Tomor fa

HW - Saw blades to cut solid wood
HW - Firésztarcsak tomorfa vagasahoz

Saw blades suitable for ripping.

Machines: Table saws, multiripping machines.
Features: ATB 10° tooth with positive cutting angle.
Material: Soft and hard solid wood, also with loose knots.

Hosszvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Asztali korfurészek, sorozatvagok.
Jellemzok: 10°-os valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Tomor puha és keményfa, akar laza csomokkal.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 3,2 22 30 22 FTO1 LU1C 0100 FO3FS04590
250 3,2 22 70 22 4CH 21x5 LU1C 0200 FO3FS04592
300 3,2 22 30 26 FTO1 LU1C 0400 FO3FS04595
300 3,2 22 35 26 LU1C 0500 FO3FS04597
300 3,2 22 70 26 4CH 21x5 LU1C 0700 FO3FS04599
315 32 22 30 28 FTO1 LU1C 0800 FO3FS04601
350 35 25 30 30 FT02 LU1C 1000 FO3FS04603
350 35 25 35 30 LU1C 1100 FO3FS04605
350 35 25 70 30 4CH 21x5 LU1C 1200 FO3FS04607
400 40 28 30 34 2/10/60 LU1C 1300 FO3FS04609
450 4,4 3,0 30 38 2/10/60 LU1C 1400 FO3FS04611
500 4,4 32 30 42 2/10/60 LU1C 1500 FO3FS04612
550 4,4 35 30 48 2/10/60 LU1C 1600 FO3FS04613
Ultimate High Good
[t o
Kgrg%rﬁggaogozas;?/\gggga .
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Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

7000

6000

5000

4000

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

250 300
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.

100
90
80
70
60
50
40
30
20

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)

250 300 350
Diameter - Atmérd (mm)

Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében.

Solid wood
Toémor fa

26 freud.

HW - Saw blades to cut solid wood
HW - Fiorésztarcsak tomorfa vagasahoz

Saw blades suitable for ripping.

Machines: Table saws, multiripping machines.

Features: ATB 10° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood without loose knots.

Hosszvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Asztali korfurészek, sorozatvagok.

Jellemzok: 10°-os valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel
Anyagok: Puha-, kemény- és egzotikus tomor fak, laza csomok nélkuol.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 3,2 2,2 30 24 FTO1 i LU1D 0100 FO3FS04615
250 3,2 22 70 24 4CH 21x5 LU1D 0200 FO3FS04617
300 3,2 2,2 30 28 FTO1 LU1D 0500 FO3FS04620
300 3,2 22 60 28 4CH 21x5 LU1D 0600 FO3FS04622
300 3,2 22 70 28 4CH 21x5 LU1D 0800 FO3FS04624
350 35 25 30 32 FT02 LU1D 1100 FO3FS04628
350 35 25 70 32 4CH 21x5 LU1D 1000 FO3FS04626
Ultimate High Good
PP oo ey o
KeRriw’)(éL;]igﬁaorﬁohsasg‘g’ggga .




Sue

Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

~
o
o
o

6000

5000

4000

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

300 350
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.

60

50
40 |
30

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)

Diameter Atmero (mm)

Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében.

Solid wood
Tomor fa

HW - Saw blades to cut solid wood - Thin kerf
HW - FUrésztarcsak tomoér fa vagasara - vékony vagas

Saw blades suitable for ripping. The reduced cutting height makes workpiece
feeding easier.

Machines: Table saws, portable machines.

Features: Flat tooth with positive cutting angle and anti-kickback device.
Material: Soft and hard dried wood, also with loose knots.

Hosszvagasra alkalmas furészek. A csokkentett vagasvastagsag megkonnyiti
a munkadarab el6tolasat.

Gépek: Asztali korfurészek, hordozhat6 gépek.

Jellemzok: Egyenes fog pozitivhomlokszoggel, fogasmélység hataroloval
(visszavagast gatloval).

Anyagok: Szaritott puha- és keményfa, akar laza csomokkal is.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

250 25 16 30 24 FT01 4 LU1E 0100 FO3FS04630

300 26 1,8 30 24 LUIE 0500 FO3FS04638
300 2,7 1,8 25 28 @M LU1E0200 FO3FS04632
300 2,7 1,8 30 28 FTO1 LULIE 0300 FO3FS04634
350 30 2,2 30 32 FTO1 LU1E 0400 FO3FS04636

Ultimate High Good

Ripping of solid wood .
TOmOr fa hosszvagasa
Cross cutting of solid wood
TOmOor fa keresztvagasa
Wood composites
Fa agglomeratumok
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SUe

Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)

7000

6000

5000

4000

3000

2000

250 300
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében..

50
45
40

35 |

30
25
20

250 300 350
Diameter - Atmérd (mm)

Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében.

Solid wood
Toémor fa

28
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HW - Saw blades to cut solid wood - Thin kerf
HW - FUrésztarcsak tomor fa vagasahoz - vékony vagas

Saw blades suitable for ripping. The reduced cutting height makes workpiece
feeding easier.

Machines: Table saws, portable machines.

Features: ATB 10° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft and hard dried wood, without loose knots.

Hosszvagasra alkalmas furészek. A csokkentett vagasvastagsag megkonnyiti
a munkadarab el6tolasat.

Gépek: Asztali korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzok: 10°-os valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Szaritott és nedves puha- és keményfa, laza csomok nélkul.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

250 25 16 30 24 FTO1 i LU1F 0100 FO3FS04640
300 2,7 1,8 30 28 FTO1 LU1F 0200 FO3FS04642
350 3,0 22 30 32 FTO1 B4 LU1F 0300 FO3FS04644
Ultimate High Good
Rippi f soft d
PUnafa hosszvagasa [
Ripping of hardwood .
Keményfa hosszvagasa




Sue

Anti-vibration

silver LCE.
Coating

HW HO1K

Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc

Cutting height -Vaghatd vastagsag (mm)

~
o
o
o

6000

5000

4000

3000

2000

250 300
Diameter - Diametro (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében..

300 350
Diameter - Diametro (mm)

Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a
furészatméro fuggvényében.

Solid wood
Tomor fa

HW - Saw blades to cut solid wood - rounded teeth on the side
HW - Firészek tomoér fa vagasahoz - oldalt lekerekitett fog

Saw blades suitable for ripping with fine cutting finish and without scratching,
in order to achieve a perfectly smoothed surface.

Machines: Table saws.

Features: Straight tooth, rounded on the side, with positive cutting angle.
Material: Softwood.

FUrésztarcsak hossz-és keresztvagasra finom, karcolas nélkuli vagasi
felUlettel a tokéletesen sima felUlet elérése érdekében.

Gépek: Asztali korfirész.

Jellemzok: Oldalt lekerekitett egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Puhafa.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

250 30 2,0 30 40 FTO01 W LU1G 0100 FO3FS04646
300 30 20 30 48 FTO1 i LU1G 0200 FO3FS04647
350 3,2 2,2 30 60 FTO1 i LU1G 0300 FO3FS04648

Comparison between the cut of a conventional saw blade and a saw
blade equipped with teeth that is rounded on the side.

Hagyomanyos firésztarcsaval és oldalt lekerekitett fogl furésztarcsaval
végzett vagas osszehasonlitasa.

Conventional saw blades LU1G saw blades
Hagyomanyos firész LU1G fUrész
Ultimate High Good
Ripping of softwood
Punafa hosszvagasa [
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HW - Saw blades to cut solid wood - Thin kerf
HW - FUrésztarcsak tomoér fa vagasahoz - vékony vagas

Saw blades suitable for ripping and crosscutting. The reduced cutting height
makes workpiece feeding easier.

Machines: Table saws, portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Good quality, soft and hard solid wood.

Hosszvagasra alkalmas furészek. A csokkentett vagasvastagsag megkonnyiti
a munkadarab elotolasat.

Gépek: Asztali korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: JO mindségu tomor puha- és keményfak.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z NL
180 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LU1H 0100 FO3FS04649
185 1,5 1,0 25,4 40 LU1H 0200 FO3FS04650
200 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LUIH 0300 FO3FS07131
M . 200 1,5 1,0 30 60 2/7/42 LU1H 0400 FO3FS04651
205 1,5 1,0 254 40 LU1H 0500 FO3FS04652
, 205 1,5 1,0 254 60 LULH 0600 FO3FS04653
250 25 16 30 48 FTO1 LU1IH 0700 FO3FS04655
Ml .» . 250 25 1,6 30 60 FT01 LU1H 0800 FO3FS04657
coatne 250 2,8 2,0 30 30 2/10/60 LU1H 1500 FO3FS04670
250 2,8 2,0 30 40 2/10/60 LU1H 1600 FO3FS07127
300 2,8 20 30 36 FTO1 LU1H 1400 FO3FS04668
300 2,8 20 30 54 FTO1 LU1IH 0900 FO3FS04659
300 2,8 20 35 54 LU1H 1000 FO3FS04661
300 2,8 20 30 72 FTO1 LU1H 1100 FO3FS04663
350 3,0 22 30 60 FTO1 LU1H 1200 FO3FS04665
350 3,0 22 30 84 FTO1 LU1H 1300 FO3FS04667
Tooth features - Fogjellemzok
e 9000
= 8000
£
3 7000
£ 6000
£ 5000
S 4000
&
3000
2000 |
180 200 250 300
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
€ 50
E
) 45
_?_39 40
g 35
£ 30
2 25 |
T 20
g 15
é 180 200 250 300 350
Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good
Maximum depth of cut based on the blade diameter.
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a Ripping and crosscutting of softwood .
fUrészatméro figgvényében. Puhafa hossz- és keresztvagdsa
Ripping and crosscutting of hardwood .
Kemeényfa hossz- és keresztvagasa
Solid wood Wood composites .
Toémor fa Fa agglomeratumok

30 freud.
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Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc

9000

8000

7000

6000

5000
4000 _|
3000
2000

200 250 275 300 330
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.

350

HW - Saw blades to cut solid wood frames
HW - Firésztarcsak tomor fa keretek vagasara

Saw blades suitable for crosscutting. Without splintering frames and end trims
of previously profiled items, where the items have to be coupled to perfectly
match, even if they are covered with paint, chalk and other abrasive and fine
materials.

Machines: Single or double-head miter saws.

Features: ATB 20° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft and hardwood.

Keresztvagasra alkalmas furésztarcsak. Csipkézodés nélkul illeszt és szélez
elore profilozott darabokat Ugy, hogy a darabok illesztése tokéletes akkor is, ha
mar korabban le voltak festve, bevonva, vagy mas koptato és finom anyaggal
boritva.

Gépek: EgyszerU vagy ikerfejes gérfurészek.

Jellemzdk: 20°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Puha- és keményfak.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
D B b d 2z NL Code SAP

20029525 30 64 2/7/42 LU11 0100 FO3FS04673
25029525 20 80 2/6/32 LU11 0200 FO3FS04675
25029525 30 80 FT02 LU11 0300 FO3FS04677
250295 25 30 96 FT02 LU11 0400 FO3FS04679
27529525 20 84 2/6/32 LU11 0500 FO3FS04681
30029525 30 96 FT02 LU11 0600 FO3FS04682
30029525 30 112 FT02 LU11 0700 FO3FS04684
3303,45 3,0 30 96 FT02 LU11 0800 FO3FS04686
3503,45 3,0 30 108 FT02 LU11 0900 FO3FS04688
Ultimate High Good
Keretek o
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HW - Saw blades to cut solid wood frames
HW - Firésztarcsak tomor fa keretek vagasara

Suitable for crosscutting. High-performance saw blades, with excellent cut and
without splintering; finished and perfectly smooth surface, which is specifi-
cally recommended for frames’ and profiles’ end trims whose front-end cut
keeps visible.

Machines: Single or double-head miter saws.

Features: Flat - ATB 10° tooth with axial 15° and positive cutting angle.
Material: Soft and hardwood.

Keresztvagasra alkalmas nagy teljesitményu furésztarcsak kivalo vagassal,
csipkézodés nélkuli finom és teljesen sima felUlettel. Kifejezetten ajanlott
olyan keretek és profilok végeinek levagasara, ahol a homlok a véglevagas
utan lathaté marad.

Gépek: EgyszerU vagy ikerfejes gérvago fiurészek.

Jellemzdk: Egyenes - 10°-0s valtakozo6 fogazas 15°-os tengelyferdeséggel
és pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Puha- és keményfak.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

T 250 3,0 2,2 30 100 FTO1 LUIL 0100 FO3FS04690
> > > 250 3,0 2,2 30 120 FTO1 LU1L 0200 FO3FS04691
\ \ \ 255 3,0 2,2 25,4 100 LUIL 0300 FO3FS04692
stverce 255 3,0 2,2 254 120 LU1L 0400 FO3FS04693
300 3,0 22 30 100 FTO1 LUIL 0500 FO3FS04694
300 3,0 2,2 30 120 FTO1 LU1L 0600 FO3FS04695
305 3,0 2,2 25,4 100 LU1L 0700 FO3FS04696
305 3,0 2,2 254 120 a4 LU1L 0800 FO3FS04697
305 3,0 22 30 100 44 LU1L 1100 FO3FS06410
350 3,0 22 30 120 FTO1 o LU1L 0900 FO3FS04698
355 3,0 2,2 25,4 120 LU1IL 1000 FO3FS04699
Tooth features - Fogjellemzok
o 8000
= 7000
£
& 6000
2 5000
- 4000
z
& 3000
2000
250 300 350
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
Ultimate High Good
F
Keretek [
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Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc

Cutting height - Vaghato vastagsag (mm)

11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000 _|
4000
3000
2000
1000 [ T
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atméro (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Fascia del N. giri minimo e massimo consigliati in funzio-
ne del diametro della lama.

100
90
80
70
60
50
40
30 |
20
10 — | !

150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of rip and crosscut based on the blade
diameter.

Hossz- és keresztvagasban vaghato legnagyobb
anyagvastagsag a furészatméro figgvényében.

Wood-base materials
Fa alapu anyagok

Solid wood
Tomor fa

HW - Saw blades to cut wooden panels and composites
HW - Firészek fa panelek és agglomeratumok vagasahoz

Saw blades suitable to ripping and crosscutting.
Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB tooth with positive cutting angle.
Material: Soft and hard solid wood, unprocessed chipboard and plywood.

Hossz- és keresztvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzok: Valtakozo fogazat pozitiv homlokszoggel
Anyagok: TOmOr puha- és keményfa, kezeletlen forgacslap és rétegelt lemez.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

ATB 10° tooth (Fig. 1) - 10°-o0s valtakozo fogazat (1. abra)

D B b d z [ Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
150 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0100 FO3FS04806
160 3,2 2,2 20 24 2/6/32 LU2A 0300 FO3FS04809
180 3,2 2,2 30 30 2/7/42 LU2A 0500 FO3FS04811
190 32 22 30 30 2/7/42 LU2A 0600 FO3FS04813
200 3,2 2,2 30 34 2/7/42 LU2A 0800 FO3FS04817
200 32 22 35 34 LU2A 0900 FO3FS04819
210 3,2 2,2 30 34 2/7/42 LU2A 1100 FO3FS04822
216 3,2 22 30 34 LU2A 1200 FO3FS04823
220 32 22 30 34 2/7/42 LU2A 1300 FO3FS04824
230 32 22 30 34 2/7/42 LU2A 1500 FO3FS04827
250 3,2 2,2 30 40 FTO1 LU2A 1700 FO3FS04830
250 3,2 2,2 35 40 LU2A 1800 FO3FS04832
300 3,2 2,2 30 48 FTO1 LU2A 2100 FO3FS04840
300 3,2 22 35 48 LU2A 2300 FO3FS04843
315 3,2 22 30 48 FTO1 LU2A 2400 FO3FS04844
350 35 25 30 54 FT02 LU2A 2800 FO3FS04849
350 3,5 25 35 54 LU2A 3000 FO3FS04851
400 4,0 2,8 30 60 2/10/60 LU2A 3300 FO3FS04856
400 4,0 2,8 35 60 LU2A 3400 FO3FS04858
450 4,4 3,0 30 66 2/10/60 LU2A 3600 FO3FS04862
500 4,4 32 30 72 2/10/60 LU2A 3800 FO3FS04865
550 48 35 30 84 2/10/60 LU2A 3900 FO3FS04867
600 54 40 30 96 2/10/80 LU2A 4000 FO3FS04868
735 6,0 44 30 72 2/8,5/90 LU2A 4200 FO3FS05908
760 6,2 45 30 72 2/8,5/90 LU2A 4300 FO3FS05903
ATB 15° tooth (Fig. 2) - 15°-0s valtakoz6 fogazat (2. abra)
D B b d 2 NL Code SAP
mm mm mm mm FT Codice SAP
160 32 22 20 18 2/6/32 LU2A 0200 FO3FS04808
180 3,2 22 20 24 2/6/32 LU2A 0400 FO3FS04810
200 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0700 FO3FS04814
210 3,2 22 30 24 2/7/42 LU2A 1000 FO3FS04821
230 3,2 22 30 24 2/7/42 LU2A 1400 FO3FS04826
250 3,2 2,2 30 30 FTO1 LU2A 1600 FO3FS04828
300 3,2 2,2 30 36 FTO1 i LU2A 1900 FO3FS04834
350 3,5 25 30 42 FT02 LU2A 2500 FO3FS04845
350 3,5 25 35 42 LU2A 2600 FO3FS04847
400 40 2,8 30 48 2/10/60 LU2A 3100 FO3FS04853
450 4,4 3,0 30 54 2/10/60 LU2A 3500 FO3FS04860
500 4,4 32 30 60 2/10/60 LU2A 3700 FO3FS04864
Ultimate High Good
Eccellente Ottimo Buono
Ll o o
O or 18 Rereasivigses o
e e ®

freud. s



HW - Saw blades to cut wooden panels and composites
HW - Firésztarcsak fa panelek és agglomeratumok vagasahoz

Saw blades suitable for ripping and crosscutting.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, unprocessed chipboard and
plywood.

Hossz- és keresztvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, hordozhatd gépek.

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazat pozitiv homlokszoggel.

Anyag : TOmOor puha-, kemény- és egzotikus fak, kezeletlen forgacslap és
rétegelt lemez.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d zZ NL Code SAP
150 3,2 2,2 30 36 2/7/42 LU2B 0100 FO3FS04869
180 3,2 2,2 30 42 2/7/42 LU2B 0200 FO3FS04871
200 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2B 0300 FO3FS04873
216 3,2 2,2 30 48 LU2B 0400 FO3FS04876
250 3,2 2,2 30 48 FTO1 LU2B 0500 FO3FS04877
250 3,2 2,2 30 60 FTO1 LU2B 0700 FO3FS04880
: \ \ & 250 3,2 22 35 60 LU2B 0800 FO3FS04882
i L . 300 32 22 30 60 FTO1 LU2B 0900 FO3FS04884
300 3,2 22 30 72 FTO1 LU2B 1100 FO3FS04887
300 3,2 22 35 72 LU2B 1200 FO3FS04889
315 32 22 30 72 FTO1 LU2B 1300 FO3FS04891
350 3,5 25 30 72 FT02 LU2B 1400 FO3FS04893
350 35 25 30 84 FT02 LU2B 1600 FO3FS04895
350 35 25 35 84 LU2B 2400 FO3FS04905
400 40 28 30 96 2/10/60 LU2B 1900 FO3FS04897
450 4,4 3,0 30 96 2/10/60 LU2B 2000 FO3FS04899
Tooth features - Fogjellemzok 500 4,4 3,2 30 108 2/10/60 LU2B 2100 FO3FS04901
550 4,8 35 30 120 2/10/60 LU2B 2200 FO3FS04903
12000 600 54 40 30 132 2/10/80 LU2B 2300 FO3FS04904
%10000
2 8000
£ 6000 |
=
& 4000
2000 =
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
E 90 |
2 80
< 70
S 60
= 50
£ 40
£ 30
2 20|
g w0 A
é 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good
Maximum depth of rip and crosscut based on the blade
diameter. Ripping of solid wood .
Hossz- és keresztvagasban vaghato legnagyobb Toémor fa hosszvagasa
anyagvastagsag a flrészatmérd fuggveényében. Crosscutting of solid wood .
TOmor fa keresztvagasa
Solid wood Wood-base materials Plywood Wood composites .
Tomor fa Fa alapu anyagok Rétegelt lemez Fa agglomeratumok
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HW - Saw blades to cut wooden panels and composites
HW -Firésztarcsak fa panelek és agglomeratumok vagasahoz

Saw blades suitable for crosscutting.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, chipboard, thermoplastic-wood
composites, MDF laminated on one side.

Keresztvagasra alkalmas fUrésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, hordozhato gépek..

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Tomor puha-, kemény- és egzotikus fak, forgacslap, termoplasztikus
muUanyag-fa agglomeratumok, egyoldalon laminalt MDF.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z [ Code SAP
150 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2C 0100 FO3FS04908
160 3,2 2,2 20 48 2/6/32 LU2C 0200 FO3FS04910
180 3,2 2,2 20 56 2/6/32 LU2C 0300 FO3FS04911
180 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0400 FO3FS04912
190 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0500 FO3FS04914
200 3,2 22 30 64 2/7/42 LU2C 0600 FO3FS04915
_ 210 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0700 FO3FS04917
o < 216 32 22 30 64 2/7/42 LU2C 0800 F03FS04918
220 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0900 FO3FS04919
230 3,2 22 30 64 2/7/42 LU2C 1000 FO3FS04921
250 3,2 2,2 30 80 FTO1 LU2C 1200 FO3FS04922
250 3,2 2,2 30 100 FTO1 LU2C 1300 FO3FS04924
300 3,2 22 30 96 FTO1 LU2C 1500 FO3FS04927
300 3,2 22 35 96 LU2C 1600 FO3FS04930
300 3,2 2,2 30 120 FTO1 LU2C 1700 FO3FS04932
330 3,2 22 20 96 2/6/32 LU2C 1800 FO3FS04934
Tooth features - Fogjellemzok 350 3,5 2,5 30 108 FT02 LU2C 2000 FO3FS04936
400 3,8 2,8 30 120 2/10/60 LU2C 2100 FO3FS04938
12000 450 4,4 30 30 132 FT02 B LU2C 2200 FO3FS04939
z 500 4,4 32 30 144 2/10/60 LU2C 2300 FO3FS04940
£10000 550 4,8 3,5 30 156 2/10/60 LU2C 2400 FO3FS04942
E 8000 600 54 4,0 30 168 2/10/80 LU2C 2500 FO3FS04943
£ 6000 _{
=
& 4000
2000 =
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.
E 60
g 50
L |
% 30
5 2
£ w A | |
‘é 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good
Maximum depth of crosscut based on the blade diameter.
Keresztvagasban vaghato legnagyobb anyag- Crosscutting of solid wood .
vastagsag a furészatméro figgvényében.. Tomor fa keresztvagasa
Wood composites .
Fa agglomeratumok
Solid wood Wood-base materials Plywood Plastic materials .
Tomor fa Fa alapu anyagok Rétegelt lemez M0anyagok
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HW - Saw blades to cut wooden panels and composites -
Thin kerf

HW - Firésztarcsak fa panelek és agglomeratumok
vagasahoz - vékony vagas

Saw blades suitable for crosscutting. The reduced cutting height makes work-
piece feeding easier.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, chipboard, thermoplastic-wood
composites, MDF laminated on one side.

Keresztvagasra alkalmas fUrésztarcsak. A csokkentett fogasmélység konnyebbé
teszi a munkadarab el6tolasat.

Gépek: Korfurészek, hordozhato furészgépek.

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: TOmor puha-, kemény- és egzotikus fak, forgacslap, termoplasztikus
muUanyag-fa keverékek, egyoldalon laminalt MDF.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d V4 NL Code SAP
150 2,0 1,4 30 48 2/7/42 LU2D 0100 FO3FS04944
180 2,0 1,4 30 56 2/7/42 LU2D 0200 FO3FS04948
\ \ ! = 180 2,0 1,4 40 56 LU2D 0300 FO3FS04950
Silver I.CE. ; 200 22 16 30 64 2/7/42 LU2D 0400 FO3FS04952
‘ 250 25 1,8 20 80 2/6/32 LU2D 0500 FO3FS04954
250 2,5 1,8 30 80 FTO1 LU2D 0700 FO3FS04957
300 2,7 1,8 30 96 FTO1 4 LU2D 0900 FO3FS04959
350 3,0 2,2 30 108 FTO1 LU2D 1100 FO3FS04963
Tooth features - Fogjellemzok
~12000
:%10000
£ 8000
£ 6000 _|
s
& 4000
2000 | | ]
150 200 250 300 350 400
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
E 60
% 50
a0
~?>§ 30
5 2
£ 10 ! | |
é 150 200 250 300 350
Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good
Maximum depth of rip and crosscut based on the blade
diameter. Crosscutting of solid wood .
Hossz- és keresztvagasban vaghato legnagyobb Témor fa hosszvagasa
anyagvastagsag a furészatmérd fuggveényében. Wood composites .
Fa agglomeratumok
Solid wood Wood-base materials Plywood Plastic materials .
TOmor fa Fa alapu anyagok Rétegelt lemez Moanyagok

36 freud.



silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

8000

7000

6000

5000

Fordulatszam 1/perc

4000 _|

RPM -

3000

2000

300
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.

HW - Saw blades to cut exotic abrasive wood and panels
HW - Firészek egzotikus koptato fak és panelek vagasara

Saw blades suitable for crosscutting.

Machines: Circular saws, panel-sizing machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Good quality soft and hardwood, up to 50 mm chipboard, MDF
laminated on one side, up to 30 mm.

Keresztiranyu vagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, tablafeloszto gepek.

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: J6 mindségu puha- és keményfak, forgacslap legfeljebb 50 mm-ig,
egyoldalon bevonatos MDF legfeljebb 30 mm-ig.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

300 3,2 2,2 30 60 FTO1 id LU2E 0200 FO3FS04965
300 3,2 22 30 72 FTO1 LU2E 0400 FO3FS04967
350 35 25 30 72 FT02 LU2E 0500 FO3FS04970
Ultimate High Good
Crosscutting of soft and hardwood .
Puha- és keményfa keresztvagasa

Wood composites .
Fa agglomeratumok
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HW - Saw blades to cut wooden panels, composites and
plastic materials

HW - Firésztarcsak fa panelek, agglomeratumok és
mianyagok vagasahoz

To size bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade,
with good finishing and long cutting life.

Machines: Circular saws, horizontal panel sizing machines, portable machines.
Features: ATB 10° tooth with negative cutting angle.

Material: Bilaminated panels with abrasive and hard coatings.

Kétoldalon bevonatos panelek felosztasa eldvago firész hasznalata nélkul
jo felUletminoséggel és hosszu éltartammal.

Gépek: Korfurészek, vizszintes tablafelosztok, hordozhato forészgépek..
Jellemzdk: 10°-0s valtakozo fogazas negativ homlokszoggel.

Anyagok: Mindkét oldalon koptato és kemény bevonattal ellatott panelek.

D B b d Z Code SAP

216 2,8 2,0 30 24 LU2F 0100 FO3FS06304
216 2,8 20 30 48 LU2F 0200 FO3FS04971
216 2,8 20 30 60 LU2F 0300 FO3FS04972
250 2,8 20 30 48 LU2F 0400 FO3FS04973
250 2,8 2,0 30 60 LU2F 0500 FO3FS04974
Tooth features - Fogjellemzok
s 8000
S 7000
~% 6000
S 5000
© 4000 _|
z
& 3000
2000
300
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
Ultimate High Good
Crosscutting of solid wood .
TOmOr fa keresztvagasa
Wood composites .
Fa agglomeratumok
Plastic materials .
MuUanyagok
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HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - Fiurésztarcsak kétoldalon bevonatos panelek vagasara

To size bilaminated panels, with perfect finishing on both sides without the
employment of the scoring saw blade.

Machines: Circular vertical saws, panel-sizing machines, portable machines.
Features: ATB 38° tooth, with variable cutting angle according to the diameter.
Material: Bilaminated panels with extremely fine coatings, veneered panels.

Kétoldalon bevonatos panelek vagasa eldvago forész hasznalata nélkuol
mindkét oldalon kivalo felUletminoséggel..

Gépek: Korfurészek, fuggodleges tablafelosztok, hordozhato forészgépek.
Jellemzdk: 38°-0s valtakozo6 fogazat, az atméro fuggvényében valtozo
homlokszoggel.

Anyagok: Mindkét oldalan rendkivul finom bevonattal ellatott és
furnérozott panelek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

[ 160 22 1,6 20 48 -2° ¥ LU3A0001 FO3FS07411
[ 19 25 1,8 30 48 -2° LU3A 0002 FO3FS07412
[ 210 25 1,8 30 54 -2° LU3A 0003 FO3FS07413

silver LCE.
Coating

220 32 22 30 64 -5° 2/7/42 e LU3A 0100 FO3FS05059
250 32 22 30 80 -2° FT01 LU3A 0200 FO3FS05061
300 32 22254 96 2 LU3A 0600 FO3FS05807
300 32 22 30 96 2° FTO1 LU3A 0300 FO3FS05064
350 35 25 30 108 5° FT02 LU3A 0400 FO3FS05066

Tooth features - Fogjellemzok

11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000

2000 | |
160 190 220 250 300 ~ 15 mm

Diameter - Atmérd (mm) 4.,7%
Cutting [

|
Minimum and maximum RPM based on the blade | pressure
diameter. i VAg6-
i
|

Scorer not required
Elévago nem szikséges

RPM - Fordulatszam 1/perc

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész- nyomas
atméro figgvényeben... !
R EEEPPN

Working with spindle under the working plane
Munkavégzés munkasik alatti orséval

15 mm

max

Cutting pressure
Vagényomas

\“\\Illu,“'

Y 4 \J
i

With positive hook angle, the cutting pressure acts over the working plane.
Pozitiv homlokszoggel a vagonyomas a munkasik felett hat..

Ultimate High Good

Wood composites . S

Fa agglomeratum
88 Laminat With negative hook angle, the cutting pressure acts over the working plane.
minates . Negativ homlokszoggel a vagonyomas a munkasik felett hat..

Laminaltak
freud. 3
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silver LCE.
Coating

B R S m—— -

Tooth features - Fogjellemzok

8000

7000

6000

5000

4000 _|

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

220 250 303
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész-
atméro fuggvényében.

0w freud.

HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - Firésztarcsak kétoldalon bevonatos panelek vagasara

To size bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade,
with good finishing and long cutting life.

Machines: Circular saws, vertical machines without the scoring saw blade.
Features: Concave tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels with abrasive and hard coatings.

Kétoldalon bevonatos panelek vagasa eldvago furész hasznalata nélkuol
mindkét oldalon jo felUletminoséggel és hosszu él(et)tartammal.

Gépek: Korfurészek, fuggoleges tablafelosztok eldvago furész nélkol
Jellemzdk: Homoru (holkeres) fogazat pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Mindkét oldalon koptato és kemény bevonattal ellatott panelek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 i LU3B 0100 FO3FS05069
250 3,2 2,2 30 48 FTO1 LU3B 0200 FO3FS05071
303 32 2,2 30 60 FTO1 LU3B 0300 FO3FS05073
350 32 22 30 72 FTO1 LU3B 0400 FO3FS05075

303 32 2.2 FO3FS06478

Features: Flat - triple chip tooth with concave face and positive cutting angle.

Jellemzdk: Lapos-trapéz-egyenes fogazat holkeres profillal és pozitiv
homlokszdggel.

Working with spindle over the working plane
Munkavégzés munkasik feletti orsoval

Cutting
pressure

Vago-
nyomas

T A
il

—

With negative hook angle, the cutting pressure acts over the working plane.
Negativ homlokszoggel a vagényomas a munkasik felett hat..

Ultimate High Good
Wood composites .
Fa agglomeratum
Veneered
Furnérozott .
Laminates
Laminalt .




silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

8000 I

7000

6000

5000

4000 _|

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

220 250 303 350
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész-
atmeéro figgvényében.

HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - FUrésztarcsak kétoldalon bevonatos panelek vagasara

To size bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade,
with good finishing and long cutting life.

Machines: Circular saws, horizontal and vertical machines without the scoring
saw blade.

Features: Concave tooth with negative cutting angle.

Material: Bilaminated panels with abrasive and hard coatings.

Kétoldalon bevonatos panelek vagasa eldvago furész hasznalata nélkuol
mindkét oldalon jo felUletminoséggel és hosszu él(et)tartammal.

Gépek: Korfurészek, vizszintes és fuggoleges tablafelosztok eldvagd nélkol.
Jellemzok: KUpos-trapéz fogazat holkeres profillal és negativ homlokszoggel.
Anyagok: Mindkét oldalon koptato és kemény bevonattal elladtott panelek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 i LU3C0100 FO3FS05076
250 3,2 2,2 30 48 FTO1 i LU3C 0200 FO3FS05077
303 32 2,2 30 60 FTO1 i LU3C0300 FO3FS05078
350 32 22 30 72 FTO1 LU3C 0400 FO3FS05080

Scorer not required
El6vago nem szikséges

Working with spindle over the working plane
Munkavégzés munkasik feletti orsoval

Cutting  _

pressure
Vago-
nyomas

—

With negative hook angle, the cutting pressure acts over the working plane.
Negativ homlokszoggel a vagonyomas a munkasik felett hat.

Ultimate High Good
Wood composites .
Fa agglomeratum
Veneered
Furnérozott .
Laminates
Laminalt .
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HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - Firésztarcsak kétoldalon bevonatos panelek vagasara

To size bilaminated panels with the employment of the scoring saw blade, in
detail melamine-coated panels, with good finishing and long cutting life.
Machines: Circular saws, horizontal panel sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

Kétoldalon - részben melamin - bevonatos panelek vagasa eldvago furész
hasznalataval jo felUletminoséggel és hosszu él(et)tartammal.

Gépek: Korfurészek, vizszintes tablafelosztok.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Hook angle 5° for cutting heights up to 30 mm
5°-0s homlokszdg legfeljebb 30 mm vagasvastagsagig

D B b d Z a« NL Code SAP

200 32 22 30 64 5° 2/7/42 LU3D 0100 FO3FS05081

220 32 22 30 64 5° 2/7/42 LU3D 0200 FO3FS05083

250 32 2,2 30 80 5° FT01 LU3D 0400 FO3FS05088

- - ~ 300 32 22 30 9 5° FT01 LU3D 0600 FO3FS05093

srice [ 300 32 22 35 96 5° LU3D 0700 FO3FS05096
350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 LU3D 0900 FO3FS05098

Hook angle 10° for cutting heights up to 40 mm
10°-0s homlokszog legfeljebb 40 mm vagasvastagsagig

250 3,2 2,2 30 60 10° FTO1 i LU3D 1100 FO3FS05100
300 32 22 30 72 10° FTO1 @ LU3D 2100 FO3FS05810
300 3,2 2,2 30 84 10° FTO1 LU3D 1300 FO3FS05101
300 32 22 30 96 10° FTO1 LU3D 1500 FO3FS05104
350 3,5 25 30 72 10° FT02 LU3D 2000 FO3FS05108
350 35 2,5 30 108 10° FT02 LU3D 1700 FO3FS05105

Tooth features - Fogjellemzok

8000

7000

6000
5000

4000

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

200 220 250 300
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.

Ultimate High Good
Wood composites .
Fa agglomeratum
Veneered
Furnérozott .
Laminates
Laminalt .
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silver LCE.

Tooth features - Fogjellemzok

8000

7000

6000

5000
4000 _|

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

220 250 300
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében..

350

HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - FUrésztarcsak kétoldalon bevonatos panelek vagasara

To size bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade,
up to 40 mm thick. In detail, it is suitable to work melamine-coated panels.
Machines: Circular saws, horizontal panel sizing machines, vertical panel
sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

Kétoldalon bevonatos panelek vagasa eldvago furész hasznalata nélkul 40 mm
vastagsagig. Foként melamin bevonatos panelek megmunkalasara alkalmas.

Gépek: Korfurészek, vizszintes és fuggdleges tablafelosztd gépek.
Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazat negativ homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

220 3,2 2,2 30 56 2/7/42 % LU3E 0100 FO3FS05109
250 3,2 2,2 30 60 FTO1 s LU3E 0200 FO3FS05111
300 3,2 2,2 30 72 FTO1 LU3E 0300 FO3FS05113
350 35 25 30 84 FT02 LU3E 0400 FO03FS05115

Scorer not required
El6vago nem szikséges

Working with spindle over the working plane
Munkavégzés munkasik feletti orséval

Cutting
pressure
Vago-
nyomas

—

With negative hook angle, the cutting pressure acts over the working plane.
Negativ homlokszoggel a vagonyomas a munkasik felett hat..

Ultimate High Good

Wood composites .
Fa agglomeratum
Veneered

Furnérozott .
[

Laminates
Laminalt
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silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

8000

7000

6000

5000

4000 _|

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

220 250 300 350
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében

44 freud.

HW - Saw blades to cut bilaminated panels and
plastic materials

HW - Firésztarcsak kétoldalon bevonatos panelek
és mUanyagok vagasara

To size bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade.
In detail, it is suitable to work melamine-coated panels and plastic materials.
Machines: Circular saws, horizontal panel sizing machines, vertical panel
sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Bilaminated panels, plastic materials.

Kétoldalon bevonatos panelek darabolasa eldovago furész hasznalata nélkul.
Foként melamin bevonatos panelek és mUanyagok megmunkalasara
ajanlott.

Gépek: Korfurészek, vizszintes és fuggoleges tablafeloszto gépek.
Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazat negativ homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek, muanyagok.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

220 32 22 30 64 2/7/42 4 LU3F0100 FO3FS05117
250 3,2 2,2 30 80 FTO1 LU3F 0200 FO3FS05119
300 32 22 30 96 FTO01 i LU3F 0300 FO3FS05121
350 35 2,5 30 108 FT02 i LU3F 0400 FO3FS05124

Scorer not required
El6vago nem szikséges

Working with spindle over the working plane
Munkavégzés munkasik alatti orséval

Cutting
pressure 8

Vago- £
nyomas
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With negative hook angle, the cutting pressure acts over the working plane.
Negativ homlokszoggel a vagonyomas a munkasik felett hat..

Ultimate High Good
Wood composites .
Fa agglomeratum
Veneered
Furnérozott .
Laminates
Laminalt .




HW - Saw blades to cut solid wood
HW - Firésztarcsa tomor fa vagasahoz

Saw blades suitable for ripping.

Machines: Table saws, multiripping machines.

Features: ATB 10° tooth with positive cutting angle.
Material: Soft and hard solid wood, also with loose knots.

Hosszvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Asztali korfurészek, sorozatvagok.

Jellemzok: 10°-os valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Tomor puha- és keményfak, laza csomokkal is.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 3,2 2,2 30 22 FTO1 @ LG1C0100 FO3FS07559
300 3,2 22 30 26 FTO1 LG1C 0400 FO3FS07560
350 3,5 25 30 30 FT02 I LG1C 1000 FO3FS07561
Anti-vibration
Silver LCE.
Coating
b ] 20°
Tooth features - Fogjellemzok
o 7000
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b
* 3000 _|
=
o
& 2000
1000 | |
250 300 350 400 450 500
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében.
E 160
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©
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>
2
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[0
«©
= 80
5
‘5 60 _|
=
£ 40 |
‘é 250 300 350 400 450 500 550
Diameter - Atmérd (mm)
Maximum depth of cut based on the blade diameter. Ultimate High Good
Legnagyobb vaghato anyagvastagsag a firész-
atmero figgveényében.
Ripping of softwood .
Puhafa hosszvagasa
Solid wood Ripping of hardwood .
Tomor fa Keményfa hosszvagasa
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HW - Saw blades to cut wooden panels and composites
HW - Firésztarcsak fa panelek és agglomeratumok vagasahoz

Saw blades suitable for ripping and crosscutting.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB tooth with positive cutting angle.

Material: Soft and hard solid wood, unprocessed chipboard and plywood.

Hossz- és keresztvagasra alkalmas fUrésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzok: Valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Tomor puha- és keményfa, kezeletlen forgacslap és rétegelt lemez.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 3,2 2,2 30 40 FTO1 W LG2A 1700 FO3FS07562

300 3,2 22 30 36 FTO1 LG2A 1900 FO3FS07563
300 3,2 2,2 30 48 FTO1 LG2A 2100 FO3FS07564
350 35 25 30 54 FT02 LG2A 2800 FO3FS07565

SUe

Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

11000
10000
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7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000 L T
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atméro (mm)

RPM - Fordulatszam 1/perc

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.
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40
30 _|
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10 — | | |

150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good

Maximum depth of rip and crosscut based on the blade
diameter. Ripping of solid wood .
Hossz- és keresztvagasban vaghato legnagyobb Tomor fa hosszvagasa
anyagvastagsag a firészatméro figgvenyében. Crosscutting of solid wood .
Tomor fa keresztvagasa
Solid wood Wood-base materials Wood composites .
Tomor fa Fa alapu anyagok Fa agglomeratum

Cutting height -Vaghato vastagsag (mm)
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HW - Saw blades to cut wooden panels and composites
HW - Firésztarcsak fa panelek és agglomeratumok vagasahoz

Saw blades suitable for ripping and crosscutting.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, unprocessed chipboard and
plywood.

Hossz- és keresztvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: TOmor puha-, kemény és egzotikus fak, kezeletlen forgacslap és
rétegelt lemez.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 3,2 2,2 30 60 FTO1 o LG2B 0700 FO3FS07566
300 3,2 22 30 60 FTO1 4 LG2B 0900 FO3FS07567
300 32 22 30 72 FTO1 LG2B 1100 FO3FS07439
350 35 25 30 72 FT02 LG2B 1400 FO3FS07568
350 35 25 30 84 FT02 o LG2B 1600 FO3FS07569
Silver LCE.
Coating
Tooth features - Fogjellemzok
©12000
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150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro fuggvényében..
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Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good
Maximum depth of rip and crosscut based on the blade
diameter. Ripping of solid wood .
Hossz- és keresztvagashan vaghato legnagyobb Témor fa hosszvagasa
anyagvastagsag a furészatméro fuggvényében.. Crosscutting of solid wood .
TOmMOr fa keresztvagasa
Solid wood Wood-base materials Plywood Wood composites .
Tomor fa Fa alapu anyagok Rétegelt lemez Fa agglomeratum
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HW - Saw blades to cut wooden panels and composites
HW - Firésztarcsak fa panelek és agglomeratumok vagasahoz

Saw blades suitable for crosscutting.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, chipboard, thermoplastic-wood
composites, MDF laminated on one side.

Keresztvagasra alkalmas furésztarcsak.

Gépek: Korfurész gépek, hordozhat6 gépek.

Jellemzdk: 15°-0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagoke: Tomor puha-, kemény - és egzotikus fak, forgacslap, termoplasz-
tikus fa agglomeratumok, egy oldalon laminalt MDF.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 3,2 2,2 30 80 FTO1 iad LG2C 1200 FO3FS07570
300 3,2 22 30 96 FTO1 LG2C 1500 FO3FS07571
350 3,5 2,5 30 108 FT02 LG2C 2000 FO3FS07572
Tooth features - Fogjellemzok
©12000
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150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Diameter - Atmérd (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében..
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Diameter - Atmérd (mm) Ultimate High Good
Maximum depth of crosscut based on the blade diameter.
Keresztvagasban vaghato legnagyobb anyag- Crosscutting of solid wood .
vastagsag a firészatmére figgvényében. Tomor fa keresztvagasa
Wood composites .
Fa agglomeratum
Solid wood Wood-base materials Plywood Plastic materials .
TOmor fa Fa alapu anyagok Rétegelt lemez MUanyagok
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Anti-vibration

silver LCE.
Coating

HW HOOXA

Tooth features - Fogjellemzok
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RPM - Fordulatszam 1/perc

3000
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200 220 250 300
Diameter - Atméro (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész-
atméro fuggvényében..

HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - Fiurésztarcsak kétoldalt bevonatos panelek vagasara

To size bilaminated panels with the employment of the scoring saw blade, in
detail melamine-coated panels, with good finishing and long cutting life.
Machines: Circular saws, horizontal panel sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

Kétoldalon bevonatos panelek felosztasa eldvago forész hasznalataval. Kolo-
nosen ajanlott melamin bevonatos panelekhez. Jo felUlet és hosszu éltartam.
Gépek: Korfurészek, vizszintes tablafelosztok.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazat pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Mindkét oldalukon bevonatos panelek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

250 32 22 30 80 5° FTO1 o LG3D 0400 FO3FS07438
300 32 22 30 96 5° FTO1 LG3D 0600 FO3FS07436
350 35 25 30 108 5° FT02 i LG3D 0900 FO3FS07437
300 32 22 30 72 10° FT01 s LG3D 2100 FO3FS07574
350 35 25 30 72 10° FT02 LG3D 2000 FO3FS07573

Cutting kerf
of main saw blade
A folap vagas-

szélessége
Ultimate High Good
Wood composites .
Fa agglomeratum
Laminates
Laminalt .
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Machine type Tool type * ] B-B1 b d Z Toothtype o i NL Code

Géptipus Szerszamfajta* mm mm mm mm Fogtipus Furatok Cikkszam
_
Main saw blade 400 3.2 15° 2/14/100 + 2/11/85  LSB40017 FO3FS07931
LN (90) Scoring saw blade 180 4,3-55 32 20 28 (CON 8 15° LI25M43NA3  FO3FS02661
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 20 36 CON 8° 15° LI25M43XA3 FO3FS06372
LNA (100), Mainsaw blade 450 44 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/125 LSB45008X  FO3FS09182
LN (120) Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 20 36 CON 8 15° LI25M43XA3  F03FS06372
LNB (200), Mainsaw blade 700 62 42 80 60 TCG 18 15° 2/17/110 LSB70001 FO3FS07036
LNC (210) Scoring saw blade 180 5,769 4,0 20 36 CON 8 15° LI25M57NA3  F03FS02727
borta 100 Mainsaw blade 400 44 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100+2/11/85  LSB40017 FO3FS07931
Scoring saw blade 180 4,3-55 32 20 36 CON 8 15° LI25M43XA3  FO3FS06372
borta 150 Mainsaw blade 500 44 32 60 60 TCG 15° 15° 2/11/115 LSB50009X  FO3F509189
Scoring saw blade 4355 LI25M43XA3  FO3FS06372

Baldan

612900 Mainsaw blade 250 42 30 55 60 5° LSB25002 FO3FS07366
Scoring saw blade 110 4,1-52 28 45 24 (CON 0° 15° LI25M41CE3  FO3FS07365
SH.2945 Mainsawblade 280 44 32 55 60 TCG 15° 15° 2/10/70 LSB28001 FO3FS08161
Scoring saw blade 125 4,3-55 32 45 24 LI25M43FE3  FO3FS02645
Main saw blade 300 4/9/100+2/14/110  LSB30004X  FO3FS09157
Galaxy 90 Mainsaw blade 300 44 30 80 72 TG 15° 15° 4/9/100+2/14/110  LSB30008X  FO3FS07804
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 80 36 (CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming scorer 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
Galaxy 85 Mainsaw blade 350 44 32 80 72 TCG 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB35005X  FO3FS07635
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 80 36 (CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Galaxy 115 Mainsaw blade 400 44 32 80 72 TCG 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB40012X  FO3FS09173
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3F502683
Galaxy 140, Elte Mainsaw blade 450 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120LSB45009X  FO3FS07811
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3F502683
Mainsaw blade 400 44 32 80 72 TCG 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB40012X  FO3FS09173
Galaxy3 110, 110A Scoring saw blade 200 4,3-5,5 32 80 36 CON 8° 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming scorer 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
Mainsaw blade 430 44 32 80 72 TCG 15° 15° 2/14/110+4/19/120+2/9/130 LSB43009X  FO3F507909
Galaxy3 130, 130A Scoring saw blade 200 4,3-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming scorer 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
Mainsaw blade 430 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120LSB45009X  FO3FS07811

Galaxy3 145 i
Scoring saw blade 200 4,3-55 3,2 80 36 CON 8° 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683

Main saw blade 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110  LSBA40008X  FO3FS07726

G 2000 Starmatic ~ Mainsaw blade 400 44 32 75 84 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110  LSB40019X  FO3FS08990
Scoring saw blade 125 45-57 30 45 24 (ON 0° 15° LI25M45FE3  FO3FS02699

MK, Gamma, N, ST, Mainsawblade 355 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105 LSB35505X  FO3FS07633
SE, Trend Scoring saw blade 125 43-55 32 45 24 (ON 0" 15° LI25M43FE3  FO3FS02645
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Machine type Tool type * b d Z Toothtype o NL Code
Géptipus Szerszamfajta * mm Fogtipus Furatok Cikkszam

Prismatic 101 Main saw blade 400 44 32 75 72 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
Scoring saw blade 160 4,3-55 3,0 45 36 CON 8% 15° 3/11/70 LI25M43LE3  F03FS02655
Main saw blade 470 44 32 75 9 TCG  15° 15° 4/15/105 LSB47004X FO3FS09184
Scoring saw blade 215 4,3-5,5 32 50 42 (CON 8° 15° 2/7/80+3/15/80 LI25M43QF3  F03FS02685
prismatic g 3 scoringsawblade 215 4557 32 50 42 CON & 15° 3/15/80 LI25M45PF3  FO3FS02713
Scoring saw blade 300 4,3-55 35 50 48 (CON 12° 15° LI25M43RM3  FO3FS02693
Postforming scorer 300 46 32 50 72 ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743
Main saw blade 400 44 32 75 72 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
Main saw blade 430 44 32 75 72 TCG  15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB43008X FO3FS07908
Prismatic 201 Scoring saw blade 215 4,3-55 3,2 50 42 CON 8° 15° 2/7/80+3/15/80 LI25M43QF3  F03FS02685
Scoring saw blade 300 4,3-55 3,5 50 48 CON 12° 15° LI25M43RM3  F03FS02693
Postforming scorer 300 46 32 50 72 ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743
Main saw blade 380 44 32 50 72 ATB  15° 15° 4/13/80 LSB38008X FO3FS09165
Sn:ac\;tnSlPolsOS, Scoring saw blade 250 4,3-5,5 32 50 48 C(ON 6° 15° LI25M430F3  F03FS02669
Postforming scorer 380 44 32 50 60 ATB 10° 15° 4/13/80 LSB38007 FO3FS04000

Haisung Woodworking Machinery

HSWwMC-

2600111/320011

Hansol Machine

Main saw blade

400

4.4

32 75 72
Scoring saw blade 152 4,3-55 3,2 45 36

TCG
CON

15°
g

15°

4/15/105+2/7/110

LSB40008X
LI25M43KE3

FO3FS07726
FO3FS02651

NCNC- Main saw blade 400 44 32 75 72 TCG  15° 15° 4/15/105+2/7/110  LSB40008X  FO3FS07726
2600H10/2600H13/3660H13 Scoring saw blade 145 4,3-55 3,2 45 30 CON 8 15° LI25M43WE3 FO3FS08015
Main saw blade 350 44 32 75 72 TCG  15° 15° LSB35008X  FO3FS07634

NENG-2600 Scoring saw blade 145 43-55 32 45 30 (ON 8 15° LI25M43WE3  FO3FS08015

Main saw blade 400 4.4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X FO3FS07725

Cut 110 Scoring saw blade 250 4,3-55 3,2 30 48 CON 6° 15° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
Postforming scorer 250 4,6 3,2 30 48 ATB 8° 15° LI27M BA3 FO3FS02734

Main saw blade 350 4.4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 28 CON 8 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

cutss, 82 Scoring saw blade 180 4,3-555 3,2 30 36 CON 8° 15° LI25M43XN3 FO3FS06373
Postforming scorer 250 46 30 30 48 ATB  10° 15° LI27M BA3 FO3FS02734

Main saw blade 500 48 35 60 72 TCG 15° 15° 2/11/115 LSB50011X FO3FS09191

22 Scoring saw blade 200 4,7-59 3,5 45 36 CON 8° 15° LI25M47PE3  FO3FS02719
Postforming scorer 340 5,0 3,5 45 108 ATB 15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Main saw blade 380 4,4 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631

HPP180 Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 45 36 CON 8" 15° LI25M43PE3  FO3FS02676

HPP350 Main saw blade 350 4,4 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB35008X FO3FS07634
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 45 36 CON 8" 15° LI25M43NE3  FO3FS02664

*Tool type - Szerszamfajta:
Main saw blade / Fovago furésztarcsa, Scoring saw blade / Elovago furésztarcsa, Postforming scorer / Utanformalo elovago forésztar.
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Machine type Tool type * d Z Toothtype o NL Code
Géptipus Szerszamfajta * Fogtipus Furatok Cikkszam
Main saw blade 380 4,4 3,2 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631
Main saw blade 380 4.8 3,5 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB38004X FO3FS07632
Main saw blade 380 4,8 35 60 84 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB38005X FO3FS07807
HPP380,82 Scoring saw blade 180 4,3-555 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Scoring saw blade 180 4,7-59 3,5 45 36 CON 8° 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Postforming scorer 280 5,0 3,5 45 84 ATB 15° 15° LI27M CA3 FO3FS02736
Main saw blade 420 4,8 3,5 60 60 TCG 15° 15° 2/14/125 LSB42001 FO3FS04045
Main saw blade 420 4,8 3,5 60 84 TCG 15° 15° 2/14/100+2/14/125 LSB42002X FO3FS09176
HPLA10 Scoring saw blade 180 4,7-59 35 45 36 CON 8° 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Postforming scorer 340 5,0 3,5 45 108 ATB 15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747
Main saw blade 520 4,8 3,5 60 72 TCG 15° 15° 2/11/115+2/19/120 LSB52003X FO3FS09192
HPL550 Scoring saw blade 200 4,7-59 3,5 45 36 CON 8° 15° LI25M47PE3  F03FS02719
Postforming scorer 340 5,0 3,5 45 108 ATB 15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747
Main saw blade 570 4.8 3,5 60 60 TCG 15° 15° 2/11/115+2/19/120 LSB57001X FO3FS09199
HPL570 Scoring saw blade 200 4,7-59 35 45 36 CON 8° 15° LI25M47PE3  FO3FS02719
Postforming scorer 340 5,0 3,5 45 108 ATB 15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747
Main saw blade 300 4,4 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB30012X FO3FS09207
HPP230, 250 Mainsaw blade 350 44 32 60 72 ATB 15° 15° 2/14/100 LSB35004X  FO3FS07636
(befo;esjzom) Scoring saw blade 200 43-55 32 45 36 (CON 8 15° LI25M43PE3  FO3FS02676
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Main saw blade 300 44 3,2 60 60 TCG 15" 15 2/14/100 LSB30012X FO3FS09207
HPP130 Scoring saw blade 150 4,3-56 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43KE3 FO3FS02651
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Main saw blade 600 58 40 60 60 TCG 15° 15° 2/11/115+2/19/120 LSB60001X FO3FS09200
HPP42, 33 Main saw blade 600 5,8 40 60 72 TCG 15° 15° 2/11/115+2/19/120 LSB60002X FO3FS09201
Scoring saw blade 200 5,7-69 40 45 36 CON 8" 15° LI25M57PE3  FO3FS02728
Main saw blade 450 4,8 35 60 72 TCG 15° 15° 2/17/100+2/14/125 LSB45017X FO3FS07391
HPP430,510,11 Scoring saw blade 180 4,7-59 3,5 45 36 CON 8° 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Postforming scorer 340 5,0 3,5 45 108 ATB 15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747
Main saw blade 670 5,8 42 60 60 TCG 18° 13° 2/11/148+2/19/120 LSB67001 FO3FS04214
HPP61, 66 Main saw blade 730 6,2 42 60 60 TCG 18° 15° 2/11/148+2/19/120 LSB73001 FO3FS04220
Scoring saw blade 200 6,1-7,3 42 45 36 CON 8° 15° LI25M61PE3  FO3FS02731

Main saw blade 355 4,4 32 75 72 TCG 15° 15° 3/7/100 LSB35507X FO3FS07710

CHO04 Scoring saw blade 180 4,3-555 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Postforming scorer 300 45 30 75 72 ATB  10° 15° LI27M DE3 FO3FS02744

Main saw blade 400 4,4 32 75 72 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726

CH 08/12 Scoring saw blade 150 4,3-56 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43KE3  FO3FS02651
Main saw blade 300 4,4 30 75 60 TCG 10° 15° LSB30003 FO3FS03916

13 Scoring saw blade 125 4,3-55 32 45 24 CON 0° 15° LI25M43FE3  FO3FS02645
Main saw blade 300 4,4 30 75 60 TCG 10° 15° LSB30003 FO3FS03916

CT04/40 Scoring saw blade 150 4,3-56 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43KE3 FO3FS02651

s freud.



Machine type Tool type * D B-B1 b d Z Toothtype o NL Code

Géptipus Szerszamfajta* mm mm mm mm Fogtipus Furatok Cikkszam
v Main saw blade 300 4,4 30 75 60 TCG 10° 15° LSB30003 FO3FS03916
's
Scoring saw blade 125 4,3-55 3,2 45 24 CON 0° 15° LI25M43FE3  FO3FS02645

Hyundai Sangi

Mainsaw blade 400 44 32 75 72 TG 15 15  4/15/105+2/7/110  LSB40008X  FO3FS07726
CNC';:(‘;E%CNC' Scoring saw blade 200 4,3-55 32 45 36 CON & 15° LI25M43PE3  FO3FS02676
Scoring saw blade 200 43-55 32 75 36 CON & 15° LI25M43PT3  FO3FS07755
Mainsaw blade 470 44 32 75 72 TG 15 15° 4/15/105 LSB47003X  FO3FS09813
cnc—;ggf%mc- Scoring saw blade 200 43-55 32 45 36 CON 8 15° LI25M43PE3  FO3FS02676
Scoring saw blade 200 43-55 32 75 36 CON 8 15° LI25M43PT3  FO3FS07755
KT
Mainsaw blade 355 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105 LSB35505X  FO3FS07633
(g g3, | MaAMsawblade 400 44 32 75 72 TG 15 15 4/15/1052/7/110  LSBADOOBX  FO3FS07726

Main saw blade 400 4.4 32 75 84 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990

Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 36 CON 8% 15° LI25M43XN3 FO3FS06373

Main saw blade 400 4.4 32 75 72 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726

KS-829P, 829CP Main saw blade 400 4.4 32 75 84 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 50 36 CON 8° 15° 2/7/80 LI25M43PF3  FO3FS02679

Main saw blade 400 4.4 32 75 72 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726

KS-823P, 832CP Main saw blade 400 4,4 32 75 84 TCG 15° 15 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990

Scoring saw blade 200 4,3-55 32 50 36 CON 8 15° 2/7/80 LI25M43PF3  FO3FS02679

Main saw blade 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726

KS-838CP Main saw blade 400 44 32 75 84 TCG  15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 50 36 CON 8" 15° 2/7/80 LI25M43PF3  FO3FS02679

Main saw blade 450 4.8 35 60 72 TCG  15° 15° 2/17/100+2/14/125 LSB45017X FO3FS07391
NZH3318, NPD380

Scoring saw blade 180 4,7-59 35 45 36 CON 8° 15° LI25M47NE3  FO3FS02715

NPL330HG, NP330H, Mainsawblade 450 48 35 60 72 TG  15° 15° 2/17/100+2/14/125  LSB45017X  FO3FS07391
NP330HG Scoring saw blade 180 4,7-59 35 45 36 (CON 8 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Mainsawblade 380 44 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB38002X  FO3FS07631

NPC330 Mainsaw blade 350 44 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB35004X  FO3FS07636
Scoring saw blade 200 4,3-55 3,2 45 36 CON 8° 15° LI25M43PE3  FO3FS02676

Mainsaw blade 400 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB40017X  FO3FS09272

NP38OFG, NP330FG, Mainsawblade 400 44 32 60 84 TG 15° 15° 2/14/100 LSB40021X  FO3FS09255
NP330F Scoring saw blade 180 43-55 3,2 30 36 CON 8 15° LI25M43XN3  FO3FS06373
Scoring saw blade 180 4,3-55 32 30 28 (CON 8 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

Mainsaw blade 400 44 32 60 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB40017X  FO3FS09272

Mainsaw blade 400 44 32 60 84 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB40021X  FO3FS09255

NP280FG, NP280F  Mainsaw blade 350 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB35004X  FO3FS07636
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 36 CON 8 15° LI25M43XN3  FO3FS06373

Scoring saw blade 180 4,3-55 32 30 28 (CON 8 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

*Tool type - Szerszamfajta:
Main saw blade / Fovago furésztarcsa, Scoring saw blade / Elovago furésztarcsa, Postforming scorer / Utanformalo elovago forésztar.
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Machine type Tool type * ] B-B1 b d Z Toothtype o B NL Code

Géptipus Szerszamfajta* mm mm mm mm Fogtipus Furatok Cikkszam

693/SH 110 Main saw blade 400 4,4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
Scoring saw blade 180 4,3-555 3,2 30 28 CON 8° 15° LI25M43NC3 FO3FS02663

Main saw blade 300 4,4 30 30 60 TCG 5" 15 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802

Euro 10 SF Scoring saw blade 250 4,3-555 3,2 30 48 CON 8° 15° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
Postforming scorer 250 4,6 30 30 48 ATB 15° 15° LI27M BA3 FO3FS02734

Euro 12 SF Main saw blade 350 4,4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
Scoring saw blade 280 4,3-555 3,2 30 48 CON 6° 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419

Euro 12, 30 Main saw blade 350 4,4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
Scoring saw blade 180 4,3-555 3,2 30 28 CON 8° 15° LI25M43NC3 FO3FS02663

Euro 32 Main saw blade 370 4,4 32 30 72 TCG 10° 15° 2/10/60 LSB37001 FO3FS03984
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 28 CON 8° 15° LI25M43NC3 FO3FS02663

Euro 5 (SF, Compact, Mainsawblade 300 44 30 30 60 TCG 15" 15° 2/10/60 LSB30001X  FO3FS07802
Ecopan) Scoring saw blade 125 4,3-55 3,0 20 24 CON 0° 15° LI25M43FA3  FO3FS02643
Main saw blade 300 4,4 3,0 30 60 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802

Euro10, 693/SH 70 Scoring saw blade 125 4,3-55 32 20 24 CON 0° 15° LI25M43FA3  F03FS02643
Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 28 CON 8% 15° LI25M43NC3 FO3FS02663

Main saw blade 370 4,4 32 30 72 TCG 157 15 2/10/60 LSC37001 FO3FS06312

Eu';)slt;:t:rXL' Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 28 CON 8% 15° LI25M43NC3  FO3FS02663
Scoring saw blade 280 4,3-5,5 3,2 30 48 CON 6° 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419

Main saw blade 400 4.4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X FO3FS07725

Eurostar 2 XXL Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 28 CON 8° 15° LI25M43NC3 FO3FS02663
Scoring saw blade 280 4,3-55 32 30 48 CON 6° 15° 2/10/60 LI25M43VC3  FO3FS07419

Main saw blade 350 4.4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

Polypan 47 Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 30 28 (ON 8" 15° LI25M43NC3  FO3FS02663
Postforming scorer 300 4,6 30 30 72 ATB 15° 15° LI27M DF3 FO3FS02745

Main saw blade 300 4,4 3,0 30 60 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802

S 45 Main saw blade 350 4,4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
Scoring saw blade 180 4,3-555 3,2 30 28 CON 8° 15° LI25M43NC3 FO3FS02663

Main saw blade 350 4,4 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

PA 6000, 3500 Scoring saw blade 200 4,3-55 32 30 36 CON 8 15° 2/9/60 + 2/10/60 LI25M43PC3  FO3FS02674
Main saw blade 620 6,2 42 40 60 TCG 18 13° 2/13/114+2/13/140 LSB62001 FO3FS04212

ATH Main saw blade 620 62 42 40 72 TCG 15° 15° 2/13/114+2/13/140 LSB62002 FO3FS04213
Scoring saw blade 200 6,1-73 42 20 36 CON 8" 15° 2/11/66 LI25M61PA3  FO3FS02730

Main saw blade 720 6,4 44 40 60 TCG 18° 13° 2/14/114+2/14/140 LSB72001X FO3FS09204

ASH (FSM)
Scoring saw blade 220 6,3-75 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M63UA3  FO3FS02732
EK10. FM10 Mainsaw blade 680 62 42 40 60 TCG 18" 13° 2/13/140+2/17/140+2/13/114 LSB68001X  FO3FS09203
' Scoring saw blade 200 6,1-7,3 42 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M61PA3  FO3FS02730
FH4 (till /finoal  Mainsawblade 350 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630
06/2015) Scoring saw blade 300 4,3-55 3,2 30 36 CON 8 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
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Machine type Tool type * b d Z Toothtype o NL Code

Géptipus Szerszamfajta * mm Fogtipus Furatok Cikkszam

Schelling FH4 Mainsawblade 360 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB36003X  FO3FS09341
(from / dal 07/2015 .
till /al 07/2017) Scoringsaw blade 200 43-55 3,2 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3  FO3FS02670

FH4(StafttF"EJf?m/ Mainsaw blade 360 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB36003X  F03FS09341
a partire da
07/2017) Scoring saw blade 300 4,3-55 3,2 30 36 CON 8 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
s Mainsaw blade 400 44 32 30 72 TCG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
Scoring saw blade 200 4,3-55 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66 +2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FH5 (starting from /a Mainsawblade 400 44 32 30 72 TG 15 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
partire dal 07/2015) scoring saw blade 300 4,3-55 32 30 36 CON 8 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
FH6, AH6, CH6 Main saw blade 460 44 32 30 72 TCG 15° 15° 2/13/94 LSB46001X  FO3FS08922
(till 06/2015)  Scoring saw blade 200 4,3-55 3,2 20 36 CON 8 15° 2/11/66 +2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FH6, AHG, CHE Mainsaw blade 480 48 35 30 72 TCG 15° 15 2/10/60+2/13/94 LSB48004X  FO3FS09187
(starting from /a  Scoring saw blade 220 4,7-59 35 20 36 CON 8° 15° 2/09/62 LI25M47UA3 F03FS09266
partire dal 07/2015) ¢ o ino caw blade 200 47-59 35 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716
Mainsaw blade 520 48 35 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB52007 FO3FS07878
FHS, AH8,CH8  Scoring saw blade 220 47-59 35 20 36 CON & 15° 2/9/62 LI25M47UA3  FO3FS09266
Scoring saw blade 200 4,7-59 3,5 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716
FKA4 (till /finoal  Mainsawblade 350 44 32 30 72 TG 15 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630
06/2015) Scoring saw blade 300 4,3-55 32 30 48 CON 6° 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
FK4 (startingfrom/a Mainsawblade 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
partire dal 07/2015) Scoring saw blade 200 4,3-55 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 F03FS02670
FK4 (starting from/a Mainsawblade 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
partire dal 07/2017) scoring saw blade 300 4,3-55 32 30 48 CON  6° 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
K6 PG, FMG Main saw blade 460 44 32 30 72 TCG 15° 15° 2/13/94 LSB46001X  FO3FS08922
B Scoring saw blade 200 4,3-55 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 F03FS02670
K6 FMB Mainsaw blade 520 48 35 30 72 TCG 15° 15° 2/13/94 LSB52007 FO3FS07878
' Scoring saw blade 200 4,7-59 35 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716

Main saw blade 300 44 30 80 60 TCG 15° 15° 4/9/100+2/14/110 LSB30004X FO3FS09157

Prima 50 Mainsawblade 300 44 32 80 72 TG 15° 15° 4/9/100+2/14/110  LSB30008X  F03FS07804

Scoring saw blade 160 4,3-55 3,2 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Mainsawblade 320 44 32 80 60 TCG  10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB32006 FO3FS07907

Prima 67 Scoring saw blade 160 4,3-55 3,2 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Postforming scorer 280 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M47VL3  FO3FS08014

Impact105¢/D,  Mainsawblade 380 44 32 80 72 TG 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB38010X  FO3FS07808
Plus105C/D/P  scoring saw blade 160 43-55 3,2 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657
mpact 85 K Mainsawblade 350 44 32 80 72 TCG  15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB35005X  FO3FS07635
Scoring saw blade 160 4,3-55 3,2 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Mainsawblade 380 44 32 80 48 TCG  15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB38009X  FO3FS09164

Scoring saw blade 160 4,3-55 3,2 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Impact 30 Scoring saw blade 200 4,3-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683

Postforming scorer 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741

*Tool type - Szerszamfajta:
Main saw blade / Fovago furésztarcsa, Scoring saw blade / Elovago furésztarcsa, Postforming scorer / Utanformalo elovago forésztar.
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Machine type

Géptipus

Impact 110

Tool type *
Szerszamfajta *
Main saw blade
Scoring saw blade
Scoring saw blade

Postforming scorer

400
160
200
300

44

4355

4355
47

3,2
3,2
32
3,2

Z Toothtype o

72
36
36
72

Fogtipus

TCG
CON
CON
ATB

B

15°
15°
15°
15°

NL Code

Furatok Cikkszam

4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB40012X
3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3
2/14/110 LI25M43PL3

2/14/110 LI27M DC3

FO3FS09173
FO3FS02657
FO3FS02683
FO3FS02741

Mainsawblade 320 44 32 65 60 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB32003X  FO3FS09161

EB 70 (kit 80), Mainsaw blade 320 44 32 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB32001X  FO3FS07805
75 (Sektor 430),  Scoring saw blade 200 43-55 32 65 36 (CON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
80 (Sektor450) ¢ ingsawblade 300 43-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming scorer 300 4,6 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Mainsawblade 320 44 32 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB32001X  FO3FS07805

N2 Scoring saw blade 200 43-55 32 65 36 (ON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
Mainsaw blade 300 44 30 65 60 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB30002X  FO3FS09159

Scoring saw blade 200 4,3-55 3,2 65 36 ATB 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681

FB7oW Scoring saw blade 300 43-55 30 65 48 (ON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming scorer 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  F03FS02737

Mainsaw blade 355 44 32 65 72 TCG 15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB35508X  FO3FS08740

EB 95, Sektor 470, SCoringsaw blade 200 43-55 32 65 36 CON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
sk470 Scoring saw blade 300 43-55 30 65 48 (ON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming scorer 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  F03FS02737

Mainsawblade 400 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/15/105+2/9/130+4/19/120 LSB40009X  FO3FS07810

EB108, EB110,  Scoringsaw blade 200 4,3-55 32 65 36 CON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
EB120 Scoring saw blade 300 4,3-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming scorer 300 4,6 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Mainsaw blade 430 44 32 80 72 TCG 15° 15° 2/14/110+4/19/120+2/9/130 LSB43009X  FO3FS07909

EB/EBT120,  SCoringsawblade 200 43-55 32 65 36 CON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
WN 125 Scoring saw blade 300 43-55 3,2 65 72 CON 12° 15° 2/9/110 LI25M43RI3  FO3FS02689
Postforming scorer 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  F03FS02737

Mainsaw blade 360 44 32 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB36002X  F03FS07673

Scoring saw blade 200 43-55 32 65 36 (ON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681

EB100 Scoring saw blade 300 4,3-55 3,0 65 48 (CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
Postforming scorer 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  F03FS02737

Mainsaw blade 450 48 35 80 72 TCG 15° 15° 2/9/130+4/19/120  LSBA45018X  FO3FS07812

W’:N‘srf%?z' Scoring saw blade 200 47-59 35 65 36 (ON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M47PI3  FO3FS02720
Postforming scorer 300 50 30 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3  F03FS02739

Mainsaw blade 510 48 35 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+4/19/120  LSB51001 FO3FS06220

WNA600/162  Scoring saw blade 200 47-59 35 65 36 (CON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M47PI3  FO3FS02720
Postforming scorer 300 5,0 30 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739

Mainsaw blade 480 48 35 80 72 TG 15° 15° 2/9/130+4/19/120  LSB48001X  FO3FS09188

W':Ni?glllz"s' Scoring saw blade 200 47-59 35 65 36 CON 8 15  2/9/100+2/9/110  LI25M47PI3  FO3FS02720
Postforming scorer 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  F03FS02737

Mainsawblade 380 44 32 65 72 TG 15° 15° 2/9/110 LSB38014X  FO3FS09166

wr‘llveN3gl(gi=s) Scoring saw blade 200 4355 32 65 36 CON 8 15° 2/9/100+2/9/110  LI25M43PI3  FO3FS02681
Scoring saw blade 300 43-55 30 65 48 (ON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
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Géptipus Szerszamfajta * mm Fogtipus Furatok Cikkszam
Mainsaw blade 400 44 32 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB40016X  FO3FS09172
wxvs';g?;gkg Scoring saw blade 200 4,3-55 3,2 65 36 CON 8 15° 2/9/100 + 2/9/110  LI25M43PI3  FO3FS02681
Scoring saw blade 300 4,3-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110  LI25M43RX3 FO3FS07616
Mainsawblade 430 44 32 65 72 TG 15° 15° 2/9/110 LSB43012X  FO3FS09178
wxvengs(gES) Scoring saw blade 200 43-55 32 65 36 CON 8 15°  2/9/100+2/9/110  LI25M43PI3  FO3FS02681
Scoring saw blade 300 4,3-55 30 65 48 CON  12° 15° 2/9/100 +2/9/110  LI25M43RX3 FO3FS07616
Mainsawblade 430 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB43013X  FO3FS09180
wrxN;;;l(g'FS) Scoring saw blade 200 4,7-59 35 65 36 CON 8 15° 2/9/100 +2/9/110  LI25M47PI3  FO3FS02720
Scoring saw blade 300 4,7-59 3,5 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 +2/9/110  LI25M47RX3 FO3FS07744
Mainsawblade 470 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB47005X  FO3FS09185
Wr“"’%;:‘;gks) Scoring saw blade 200 4,7-59 35 65 36 CON 8 15° 2/9/100 +2/9/110  LI25M47PI3  FO3FS02720
Scoring saw blade 300 4,7-59 3,5 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 +2/9/110  LI25M47RX3  FO3FS07744
Mainsaw blade 470 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB47005X  FO3FS09185
wr‘lm;‘sgs(gkg Mainsaw blade 520 48 35 70 72 TG 15° 15° 4/11/130 LSB52006X  FO3FS09193
Scoring saw blade 200 4,7-59 35 65 36 CON 8° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47P13  FO3FS02720
N 830, WN 850 Main saw blade 600 58 40 75 60 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB60006 FO3FS09107
Scoring saw blade 200 5,7-6,9 35 65 36 CON 8° 15° 2/9/110 LI25M57PI3BS FO3FS08165
FIT45/FIT2,9/  Mainsawblade 250 42 30 55 60 TG 15" 15° 4/10/70 LSB25002 FO3FS07366
PRIMEX Scoring saw blade 115 4,1-52 28 45 24 CON 0° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039
Mainsaw blade 270 42 30 55 60 TCG 15° 15° LSB27001 FO3FS08037
STAR 3.4 Scoring saw blade 115 4,1-52 28 45 24 (ON 0° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039
STARJFIT 60 Mainsaw blade 290 42 30 55 60 TCG 15° 15° LSB29001 FO3FS08038
Scoring saw blade 115 4,1-52 2,8 45 24 CON 0° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039
SPEADY EVOLUTION Mainsawblade 250 42 30 50 60 TCG 15° 15° LSB25005 FO3FS08159
2900 Scoring saw blade 110 4,1-52 28 45 24 (ON 0° 15° LSI25M41CE3  FO3FS087365
AGILE FLEX 2500 Mainsawblade 220 32 22 50 64 TCG 15° 15° LU3D 0202  FO3FS08160
Scoring saw blade 115 3,1-42 22 45 24 CON 0° 15° LI25M31DC3  FO3FS09242
COLDEN AUTOMATIC Mainsawblade 300 44 32 30 72 TG 10° 15° 2/10/60 LSB30005 FO3FS30920
Scoring saw blade 150 4,3-56 3,2 30 36 CON 8 15° LI25M43KC3  FO3FS02649
MAX Mainsawblade 250 42 30 30 60 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB25003 FO3FS07367
Scoring saw blade 115 4,1-52 28 45 24 CON 0° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039
WARSM- Mainsawblade 380 44 32 75 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB38012X  FO3FS07672
2000/3000/3500/ Scoring saw blade 175 4,3-55 32 75 36 CON 8 15° LI25M43WT3 FO3FS07816
4000L/5000L Scoring saw blade 180 4,3-55 3,2 75 36 CON 8° 15° LI25M43NT3  FO3FS07286

*Tool type - Szerszamfajta:
Main saw blade / Fovago furésztarcsa, Scoring saw blade / Elovago furésztarcsa, Postforming scorer / Utanformalo elovago forésztar.
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HW - Panel sizing saw blades
HW - Tablafeloszto furésztarcsak

To size single or multiple panels.
Machines: Horizontal panel sizing machines with scorer.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.
Material: Chipboard or MDF laminated with melamine or plastic materials.

Egy vagy tobb (csomagban) tabla felosztasara.
Gépek: Vizszintes tablafelosztd gépek eldvagoval.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Melamin vagy muUanyag bevonatos forgacslap vagy MDF

panelek.

NL
Furatok

Machines
Géptipus

SCM - Techmatic

Code
Cikkszam

LSB25001

FO3FS06974

250 42 30 30 60 15° 15° SCM - Techmatic, Verry LSB25003 FO3FS07367
250 42 30 50 60 15° 15° - Usikraft LSB25005 FO3FS08159
250 42 30 55 60 15° 15° Baldan, SCM - Techmatic LSB25002 FO03FS07366
250 44 30 30 80 15° 15° 2/9/46,4 + 2/10/60 LSB25004 F03FS07372
270 42 30 55 60 15° 15° SCM - Techmatic LSB27001 FO3FS08037
280 44 32 55 60 107 15° 2/10/70 Baldan LSB28001 FO3FS08161
290 42 30 55 60 15° 15° = SCM - Techmatic LSB29001 FO3FS08038
300 44 30 30 60 100 15° 2/10/60 Panhans LSB30001 FO3FS03912
300 44 30 75 60 100 15° Homag LSB30003 FO3FS03916
300 44 30 80 60 107 15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM LSB30004 FO3FS03918
300 44 30 30 72 100 15° 2/10/60 Panhans, Verry b LSB30005 FO3FS03920
300 44 30 65 72 100 15° 2/9/110 Selco LSB30006 FO3FS03922
300 44 30 75 72 100 15° Holzma LSB30007 FO3FS03924
300 44 30 80 72 100 15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM LSB30008 FO3FS03926
300 44 30 65 60 100 15° 2/9/110 Selco LSB30002 FO3FS03914
300 44 32 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco LSB30011 FO3FS07743
305 44 30 30 60 10° 15° 2/10/60 Mavyer, Panhans, SCM LSB30501 FO3FS03930
320 44 32 30 60 100 15° LSB32005 FO3FS06570
320 44 32 50 60 100 15° 3/15/80 + 3/13/95 Giben LSB32004 FO03FS06569
320 44 32 65 60 100 15° 2/9/110 Selco LSB32003 F03FS06027
320 44 32 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB32001 FO3FS03931
320 44 32 75 72 100 15° 3/13/95 + 3/7/100 Giben LSB32002 FO3FS03933
320 44 32 80 60 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB32006 FO3FS07907
350 44 32 30 54 100 15° 2/10/60 Panhans, Scheer LSB35001 FO3FS03935
350 44 32 60 54 100 15° 2/14/100 Holzma LSB35002 FO3FS03938
350 44 32 30 72 100 15° 2/10/60 Panhans, Scheer LSB35003 FO03FS03941
350 44 32 50 72 100 15° 4/13/80 Giben LSB35006 FO3FS03950
350 44 32 60 72 100 15° 2/14/100 Holzma LSB35004 FO03FS03944
350 44 32 75 72 100 15° Giben LSB35008 FO3FS03954
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HW - Panel sizing saw blades
HW - Tablafeloszté furésztarcsak

Machines
Géptipus

Code
Cikkszam

350 44 32 80 72 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35005 FO3FS03947
350 42 32 80 84 15 15° LSB35012 FO3FS07548
350 42 32 80 96 15° 15° LSB35011 FO3FS07547
355 44 32 75 54 100 15° Giben LSB35502 F03FS03961
355 44 32 80 54 1070 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35503 FO3FS03964
355 44 32 30 72 100 15° 2/10/60 Panhans, SCM LSB35504 F03FS03967
355 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco LSB35508 FO3FS07739
355 44 32 75 72 100 15° 4/15/105 + 2/7/110 Homag - Giben LSB35505 FO03FS03970
355 44 32 75 72 100 15° 3/7/100 Gabbiani LSB35507 FO03FS03976
355 44 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35506 FO3FS03973
360 44 30 65 60 107 15° 2/9/110 Selco LSB36001 FO3FS03978
360 44 32 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB36002 FO3FS03981
370 44 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Schelling LSB37001 FO3FS03984
380 44 32 80 48 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38009 FO3FS04006
380 44 32 50 60 100 15° 4/13/80 Giben LSB38007 FO3FS04000
380 44 32 60 60 100 15° 2/14/100 Holzma LSB38001 FO3FS03986
380 44 32 30 72 100 15° 2/08/83 LSB38011 FO3FS08132
380 44 32 50 72 100 15° 4/13/80 Giben LSB38008 FO3FS04003
380 44 32 60 72 100 15° 2/14/100 Holzma LSB38002 F03FS03989
380 44 32 65 72 100 15° 2/9/110 Selco LSB38014 F03FS07266
380 44 32 75 72 100 15° 2/14/100 Holzma LSB38012 FO3FS05805
380 44 32 80 72 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38010 FO3FS04008
380 44 32 80 9 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38013 FO3FS06258
380 48 35 60 60 100 15° 2/14/100 Holzma LSB38003 F03FS03992
380 48 35 60 72 100 15° 2/14/100 Holzma LSB38004 F03FS03994
380 48 35 60 84 100 15° 2/14/100 Holzma LSB38005 FO3FS03996
390 44 32 80 72 10" 15° 2/14/110 Sigma LSB39001 FO3FS04010
400 44 32 30 48 100 15° LSB40001 FO3FS04011
400 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB40002 FO3FS04013
400 44 32 80 48 15° 15° 2/9/110+4/9/100+2/14/110 Gabbiani LSB40010 FO3FS04035
400 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 LSB40004 FO03FS04017
400 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB40005 FO3FS04020
400 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB40006 FO3FS04023
400 44 32 80 60 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB40011 FO3FS04037
400 44 32 30 72 100 15° 2/10/60 Scheer LSB40007 FO3FS04026
400 44 32 65 72 15 15° 2/9/110 Selco LSB40016 FO3FS07740
400 44 32 75 72 100 15° 4/15/105 + 2/7/110 Homag - Giben LSB40008 FO3FS04029
400 44 32 80 72 10° 15° 2/9/130+4/19/120 + 2/15/105 Selco LSB40009 FO3FS04032
400 44 32 80 72 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB40012 FO03FS04040
400 46 32 35 72 100 15° Euromac LSB40015 FO3FS05981
400 48 35 60 72 10° 15° Holzma LSB40013 FO3FS04043
420 44 32 80 60 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB42004 FO03FS06028
420 44 32 50 72 10° 15° 4/13/80 Giben LSB42006 FO3FS06544
420 44 32 80 72 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB42005 FO3FS06029
420 48 35 60 60 157 15° 2/14/125 Holzma LSB42001 FO3FS04045
420 48 35 60 84 10° 15° 2/14/100+2/14/125 Holzma LSB42002 F03FS04048
430 44 32 30 48 15° 15° LSB43001 FO3FS04050
430 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB43002 F03FS04052
430 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 LSB43004 FO3FS04057
430 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB43005 FO3FS04059
430 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB43006 FO3FS04062
430 44 32 30 72 15 15° LSB43007 FO3FS04065
430 44 32 65 72 100 15° 2/9/110 Selco LSB43012 FO3FS07457
430 44 32 75 72 10° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Homag, Giben LSB43008 FO3FS04068
430 44 32 80 72 10° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB43009 FO3FS04071
430 44 32 75 96 10° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic LSB43010 FO3FS04074
430 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco LSB43013 FO3FS07741
450 44 32 30 48 15° 15° 2/9/60 Mayer, Panhans, SCM LSB45001 FO3FS04076
450 44 32 60 48 15° 15° 2/14/125 Holzma LSB45002 F03FS04078
450 44 32 80 48 15° 15° 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco - Gabbiani LSB45003 FO3FS04080
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HW - Panel sizing saw blades
HW - Tablafeloszto furésztarcsak

NL Machines Code
Furatok Géptipus Cikkszam
450 44 32 30 60 15° 15° 02/10/60 Mavyer, Panhans, SCM LSB45004 FO3FS04083
450 44 32 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma LSB45005 FO3FS04085
450 44 32 80 60 10° 15° 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco - Gabbiani LSB45006 FO3FS04087
450 44 32 30 72 10° 15° 2/10/60 + 2/14/95 Mayer, Panhans, SCM LSB45007 FO3FS04090
450 44 32 60 72 10° 15° 2/14/125 Holzma LSB45008 FO3FS04092
450 44 32 80 72 10° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB45009 FO3FS04095
450 48 35 30 72 10° 15° 02/09/60 Scheer LSB45016 FO3FS04109
450 48 35 60 72 10° 15° 2/14/125 + 2/17/100 Holzma LSB45017 FO3FS04111
450 48 35 80 72 10° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB45018 FO3FS04114
450 48 35 60 84 10° 15° 2/14/125 Holzma LSB45019 FO3FS06177
460 44 32 30 72 10° 15° 2/13/94 Schelling LSB46001 FO3FS04117
470 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB47001 FO3FS04120
470 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB47002 FO3FS04123
470 44 32 75 72 10° 15° 4/15/105 Giben LSB47003 FO3FS04126
470 44 32 75 96 10° 15° 4/15/105 Giben LSB47004 FO3FS04129
470 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco LSB47005 FO3FS07742
480 48 35 80 48 15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB48002 FO3FS04134
480 48 35 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48003 FO3FS04136
480 48 35 30 72 10° 15° 2/10/60 Schelling LSB48004 FO3FS04138
480 48 35 80 72 10° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48001 FO3FS04131
500 44 32 80 48 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB50002 FO3FS04142
500 44 32 30 60 15 15° Schelling LSB50003 FO3FS04145
500 44 32 80 60 15 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB50004 FO3FS04147
500 44 32 30 72 15° 15° Schelling LSB50005 FO3FS04150
500 48 35 60 48 15" 15° 2/11/115 Holzma LSB50007 FO3FS04154
500 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 Holzma LSB50009 FO3FS04158
500 48 35 75 60 15> 15° 4/15/105 Giben LSB50010 FO3FS04160
500 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 Holzma LSB50011 FO3FS04162
500 48 35 75 72 15" 15° 4/15/105 Giben LSB50012 FO3FS04164
510 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB51001 FO3FS06220
520 44 32 30 54 15° 15° 2/13/94 Schelling LSB52005 FO3FS06799
520 48 35 30 72 18 13° 2/13/94 Schelling LSB52007 FO3FS07878
520 48 35 60 60 15> 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB52002 FO3FS04168
520 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB52003 FO3FS04170
520 48 35 70 72 18 13° 4/11/130 Selco LSB52006 FO3FS07659
530 52 35 30 60 15° 15° Schelling LSB53001 FO3FS04172
530 58 40 60 60 15" 15° 01/11/85 Anthon LSB53002 FO3FS04174
540 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB54002 FO3FS04178
540 48 35 60 72 15" 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB54003 FO3FS04180
540 58 40 60 60 15° 15° 01/11/85 Anthon LSB54004 FO3FS06030
550 52 35 80 48 15° 15° 2/14/110 Gabbiani LSB55005 FO3FS04190
550 52 35 60 60 15° 15° LSB55002 FO3FS04184
550 52 35 80 60 15> 15° 2/14/110 Gabbiani LSB55006 FO3FS04192
565 52 35 80 48 15° 15° 2/14/110 + 4/9/100 Gabbiani LSB56503 FO3FS04200
565 52 35 100 48 15° 15° Giben LSB56501 FO3FS04195
565 52 35 100 60 15° 15° Giben LSB56502 FO3FS04197
570 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB57001 FO3FS04203
600 58 40 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60001 FO3FS04207
600 58 40 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60002 FO3FS04210
620 62 42 40 60 18 13° 2/13/114 + 2/13/140 Schelling LSB62001 FO3FS04212
620 6,2 42 40 72 15° 15° 2/13/114 + 2/13/140 Schelling LSB62002 FO3FS04213
670 58 42 60 60 18 13° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma LSB67001 FO3FS04214
670 58 42 60 72 15° 15° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma LSB67002 FO3FS04215
670 62 42 40 60 18 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67003 FO3FS04216
670 62 42 40 72 15° 15° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67004 FO3FS04217
680 62 42 40 60 18 13° 2/13/140 + 2/17/140 Schelling LSB68001 FO3FS04218
700 62 42 80 60 18 15° 2/17/110 Anthon LNC LSB70001 FO3FS07036
720 64 44 40 60 18° 15° 2/14/114 + 2/14/140 Schelling LSB72001 FO3FS04219
730 62 42 60 60 18" 15° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma Typ 66 LSB73001 FO3FS04220
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HW - Panel sizing saw blades
HW - Tablafeloszté furésztarcsak

To size single or multiple panels.

Machines: Horizontal panel sizing machines with scorer.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle. Increased
durability per sharpening cycle, due to the latest improvements in the
production process. Advanced technology implementation to deliver a
superior performance in the panel sizing applications.

panelek.

NL
Furatok

Machines
Géptipus

Material: Chipboard or MDF laminated with melamine or plastic materials.

Egyes tablak vagy tablacsomagok darabolasara.
Gépek: Vizszintes tablafelosztok eldvagoval.
Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.
Megnovelt tartossag az élezési ciklusok kozott a gyartasi eljaras legutolso
fejlesztéseinek eredményeként. Fejlett technoldgia alkalmazasa a

a kivalo teljesitmény biztositasaért a tablafeloszté felhasznalasoknal.
Anyagok: Melamin vagy muUanyag bevonatos forgacslap vagy MDF

Code
Cikkszam

300 44 3 30 60 15°  15° 2/10/60 Panhans LSB30001X FO3FS07802
[0 300 44 30 65 60 15 15° 2/9/110 Selco LSB30002X FO3FS09159
[ 300 44 30 80 60 15° 15° 4/9/100+2/14/110 SCM LSB30004X FO3FS09157

300 44 3 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, Verry LSB30005X FO3FS07803
m 300 44 30 65 72 15°  15° 2/9/110 Selco LSB30006X FO3FS09158

300 44 3 80 72 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM LSB30008X FO3FS07804

300 44 32 60 72 15°  15° 2/14/100 Holzma LSB30012X FO3FS09207
[ 320 44 32 30 60 15° 15° LSB32005X FO3FS09160
[ 320 44 32 65 60 15° 15° 2/9/110 Selco £ LSB32003X FO3FS09161

320 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco LSB32001X FO3FS07805
m 320 44 32 75 72 15° 15° 3/13/95 + 3/7/100 Giben LSB32002X FO3FS09162

350 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer LSB35003X FO3FS07630

350 44 3.2 50 72 15°  15° 4/13/80 Giben LSB35006X FO3FS07709

350 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma LSB35004X FO3FS07636

350 44 32 75 72 15° 15° Giben, Hansol Machine LSB35008X FO3FS07634

350 44 32 80 72 57 a5 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB35005X FO3FS07635
m 355 44 32 80 54 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35503X FO3FS09205

355 44 32 30 72 15°  15° 2/10/60 Panhans, SCM LSB35504X FO3FS07674

355 44 32 65 72 15°  15° 2/9/95 +2/9/110 Selco LSB35508X FO3FS08740

355 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben, KDT, Hold LSB35505X FO3FS07633

355 44 32 75 72 15°  15° 3/7/100 Gabbiani LSB35507X FO3FS07710
m 355 44 32 80 72 15°  15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35506X FO3FS09163

360 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco LSB36002X FO3FS07673
[ 380 44 32 80 48 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38009X FO3FS09164

380 44 32 60 60 15 15° 2/14/100 Holzma LSB38001X FO3FS07806
M 380 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben LSB38008X FO3FS09165

380 44 32 60 72 15°  15° 2/14/100 Holzma LSB38002X FO3FS07631
m 380 44 32 65 72 15°  15° 2/9/110 Selco LSB38014X F03FS09166

380 44 32 75 72 15°  15° 2/14/100 Holzma wp, Wonpoong LSB38012X FO3FS07672

380 44 32 80 72 15 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB38010X FO3FS07808
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HW - Tablafeloszto furésztarcsak

62

NL Machines Code
Furatok Géptipus Cikkszam
380 44 32 60 84 15 15° 2/14/100 Holzma LSB38015X FO3FS08989
380 44 32 80 96 15° 157  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB38013X FO3FS07809
380 48 35 60 72 15 15° 2/14/100 Holzma LSB38004X FO3FS07632
380 48 35 60 84 15 15° 2/14/100 Holzma LSB38005X FO3FS07807
390 44 32 80 72 15 15° 2/14/110 sigma LSB39001X FO3FS09167
400 44 32 30 48 15 15° LSB40001X FO3FS09168
400 44 32 30 60 15 15° 2/10/60 LSB40004X FO3FS09169
400 44 32 75 60 15 15° 4/15/105 Giben LSB40005X FO3FS09170
400 44 32 80 60 15 15"  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB40011X FO3FS09171
400 44 32 30 72 15 15° 2/10/60+2/13/94 Scheer LSB40007X FO3FS07725
400 44 32 65 72 15 15° 2/9/110 Selco B LSB40016X FO3FS09172
400 44 32 75 72 15 15° 4/15/105 + 2/7/110 T L S LSB40008X FO3FS07726
400 44 32 80 72 15 15"  2/15/105+2/9/130 + 4/19/120 Selco, MAS LSB40009X FO3FS07810
400 44 32 80 72 15 157  4/9/100+2/9/110 +2/14/110 Gabbiani LSB40012X FO3FS09173
400 44 32 75 84 15 15° 4/15/105 + 2/7/110 KDT LSB40019X FO3FS08990
400 48 35 60 72 15 15° 2/14/125 Holzma LSB40013X FO3FS07711
420 44 32 50 72 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB42006X FO3FS09174
420 44 32 80 72 15 15"  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSBA42005X FO3FS09175
420 48 35 60 84 15 15° 2/14/100 + 2/14/125 Holzma LSB42002X FO3FS09176
430 44 32 30 72 15 15° LSBA43007X FO3FS09177
430 44 32 65 72 15 15° 2/9/110 Selco LSBA43012X FO3FS09178
430 44 32 75 72 15 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben LSBA43008X FO3FS07908
430 44 32 80 72 15 15 2/9/130+2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani LSBA43009X FO3FS07909
430 44 32 75 9 15 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic LSBA43010X FO3FS09179
430 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco LSBA43013X FO3FS09180
450 44 32 30 72 15 15° 2/10/60 + 2/14/95 Mayer, Panhans, SCM LSB45007X FO3FS09181
450 44 32 60 72 15 15° 2/14/125 Holzma LSBA45008X FO3FS09182
450 44 32 80 72 15° 15 2/9/130+2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani LSBA45009X FO3FS07811
450 48 35 60 72 15 15° 2/14/125 + 2/17/100 Holzma, Nanxing LSBA45017X FO3FS07391
450 48 35 80 72 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSBA45018X FO3FS07812
460 44 32 30 72 15 15° 2/13/94 Schelling LSB46001X FO3FS08922
460 44 32 75 72 15° 15° 2/7/110 Giben LSB46002X FO3FS07914
470 44 32 75 72 15 15° 4/15/105 Giben, Hyundai Sangi LSB47003X FO3FS09183
470 44 32 75 9 15 15° 4/15/105 Giben LSB47004X FO3FS09184
470 48 35 70 72 15 15° 4/11/130 Selco LSB47005X FO3FS09185
480 48 35 80 60 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48003X FO3FS09186
480 48 35 30 72 15 15° 2/10/60 + 2/13/94 Schelling LSB48004X FO3FS09187
480 48 35 80 72 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48001X FO3FS09188
500 48 35 60 60 15 15° 2/11/115 Holzma LSB50009X FO3FS09189
500 48 35 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB50010X FO3FS09190
500 48 35 60 72 15 15° 2/11/115 Holzma LSB50011X FO3FS09191
50 48 35 60 72 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB52003X FO3FS09192
50 48 35 70 72 15 15° 4/11/130 selco LSB52006X FO3FS09193
50 52 35 30 60 15 15° Schelling LSB53001X FO3FS09194
530 52 35 100 60 15° 15° 2/7/140 LSB53003X FO3FS09195
550 50 35 40 72 15 15° 2/13/122 Schelling LSB55007X FO3FS09216
550 52 35 60 60 15° 15° LSB55002X FO3FS09196
550 52 35 80 60 15° 15° 2/14/110 Gabbiani LSB55006X FO3FS09197
565 50 35 100 72 15 15° Giben LSB56504X FO3FS09215
565 52 35 100 60 15° 15° Giben LSB56502X FO3FS09198
570 48 35 60 60 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB57001X FO3FS09199
600 58 40 60 60 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60001X FO3FS09200
600 58 40 60 72 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60002X F03FS09201
670 62 42 40 60 18 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67003X FO3F509202
680 62 42 40 60 18 13" 2/13/140+2/17/140 + 2/13/114 Schelling LSB68001X FO3FS09203
720 64 44 40 60 18 13 2/14/114 + 2/14/140 Schelling LSB72001X FO3FS09204
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HW - “Supercut” panel sizing saw blades with variable pitch
HW - “Csucsvago " tablafeloszto furésztarcsak valtakozo
osztomagassaggal

To size single or multiple panels.
Machines: Horizontal panel sizing machines with scorer.
Features: Double triple chip tooth with positive cutting angle. Perfect for
cutting at high feed rates to increase production throughput. Due to the
precision cutting edge and resulting flawless finish no additional machining
is needed before edge banding. The LSC Saw blade line was developed to
achieve the highest possible feed rate with best possible finish available
e in the market. Performance = Productivity! freud’s exclusively patented
’, vibration reduction reeds are strategically placed and engineered to give
- the greatest reduction in noise and vibration available in the market today.
%_: Benefits of the Technology result in a best in class performance for cutting
N
o
~
N

B X
lkl‘ ‘_“

both single sheets or stacked sheets on today’s panel processing equipment.
Material: Chipboard or laminated wood composite materials.

Egyes tablak vagy tablacsomagok darabolasara.

Gépek: Vizszintes tablafelosztok eldvagoval.

Jellemzok: Trapéz egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel. Tokéletes nagy
sebességl eldtolassal torténd vagasra a termelési kibocsatas noveléséhez.
A preciz vagoéleknek és az emiatti hibatlan felUletnek kdszénhetden nem
szUkséges semmilyen potlélagos munkafolyamat élzaras eldtt. Az LSC a
piacon kaphato, lehetd legmagasabb eldtolassal a lehetséges legjobb felUlet-
mindség elérésére képes furészcsaladként kerult kifejlesztésre. Teljesitmény =
Termelékenység! A freud Uj, szabadalmaztatott, exkluziv rezgéscsokkentd
bemetszései a piacon manapsag elérhetd legnagyobb mértékben csokkentik

a rezgeést és ezaltal a zajt is.

Anyagok: Forgacslapok vagy laminalt fa agglomeratum anyagok.

silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellemzok

* Dedicated laser marking
* Egyedi |ézergravirozas

Machines Code SAP

mm mm mm mm Furatok Géptipus Cikkszam SAP
300 44 30 30 60 2/10/60 Panhans LSC30001 FO3FS06322
300 44 30 65 60 2/9/110 Selco LSC30002 FO3FS06325
300 44 30 75 60 Holzma LSC30003 FO3FS06326
300 44 30 80 60 2/14/110 + 4/9/100 SCM LSC30004 FO3FS06327
320 44 32 50 60 3/15/80 + 3/13/95 Giben LSC32004 FO3FS06328
320 44 32 65 60 2/9/110 Selco LSC32003 FO3FS06329
350 44 32 30 72 2/10/60 Panhans-Scheer LSC35003 FO3FS06305
350 44 32 50 72 4/13/80 Giben LSC35006 FO3FS06309
350 44 32 60 72 2/14/100 Holzma LSC35004 FO3FS06310
350 44 32 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSC35005 FO3FS06311
355 44 32 30 72 2/10/60 Panhans-SCM LSC35504 FO3FS06306
M 355 44 32 65 72 2/9/110 LSC35508BS* FO3FS07869
355 44 32 75 72 Giben LSC35505 FO3FS06307
360 44 32 65 72 2/9/110 Selco LSC36002 FO3FS06308
370 44 32 30 72 2/10/60 Schelling LSC37001 FO3FS06312
380 44 32 50 72 4/13/80 Giben LSC38008 FO3FS06343
380 44 32 60 72 2/14/100 Holzma LSC38002 FO3FS06313
380 44 32 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSC38010 FO3FS06314
380 48 35 60 72 2/14/100 Holzma LSC38004 FO3FS06332
400 44 32 30 72 2/10/60 Scheer LSC40007 FO3FS06315
[ 400 44 32 65 72 2/9/110 LSC40016BS* FO3FS07870
400 44 32 75 72 4/15/105 Giben LSC40008 FO3FS06317
400 44 32 80 72 4/19/120 + 2/9/130 Selco LSC40009 FO3FS06319
400 44 32 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSC40012 FO3FS06320
430 44 32 75 72 4/15/105 Giben LSC43008 FO3FS06316
430 44 32 80 72 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/110 Selco-Gabbiani LSC43009 FO3FS06321
450 44 32 60 72 2/14/125 Holzma LSC45008 FO3FS06318
450 48 35 60 72 2/14/125 Holzma LSC45017 FO3FS06323
450 48 35 80 72 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSC45018 FO3FS06324
W 520 48 35 30 72 2/13/94 LSC52007 FO3FS07879
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HW - Conical scoring saw blades
HW - KOpos elévago furésztarcsak

To score the coating on bilaminated panels.

Machines: Horizontal panel sizing machines that allow vertical adjustment of
the scorer in relation to the panel sizing saw blade kerf.

Features: ATB 6° tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated chipboard or MDF.

A bevonat eldvagasara kétoldalon bevonatos paneleknél.

Gépek: Vizszintes tablafeloszto gépek, amelyek lehetové teszik az eldvago
fuggoleges allithatosagat a tablafeloszto fUrész vagasi szélességéhez.
Jellemzok: 6°-os valtakozo fogazat pozitiv homlokszoggel..

Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

HW HOOXA

R \>( :
5 -
\[ \‘ "S Tooth features - Fogjellemzok

* Dedicated laser marking
* Egyedi lézergravirozas

NL Machines Code

silver LCE.
Coating

Furatok Géptipus Cikkszam

o

80 3,1-43 22 20 12
80 31-43 22 22 12
100 3,1-43 25 20 20
100 3,1-43 22 20 24
100 3,1-43 22 22 24
110 3,1-43 22 20 24
110 3,1-43 22 22 24
115 31-43 272 20 24
115 3,1-43 22 22 24
120 28-4,0 22 20 24
120 28-4,0 22 22 24
120 3,1-43 22 20 24
120 3,1-43 22 22 24
120 31-43 25 20 24

Casadei LI25M31AA3 F03FS02606
LI25M31AB3 FO3FS02608
LI25M31BC3 FO3FS06099
Schelling LI25M31BA3 FO3FS02610
LI25M31BB3 FO3FS02612
LI25M31CA3 FO3FS02614
LI25M31CB3 FO3FS02615
LI25M31DA3 FO3FS02616
LI25M31DB3 FO3FS02618
Schelling LI25M28EA3 FO3FS02604
LI25M28EB3 F03FS02605
LI25M31EA3 FO3FS02620
LI25M31EB3 F03FS02622
LI25M31EC3 FO3FS05978

°

°

o

°

o

o

°

°

o

°

°

o

°

120 3,4-46 22 20 24 ° SCM LI25M34EA3 FO3FS02632
125 3,1-43 22 20 24 i} Panhans-Schelling LI25M31FA3 F03FS02623
125 3,1-43 22 22 24 ° Martin LI25M31FB3 F03FS02625
125 3,1-43 25 20 24 P’ Panhans-Schelling LI25M31FC3 FO3FS05932

o

125 3,4-46 22 20 24
125 34-46 272 45 24

LI25M34FA3 F03FS02634
LI25M34FE3 FO3FS02636

°

125 43-55 3.2 20 24 Panhans - Gabbiani LI25M43FA3 FO3FS02643
125 43-55 322 45 24 i Giben - Homag LI25M43FE3 F03FS02645
125 45-57 3,0 20 24 ° LI25M45FA3 FO3FS02697
125 45-57 3,0 45 24 i Giben - Homag LI25M45FE3 FO3FS02699
140 3,1-43 22 16 28 ° 1/6/33 Scheer LI25M31HM3 FO3FS02627
140 3,4-4,7 3,0 45 24 i LI25M34HE3 FO3FS02638
140 43-55 32 45 28 ° Euromac LI25M43HE3 FO3FS02647
140 45-57 3,0 45 24 N LI25M45HE3 FO3FS02701
[ 145 43-55 3,2 45 30 ° Hansol Machine LI25M43WE3 FO3FS08015
150 3,1-43 22 30 36 P SCM LI25M31KC3 FO3FS02628
150 3,4-47 22 30 36 ° SCM LI25M34KC3 FO3FS02639
150 43-56 32 30 36 y SCM, Verry LI25M43KC3 FO3FS02649
150 43-56 3,2 45 36 ° SCM, Holzma, Homag, Haisung Woodworking Machinery LI25M43KE3 FO3FS02651
150 45-58 3,0 30 36 ’ SCM LI25M45KC3 FO3FS02702
150 4,5-58 3,0 45 36 ° SCM LI25M45KE3 FO3FS02704
160 3,1-43 22 20 36 s Langzauner LI25M31LA3 FO3FS02630

°

160 3,4-46 22 254 36
160 43-55 32 254 36

LI25M34LR3 FO3FS02641
LI25M43LR3 F03FS02660

°

0 00 00 ® 00 0 0|00 00 W O © PN ©® XV VIO O O 0 OO0 OO0 o000 oo o0oloo|looloo oo o

160 43-55 3.2 30 36 ° Langzauner LI25M43LC3 FO3FS02653
160 43-55 32 45 36 ? 3/11/70 Giben LI25M43LE3 FO3FS02655
160 43-55 3.2 55 36 ° 3/6/84 + 3/7/66 Gabbiani - SCM LI25M43LG3 FO3FS02657
160 43-55 32 60 36 3 3/7/80 LI25M43LH3 FO3FS02659
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HW - Conical scoring saw blades
HW - KOpos elévago furésztarcsak

NL Machines Code

Furatok Géptipus Cikkszam

160 45-57 30 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M45LE3 FO3FS02706
160 45-57 3,0 55 36 8° 3/7/66 + 3/9/72 Gabbiani LI25M45LG3 FO3FS02708
m 175 43-55 3.2 75 36 8° Wonpoong LI25M43WT3 FO3FS07816
180 3,1-43 272 16 42 8° 1/6/33 Scheer LI25M31NM3 FO3FS02631
180 3,4-46 22 254 36 8° LI25M34NR3 F0O3FS02642
180 43-55 322 20 28 8° Schelling - Anthon LI25M43NA3 FO3FS02661
180 4,3-55 32 30 28 8° 2/7/42 +2/10/60 Panhans - Holzer LI25M43NC3 FO3FS02663
180 43-55 32 20 36 8° Schelling - Anthon LI25M43XA3 FO3FS06372
180 43-55 3,2 30 36 8° 2/7/42 + 2/10/60 Holzher, Nanxing, KDT LI25M43XN3 FO3FS06373
180 43-55 3,2 45 36 8° Holzma LI25M43NE3 FO3FS02664
180 43-55 3.2 50 36 8° 3/13/80 Giben LI25M43NF3 FO3FS02666
180 45-57 3,0 20 36 8° Schelling - Anthon LI25M45NA3 FO3FS02710
180 4,7-59 35 45 36 8° Holzma LI25M47NE3 FO3FS02715
180 51-6,3 35 55 36 8° 3/7/66 Gabbiani LI25M51NG3 FO3FS02724
180 5,7-6,9 4,0 20 36 8° Anthon - Holzma LI25M57NA3 FO3FS02727
200 43-55 32 20 36 8° 2/11/66 +2/10/60 + 2/9/62 Schelling LI25M43PA3 FO3FS02670
200 43-55 322 22 36 8° LI25M43PB3 FO3FS02673
200 43-55 3.2 30 36 8° 2/9/60 + 2/10/60 Scheer LI25M43PC3 FO3FS02674
200 4,3-55 3,2 45 36 8° Holzma, Hyundai Sangi LI25M43PE3 F03FS02676
200 4,3-55 3,2 50 36 8° 2/7/80 + 3/13/80 Giben, KDT LI25M43PF3 F03FS02679
200 4,3-55 3,2 65 36 8° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43PI3 F0O3FS02681
200 43-55 3722 80 36 8° 2/14/110 Gabbiani LI25M43PL3 FO3FS02683
[ 200 43-55 3,2 75 36 8° Hyundai Sangi LI25M43PT3 FO3FS07755
200 45-57 3,0 22 36 8° LI25M45PB3 FO3FS02712
200 45-57 30 65 36 8° 2/8,5/110 Selco LI25M45PI3 FO3FS02714
200 4,7-59 35 20 36 8° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716
200 4,7-59 35 22 36 8° LI25M47PB3 FO3FS02717
200 4,7-59 35 30 36 8° 2/9/60 Scheer LI25M47PC3 FO3FS02718
200 4,7-59 35 45 36 8° Holzma LI25M47PE3 FO3FS02719
200 4,7-59 35 65 36 8° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M47PI3 FO3FS02720
200 54-6,6 3,8 20 36 8° LI25M54PA3 FO3FS02726
200 5,7-6,9 40 45 36 8° Holzma LI25M57PE3 FO3FS02728
m 200 5,7-6,9 35 65 36 8° 2/9/110 LI25M57PI3BS* FO3FS08165
200 6,1-73 4,2 20 36 8° 2/11/66 Schelling, Scheer LI25M61PA3 FO3FS02730
215 43-55 3.2 50 42 8° 2/7/80 + 3/15/80 Giben LI25M43QF3 FO03FS02685
215 45-57 3,2 50 42 8° 3/15/80 Giben LI25M45PF3 FO3FS02713
220 6,3-75 44 20 36 8° 2/11/66 Schelling LI25M63UA3 F0O3FS02732
m 250 3,1-43 272 30 54 8° LI25M310C3 FO3FS07595
250 43-55 322 50 48 8° 3/13/80 Giben LI25M430F3 FO3FS02669
250 43-55 32 30 48 8° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
280 4,3-55 3,2 30 48 6° 2/10/60 Panhans LI25M43VC3 FO3FS07419
300 43-55 30 65 48 6° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43RX3 FO3FS07616
300 4,3-55 3,2 30 48 6° 2/11/75+2/13/94 Schelling LI25M43RC3 FO3FS07577
300 43-55 35 50 48 12° 3/15/80 Giben LI25M43RM3 FO3FS02693
300 43-55 32 65 72 12° 2/9/110 Selco LI25M43RI3 FO3FS02689
300 43-55 3,2 80 72 12° 2/14/110 LI25M43RL3 FO3FS02691
300 4,7-59 35 65 48 6° 2/9/110 Selco LI25M47RX3 FO3FS07744
320 43-55 30 45 48 12° LI25M43SE3 F0O3FS02696
320 43-55 3,2 45 48 12° LI25M43SA3 FO3FS02695
340 4,7-59 35 45 72 12° 3/14/65 Holzma LI25M47TE3 FO3FS02722

A= Cutting kerf of main saw blade.

B= Cutting kerf of the conical scorer, which can be adjusted vertically.
A= A folap vagasszélessége.

B= A kUpos elovagd vagas szélessége, amely fuggdlegesen allithato..

B A
e

For each 1 mm height
displacement the cut ¢
becomes 025 mm E
wider.

Minden 1 mm magassag
allitassal a vagas széles-
sége 0,25 mm-rel
valtozik.

A+0,25 mm

T,
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HW - Adjustable scoring saw blades
HW - Allithat6 elovago fiurésztarcsak

To score the coating on bilaminated panels.

Machines: Horizontal panel sizing machines that do not allow the adjustment
of the scoring depth. Max scoring depth 2 mm.

Features: ATB tooth 5° with positive cutting angle.

Material: Bilaminated chipboard or MDF.

A bevonat eldvagasara kétoldalon bevonatos paneleknél.

Gépek: Vizszintes tablafeloszto gépek, ahol az elévagas mélysége nem
allithato. Legnagyobb eldvagasi mélység 2 mm.

Jellemzok: 5°-o0s valtakozo fogazat pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

D B d y4 Machines Code SAP

80 28-36 20 10+10 Robland LI16M HA3 FO3FS02502
80 28-36 20 12+12 Felder LI16M GA3 FO3FS02501
100 2,8-36 20 12+12 Schelling - Panhans - Martin  LI16M BA3 F03FS02491
100 2,8-3,6 22 12+12 Altendorf - Striebig - Panhans LI16M BB3 F03FS02493

100 2,8-36 254 12+12 Baldan LI16M BR3 FO3FS07433

105 2,8-36 20 10+10 LI16M CA3 FO3FS02495

120 2,8-36 20 12+12 Holzher - SCM LI16M AA3 FO3FS02485

120 2:8-36 22 12+12 Altendorf - Martin - Mrozek  LI16M AB3 FO3FS02488

120 2,8-36 50 12+12 Altendorf - Griggio LI16M PF3* F03FS02512

120 28-36 50 12+12 Felder LI16M RF3* FO3FS06512
120 4,0-50 50 12+12 LI16M IF3* FO3FS02504
HW HOOXA 125 2836 20 12+12 Paoloni LI16M FA3 FO3FS02500

125 2,8-36 20 14+14 LI16M EA3 FO3FS02498

125 28-36 22 14+14 LI16M EB3 FO3FS02499

125 4,0-47 20 20+20 SCM LI16M DA3 FO3F502496

125 4,0-50 45 12+12 Giben - Mayer LI16M KE3 FO3FS02506

200 4,0-52 50 28+28 Giben LI16M OF3 FO3FS02511

* Thickness adjustment controlled by the machines, no spacers required.
Tooth features - Fogjellemzok * A vastagsag allitasat a gép végzi, tavtartokra nincs szukseg.

A= Cutting kerf of main saw blade.

B= Cutting kerf of the adjustable scorer.
A= A folap vagasszélessége

B= Az dllithatd eldvago vagasszélessége.
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HW - Postforming scoring saw blades
HW - Utanformalo elévago furésztarcsak

To score the coating on bilaminated panels.
Machines: Horizontal panel sizing machines.
Features: ATB tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated chipboard or MDF.

A bevonat eldvagasara kétoldalon bevonatos paneleknél
Gépek: Vizszintes tablafelosztok.

Jellemzok: Valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

NL Code
Furatok Cikkszam
200 47 35 80 42 10° 2/14/110 LI27M FA3 FO3F502749
220 34 22 30 48 10° LI27M AA3 F03F502733
250 46 30 30 48 10° LI27M BA3 F03F502734
280 47 32 80 72 15° 2/14/110 LI27M47VL3 FO3FS08014
280 50 35 45 84 30° LI27M CA3 FO3FS02736
300 45 30 75 72 10° LI27M DE3 FO3FS02744
300 455 30 30 72 10° LI27M DF3  FO3FS02745
300 455 32 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
300 455 32 50 72 10° 3/15/80 LI27M DD3 F03FS02743
300 47 32 80 72 10° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
300 495 3,0 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3 F03F502739
340 50 35 45 48 30° 3/14/65 LI27M EA3 FO3FS02746
340 50 35 45 108 30° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Tooth features - Fogjellemzok

HW - Flat tooth scoring saw blades
HW - Egyenes fogazasu elévago furésztarcsak

To score bilaminated panels with plastic coating.
Machines: Horizontal panel sizing machines.
Features: Flat tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated chipboard or MDF.

Kétoldalon mUanyaggal bevont panelek eldvagasara.

Gépek: Vizszintes tablafelosztok.

Jellemzok: Egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

D B b d Z NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

TR

MADE IN ITALY

~
(\ QN 180 32 2,2 50 54 3/22/80 LI20M BB3 F03FS02579
: ~

| BieR222005 N
nmax TS00FPM
000000013

silver LC.E.
Coating

HW HOOK

Tooth features - Fogjellemzok
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HW - Flat tooth scoring saw blades
HW - Egyenes fogazasu elévago furésztarcsak

To score the coating on bilaminated panels.
Machines: SCM Horizontal panel sizing machines.
Features: Flat tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated chipboard or MDF.

A bevonat elovagasara kétoldalon bevonatos paneleknél.
Gépek: SCM vizszintes tablafeloszto gépek.

Jellemzok: Egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

D B b d 4 NL Code SAP

=~

MADE IN ITALY.

115 3,2 2,2 20 30 LI17M FA3 FO3FS02572
120 3,2 22 20 30 LI17M GA3 F03FS02574

silver LCE.

HW HOOK

Tooth features - Fogjellemzok

HW - Inclined tooth scoring saw blades
HW - Ferde fogazasu elévago furésztarcsak

To score bilaminated panels with plastic or thermohardened resins coating.
Machines: Horizontal panel sizing machines.

Features: Inclined tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated chipboard or MDF.

Kétoldalon mUanyag- vagy hére keményedd gyanta bevonatos panelek
eldvagasara.

Gépek: Vizszintes tablafelosztok.

Jellemzok: Egyiranyban ferde fogazas pozitiv homlokszéggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

SAP Code
Right - Left -

150 3,2 2,2 30 36 LI22MD KC3 FO3FS02581 LI22MS KC3 FO3FS02592
150 3,2 2,2 55 36 LI22MD KG3 FO3FS02583 LI22MS KG3 FO3FS02594
150 3,2 2,2 60 36 LI22MD KH3 FO3FS02584 LI22MS KH3 FO3FS02595
180 3,2 2,2 30 42 LI22MD NC3 FO3FS02585 LI22MS NC3 FO3FS02596
180 3,2 2,2 55 42 LI22MD NG3 FO3FS02586 LI22MS NG3 FO3FS02598
200 3,2 2,2 30 48 LI22MD PC3 FO3FS02589 LI22MS PC3 FO3FS02601
200 3,2 2,2 60 48 LI22MD PH3 FO3FS02590 LI22MS PH3 F03FS02602

silver LCE.
Coating

Left Right HW HOOK

Tooth features - Fogjellemzok
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Tooth features - Fogjellemzok

HW - Inclined tooth scoring saw blades
HW - Ferde fogazasu elévago furésztarcsak

To score bilaminated panels with very fragile plastic coating.
Machines: Panel sizing machines, double-end tenoners, edge banders.
Features: Inclined tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated chipboard or MDF.

Kétoldalon nagyon torékeny muanyaggal bevont panelek elévagasara.
Gépek: Tablafelosztok, dupla csapozo és élzard gépek.

Jellemzok: Egyiranyban ferde fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

SAP Code
Right - Left -
100 3,2 22 20 24 LI13MD AA3 FO3FS02452 LI13MS AA3 FO03FS02466
100 3,2 22 22 24 LI13MD AB3 FO3FS02454 LI13MS AB3 FO3FS02468
125 3,2 22 20 30 LI13MD BA3 FO3FS02455 LI13MS BA3 FO3FS02470
150 3,2 22 30 48 LI13MD DA3 FO3FS02459 LI13MSDA3 FO3FS02474
150 3,2 22 55 48 LI13MD DB3 FO3FS02461 LI13MSDB3 FO3FS02476

HW - End trim unit for panels with banded edges
HW - Véglevago egység élzart panelekhez

For cutting and boarding panels with banded edges.

Machines: Edge banders.

Features: Inclined toothing with 4 oversized teeth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated chipboard or MDF.

Elzart végl panelek vagasara, méretre szabasara .

Gépek: Elzaro gépek.

Jellemzok: Egyiranyban ferde fogazas pozitiv homlokszdggel és
4 tisztito foggal.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos forgacslap vagy MDF panelek.

SAP Code
Right - Left -
140 3,2 2,2 30 28+4 LI14MD CA3 FO3FS02481 LI14MSCA3 FO3FS02483
3 LI14MS

LI14MD

freud. o



HW - Saw blades for freud hogging units
HW - Firészek freud forgacstordos maroegységekhez

Right Saw blades suitable for squaring and trimming panels.

Jobbos Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Right or left inclined tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

FOrésztarcsak panelek leélezéséhez és leszélezéséhez.

Gépek: Egyoldalas vagy dupla csapozok és éllezaro gépek..

Jellemzok: Jobbra vagy balra ferde fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

D B b d z NL Code SAP Code SAP

mm mm mm mm Furatok  Cikkszam SAP Cikkszam SAP
Right - Jobbos Right - Jobbos Left - Balos Left - Balos
250 4,2 3,0 130 56 10/8,5/170 LT16MD BD3 FO3FS04401 LT16MS BD3 FO3FS04409

300 4,2 3,0 130 68 10/85/215 LT16MD CD3 FO3FS04404 LT16MSCD3 FO3FS04412

Y

silver LCE.
Coating

Left Right HW HOOK
Balos Jobbos

Tooth features - Fogjellemzok

HW - Saw blades for hogging units
HW - Firészek forgacstoros mardegységekhez

Right

Jogbbos Saw blades suitable for squaring and trimming panels.
Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Right or left inclined tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated panels.

FOrésztarcsak panelek leélezéséhez és leszélezéséhez.

Gépek: Egyoldalas vagy dupla csapozok és éllezaro gépek.

Jellemzok: Jobbra vagy balra ferde fogazas pozitiv homlokszéggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

D B b d z NL Code SAP Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP Cikkszam SAP

Right - Jobbos Right - Jobbos Left - Balos Left - Balos
250 4,2 3,0 130 60 4/85/185 LT12MD BB3 FO3FS04372 LT12MSBB3 F03FS07063

Left Right HW HOOK
Balos Jobbos

Tooth features - Fogjellemzok
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HW - Saw blades for hogging units (customized)
HW - Firészek forgacstoros maroegységekhez (egyedi)

Right Saw blades suitable for squaring and trimming panels.

Jobbos Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Right or left inclined tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

FUrésztarcsak panelek leélezéséhez és leszélezéséhez.

Gépek: Egyoldalas vagy dupla csapozok és éllezaro gépek.

Jellemzok: Jobbra vagy balra ferde fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

D B b d z NL Code SAP Code SAP

mm mm Furatok  Cikkszam SAP Cikkszam SAP
Right - Jobbos Right - Jobbos Left - Balos Left - Balos
200 4,2 30 30 48 * LT14MD AA3 FO3FS04378 LT14MS AA3 FO3FS04389

250 4,2 3,0 30 60 * LT14MD BA3 FO3FS04380 LT14MSBA3 FO3FS04391
250 4,2 3,0 130 60 * LT14MD BB3 FO3FS04382 LT14MSBB3 FO3FS04393
255 4,2 3,0 80 60 * LT14MD FA3 FO3FS04387 LT14MS FA3 FO3FS04398
350 42 3,0 30 84 * LT14MD DA3 FO3FS04386 LT14MS DA3 F03FS04397

* WHEN ORDERING, ALWAYS SPECIFY:
a) OPTO8 AA9: for increasing bore @;
3 b) OPTFO...: for pin holes (NL* - see page 88).
SlelcE Send sample saw blade or drawing with bore size, PCD and hole size
(ex. OPTFO AF9 with 6 countersunk holes).

Left Right HW HOOK

Balos _ Jobbos * MEGRENDELESKOR MINDIG MEG KELL ADNI:

a) OPTO8 AAQ9: felfuras atmérdje;;

b) OPTFO.... illeszt6furatok (Furatok™ - lasd 88. oldal).

FUrészminta vagy furatmérettel, fogmérettel és illesztofurat méretekkel
ellatott rajz kildése (kivéve OPTFO AF9 6 sUllyesztett furattal).

HW - Saw blades for freud hogging units
HW - Firészek freud forgacstordos mardegységekhez

Right

Jo%bos Saw blades suitable for squaring and trimming panels.
Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Flat tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated panels.

FUrésztarcsak panelek leélezéséhez és leszélezéséhez.
Gépek: Egyoldalas vagy dupla csapozok és éllezaro gépek.
Jellemzok: Egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

D B b d z NL Code SAP Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP Cikkszam SAP
Right -Jobbos Right - Jobbos Left - Balos Left - Balos
250 4,2 3,0 130 72 10/8,5/170 LT18MD BB3 FO3FS04415 LT18MSBB3 F03FS04417

silver LC.E.
Coating

Left Right HW HOOK
Balos Jobbos

Tooth features - Fogjellemzok
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silver LCE.
Coating

Left Right HW HOOK
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b

Tooth features - Fogjellemzok
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HW - Saw blades for Leuco hogging units
HW - Firészek Leuco forgacstoros maroegységekhez

Saw blades suitable for squaring and trimming panels.

Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Flat tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

Furésztarcsak panelek leélezéséhez és leszélezéséhez.
Gépek: Egyoldalas vagy dupla csapozok és éllezaro gépek.
Jellemzok: Egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek.

SAP Code

Right - Left -
250 4,0 3,0 100 72 6/7/200 LT20MD BB3 FO03FS04421 LT20MS BB3 FO3FS04422
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Hogging units with SRO6M interchangeable inserts
Forgacstéros marok SRO6M cserélhetd betétkésekkel

Particularly indicated for squaring solid wood panels.

Machines: Single-side or double-end tenoners.

Features: « Spare saw blades: LT16MD/S - LT18MDS.
« Supplied with resharpenable inserts fitted with 2 spiral disposition.
« Excellent chipping.
« Easy feed rate.

KUlonosen alkalmas tomor fa panelek szélezésére.
Gépek: Egyoldalas vagy dupla csapozok.
Jellemzok:
» Alkalmazhat6 fOrészek: LT16MD/S - LT18MD/S.
« Dupla spiral elhelyezésU Ujraélezheto betétkésekkel szallitva.
« Kivalo forgacsképzés.
« KOnnyU elotolas..

*Nominal saw blade diameter. / * Névleges furészatmerok..
Code SAP Code SAP

Cikkszam SAP Cikkszam SAP
Right - Jobbos Right - Jobbos Left - Balos Left - Balos
TR16MD AA3 FO3FC20547 TR16MS AA3 FO3FC20550

200 30 80 16

250 30 60 16 TR16MD BA3 FO3FC20548 TR16MS BA3 F03FC20551
250 30 80 16 TR16MD BB3 FO3FC22094 TR16MS BB3 F03FC22096
300 30 60 16 TR16MD CA3 FO3FC20549 TR16MS CA3 FO3FC20552
300 30 80 16 TR16MD CB3 FO3FC22095 TR16MS CB3 FO3FC22097

Dimensions Code
Méretek Cikkszam

Spare parts

Poétalkatrészek

Grooving inserts / Hornyold betétkés 34x9x 16 SRO6MDBB301 FO3FC24198
Grooving inserts / Hornyold betétkés 34x9x 16 SRO6MSBB301 FO3FC24201
Screw / Csavar M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477

Screw / Csavar M6 x 10 VT01M AA9 FO3FA04429

Allen key / Imbusz kulcs 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163

These tools can be stacked and used in multiples thus enabling the machin-
ing of a wider area.

Ezekbol a szerszamokbol tobbet is fel lehet fuzni, amellyel szélesebb
terUleten lehet munkat végezni.

Mounting sleeves for hogging units
Felfiz6 hivelyek forgacstords maroegységekhez

Item MTO1M includes the fixing operation of the mounting sleeve to the hog-
ging unit.

Note: The fixing must be done in our factory and only on freud’s hoggers. This
mounting sleeve works only with the hogging units item TR16M and must be
ordered separately.

Az MTO1M magaban foglalja a felfUz6 hivelynek a mardegységhez rogzitéset.
Megjegyzés: A rogzitést a gyarunkban kell elvégezni és csak freud maro-
egységekre lehetséges. Ez a felfUz6 hively csak a TR16M cikkhez jo és kiolon
kell megrendelni.

d KN Code SAP
mm Ekpalya Cikkszam SAP
35 10x 4 MTO1M DA9 FO3FC15424

freud. +;



HW - Saw blades to cut plastic materials
HW - Firésztarcsak mianyagok vagasara

Blades with negative cutting angle that is suitable to cut plastic materials. In
order to cut in a correct way, the saw blade has to stick out approximately

30 mm over the material to be cut.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle. The specific size of
the teeth allows cutting with perfect finishing, without melting and scratching
the material.

Material: Plastic materials, plexiglas.

Negativ harapasu furésztarcsak, amelyek muanyagok vagasara alkalmasak.

A korrekt vagashoz a furésznek kb. 30 mm-rel tul kell emelkednie az anyagon.
Gépek: Korfurészek, hordozhato gépek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas negativ homlokszoggel. A fog specialis
mérete kivaldo mindségu vagast tesz lehetdveé az anyag megolvasztasa vagy
megkarcolasa nélkul.

Anyagok: MUanyagok, plexiUveg.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

250 2,8 2,2 30 80 FTO1 4 LU4A 0100 FO3FS05163

300 2,8 2,2 30 96 FTO1 LU4A 0200 FO3FS05165

silver LCE.
Coating

HW HOOK

Tooth features - Fogjellemzok

8000

7000

6000

5000

Fordulatszam 1/perc

4000 _|

RPM -

3000

2000

250

Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész-
atmérd foggvényében..

Ultimate High Good

Plexiglas
PlexiOveg .

Plastic materials
MuUanyagok .
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9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000

RPM - Fordulatszam 1/perc

178 203 230 250
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
meéro0fuggvényében.

HW - Saw blades to cut plastic materials and plexiglas - thin kerf
HW - FUrészek mianyag és plexiiveg vagasara - vékony vagaso

To size plexiglas and plastic material panels. The reduced cutting height

makes workpiece feeding easier and optimises its employment in low-power
machines.

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: Flat-ATB 10° tooth with 5° shear angle and positive cutting angle.
The specific shape of the tooth ensures an excellent finishing and cutting life.
Material: Plastic materials, plexiglas.

PlexiUveg és mUanyag tablak felosztasara. A csokkentett vagasmélység a
munkadarab konnyebb elotolasat teszi lehetoveé és ezaltal a megmunkalas
kisebb teljesitményu géppel is elvégezheto.

Gépek: Korfurészek, hordozhaté gépek.

Jellemzok: 10°-o0s egyenes valtakozo fogazas 5° tengelyferdeséggel és
pozitiv homlokszoggel. A specialis fogforma kivalo felUletet biztosit.
Anyagok: MUanyagok, plexiuveg.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d 2z NL Code SAP
178 1,5 1,0 254 80 LU4B 0500 FO3FS05173
203 20 1,4 254 90 LU4B 0100 FO3FS05167

230 2,2 1,6 25,4 100
250 2,2 16 30 100 FTO1
255 2,2 1,6 254 100

LU4B 0200 FO3FS05169
LU4B 0300 FO3FS05170
LU4B 0400 FO3FS05172

Ultimate High Good
Plexiglas
PlexiOveg .
Plastic materials .
MUanyagok

freud.
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8000

7000

6000

5000
4000

RPM - Fordulatszam 1/perc

3000

2000

200 220 250 300
Diameter - Diametro (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro0figgvényében.

76 freud.

HW - Saw blades to cut solid surfaces
HW - Firésztarcsak tomor polimer felUletek vagasahoz

Saw blades optimized to cut solid surfaces boards.

Machines: Sliding table saws, miter saws.

Features: The special double triple chip tip grind and the thickness of
the plate allow to get the best quality of cut in solid surfaces application.
Moreover, they guarantee a longer lifetime versus standard products, despite
the highly abrasive material.

Material: Solid surfaces, Corian boards and similar materials.

Tomor polimer felUletek vagasara optimalizalt furésztarcsak.

Gépek: Korfurészek, gérvago furészek.

Jellemzok: A dupla trapéz-egyenes fogak specialis élezése és a lapvastagsag
teszi lehetové legjobb mindséget a tomor felUletek vagasakor. Ezen felul
standard termékekhez képest hosszabb éltartamot garantal nagyon koptato
anyagok ellenére is.

Anyagok: Polimer anyagu tablak, Corian® lapok és hasonlo anyagok.

250 3,2 25 30 80 FT02 94 LU4D 0100 FO3FS07294
300 32 25 30 96 FT02 LU4D 0200 FO03FS07295
350 3,52,80 30 108 FT02 LU4D 0300 FO3FS07296
Ultimate High Good
Solid surf:
voirntr ek @




HW - Saw blades to cut non-ferrous metals
HW - Fiurésztarcsak vasmentes fémek vagasara

To cut solid drawn products with a thickness between 2 and 10 mm.
Machines: Single or double miter saws with mechanical clamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals.

2 és 10 mm kozotti falvastagsagu tomor huzott termékek vagasara.
Gépek: Egy- és kétfejes gérvago furészek munkadarab rogzité gépsatuval.
Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazat pozitiv élszoggel.

Anyagok: Aluminium és vasmentes fémek.

teeey
Wt st e

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z NL Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
200 2,8 22 30 54 LUSA 0100 FO3FS05181
250 35 30 30 60 FT02 LUSA 0200 FO3FS05182
250 35 30 32 60 2/11/63 LU5A 0300 FO3FS05183
275 3,5 30 40 68 2/9/55+4/12/64 LUSA 0400 FO3FS05185
300 35 30 30 72 FT02 LUSA 0500 FO3FS05186
300 35 30 32 72 2/11/63 LUSA 0600 FO3FS05187
330 35 30 30 84 FT02 LUSA 0800 FO3FS05190
330 35 30 32 84 2/11/63 LUSA 0900 FO3FS05192
» 350 35 30 30 84 FT02 LUSA 1000 FO3FS05193
350 35 30 32 84 2/11/63 LUSA 1100 FO3FS05194
350 3,5 30 40 84 2/9/55+4/12/64 LUSA 1200 FO3FS05196
370 35 30 30 90 LUSA 1300 FO3FS05197
370 35 3,0 50 90 4/15/80 LU5A 1400 FO3FS05198
\ 380 35 30 32 96 2/11/63 LU5A 1500 FO3FS05199
% - 400 35 30 30 96 2/11/63 LUSA 1600 FO3FS05200
Q ﬁg 1 400 35 30 32 9 2/11/63 [T LU5A 1700 FO3FS05202
ToNJ 400 35 30 40 96 2/12/64+2/15/80 [0 LU5A 1800 FO3FS05205
bl 400 35 30 50 96 4/15/80 LU5A 1900  FO3FS05206
E— 420 35 30 30 96 2/11/70 LU5A 2000 FO3FS05207
450 40 32 30 108 2/11/63 LUSA 2100 FO3FS05208
450 40 32 32 108 2/11/63 LUSA 2200 FO3FS05210
o 12000 450 40 32 40 108 2/12/64+2/15/80 LUSA 2300 FO3FS08047
§1OOOO 450 4,0 3,2 50 108 4/15/80 LU5A 2400  FO3F507420
E 500 40 32 30 120 2/10,5/70 LUSA 2500 FO3FS05212
2 8000 500 40 32 32 120 2/11/63 LUSA 2600 FO3FS05214
3 500 4,0 32 50 120 4/15/80 LUSA 2700 FO3FS08244
& 6000 [ 500 44 3,5 30 120 LUSA 3000 FO3FS07543
2 4000 | 1 530 42 35 30 126 2/10,5/70 LU5A 2800 FO3FS06607
550 42 35 30 132 2/10,5/70 LU5A 2900  FO3FS06608

2000

200 250 300 350 400 450
Diameter - Atmérd (mm)

500

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atmérd figgvényében.

Ultimate High

Kivalo Optimalis
Non-ferrous metals .

Vasmentes fémek

freud. -



HW - Saw blades to cut non-ferrous metals and PVC
HW - Furésztarcsak vasmentes fémek és PVC vagasara

To cut drawn products and tubes with a thickness between 2 and 5 mm, as
well as polymeric panels up to 20 mm.

Machines: Single or double miter saws with mechanical clamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals, polymeric materials, PVC
extruded profiles.

2 és 5 mm kozotti falvastagsagu huzott profilok és csovek, valamint legfeljebb
20 mm vastagsagu polimer tablak vagasara.

Gépek: Egy- és kétfejes gérvago furészek munkadarab rogzitd gépsatuval.
Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazat pozitiv élszoggel.

Anyagok: Aluminium, vasmentes fémek, polimer anyagok, extrudalt PVC
profilok.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z NL Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
200 2,8 2,2 30 64 LU5SB 0100 FO3FS05217
250 3,5 3,0 30 80 FT02 LU5B 0200 FO3FS05218
250 3,5 3,0 32 80 2/11/63 LU5B 0300 FO3FS05221
275 3,5 3,0 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5B 0400 FO3FS05223
300 3,5 3,0 30 88 FT02 LU5SB 0500 FO3FS05224
. \ \ 300 3,5 30 32 88 2/11/63 LU5B 0600 FO3FS05225
Conting 300 3,5 3,0 40 88 2/9/55+4/12/64 LU5B 0700 FO3FS05227
300 3,5 3,0 30 96 FT02 LU5B 0800 FO3FS05228
300 3,5 30 32 96 2/11/63 LU5B 0900 FO3FS05230
300 3,5 3,0 40 96 2/9/55+4/12/64 LU5B 1000 FO3FS05232
330 3,5 3,0 30 104 FT02 LU5SB 1100 FO3FS05233
330 3,5 3,0 32 104 2/11/63 LU5B 1200 FO3FS05234
350 3,5 3,0 30 96 FT02 LU5B 1300 FO3FS05235
350 3,5 30 32 96 2/11/63 LU5B 1400 FO3FS05236
350 3,5 3,0 40 96 2/9/55+4/12/64 LU5B 1500 FO3FS05238
Tooth features - Fogjellemzok 350 3,5 3,0 30 108 FT02 LU5B 1600 FO3FS05239
350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 LU5SB 1700 FO3FS05240
. 10000 350 3,5 3,0 40 108 2/9/55+4/12/64 LU5B 1800 FO3FS05242
€ 9000 370 3,5 3,0 30 112 LU5B 1900 FO3FS07745
E 8000 370 3,5 3,0 50 112 4/15/80 LU5B 2000 FO3FS05243
T 7000 380 3,5 3,0 32 112 2/11/63 LU5B 2100 FO3FS05244
% 6000 400 3,5 3,0 30 120 2/11/63 LU5B 2200 FO3FS05245
E 5000 400 3,5 3,0 32 120 2/11/63 LU5B 2300 FO3FS05246
< 4000 | 400 3,5 3,0 40 120 2/12/64+2/15/80 LU5B 2400 FO3FS05248
& ;ggg 400 3,5 3,0 50 120 4/15/80 LU5B 2500 FO3FS05249
1000 [ [ 420 3,5 3,0 30 120 2/11/70 LU5B 2600 FO3FS05250
200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 450 40 32 30 128 LUSB 2700 FO3FS05251
Diameter - Atmérd (mm) 450 4,0 3,2 32 128 2/11/63 LU5B 2800 FO3FS05252
Minimum and maximum RPM based on the blade 500 4,0 3,2 30 140 2/10,5/70 LU5B 3100 FO3FS05254
(Iii‘leagrl?iesteebrb és legnagyobb fordulatszam a furész- 500 40 3,2 32 140 2/11/63 LUSB 3200 FO3FS05255
atmerd figgvenyében. 550 4,2 3,5 30 148 2/11/63 LU5B 3500 FO3FS05257
550 4,2 35 32 148 2/11/63 LU5B 3800 FO3FS05260

600 4,8 38 30 156 LU5B 3600 FO3FS05258

Ultimate High
Kivalo Optimalis
Non-ferrous metals .
Vasmentes fémek
Plastic materials
MUanyagok .
PVC
Pve ®

;5 freud.



silver LCE.
Coating

HW HO1K

Tooth features - Fogjellemzok
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4000

2000

150 200 250 300 350 400 450 500
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atméro figgvényében.

HW - Saw blades to cut non-ferrous metals
HW - Fiurésztarcsak vasmentes fémek vagasara

To cut solid drawn products whose thickness exceeds 3 mm. It is recommend-
able to use it with the saw blade over the workpiece to be cut.

Machines: Miter saws with manual or mechanical clamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals.

3 mm falvastagsagot meghalad6 tomor huzott profilok vagasara. Ajanlatos
a fUszértarcsaval felUlrdl vagni a munkadarabot.

Gépek: Kézi vagy gépi befogoju gérfurészek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas negativ homlokszoggel.

Anyagok: Aluminium és vasmentes fémek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

180 2,8 2,2 20 42 LU5C0100 FO3FS07195
180 2,8 22 30 42 LU5C0200 FO3FS05261
200 28 2,2 30 48 LU5C0300 FO3FS05262

250 35 30 30 54 LU5C 0400 FO3FS05263

275 35 3,0 40 60 LU5C 0600 FO3FS05264

300 35 30 30 72 FT02 LU5C0700 FO3FS05265
300 35 3,0 32 72 2/11/63 LU5C0800 FO3FS05266
300 35 3,0 40 72 2/9/55+4/12/64 LU5C0900 FO3FS05267
330 35 3,0 30 80 LU5C 1000 FO3FS05268
330 35 30 32 80 2/11/63 LU5C 1100 FO3FS05269
350 35 30 30 84 FTO1 LU5C 1200 FO3FS05270
350 35 30 32 84 2/11/63 LU5C 1300 FO3FS05271
350 35 3,0 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5C 1400 FO3FS05272
370 35 3,0 30 90 LU5C 1500 FO3FS05273
370 35 3,0 50 90 4/15/80 LU5C 1600 FO3FS05274
380 35 30 32 96 2/11/63 LU5C 1700 FO3FS05275
400 3,5 30 30 96 2/11/70 LU5C 1800 FO03FS05276
400 3,5 30 32 96 2/11/63 LU5C 1900 FO3FS05277
400 35 30 40 96 2/15/80+2/12/64 LU5C 2000 FO3FS05278
400 35 30 50 96 4/15/80 LU5C 2100 FO3FS05279
420 40 3,2 30 96 2/11/70 LU5C 2200 FO3FS05280
420 40 32 40 96 LU5C2300 FO3FS05281
450 4,0 3,2 30 108 LU5C2400 FO03FS05282
450 40 3,2 32 108 2/11/63 LU5C 2500 FO3FS05283
450 40 3,2 40 108 2/15/80+2/12/64 LU5C 2600 FO3FS05284
450 40 3,2 50 108 4/15/80 LU5C 2700 FO3FS05285
500 40 3,2 30 120 LU5C 2800 FO3FS06110
500 40 32 32 120 2/11/63 LU5C2900 FO3FS05286

Ultimate High
Kivalo Optimalis
Non-ferrous metals .
Vasmentes fémek
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silver LCE.
Coating

Tooth features - Fogjellema k

12000

10000

8000

6000 _f

RPM - Fordulatszam 1/perc

4000

2000

150 200 250 300 350 400 450 500
Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atmérd fuggvényében.

80 freud.

HW - Saw blades to cut non-ferrous metals and PVC
HW - Firésztarcsak vasmentes fémek és PVC vagasara

To cut drawn products and tubes whose thickness doesn’'t exceed 3 mm. It is
recommendable to use it with the saw blade over the workpiece to be cut.
Machines: Miter saws with manual or mechanical clamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals, PVC extruded profiles.

3 mm falvastagsagot meg nem halado huzott profilok és csdvek vagasara.
Ajanlatos a fUszértarcsaval felUlrdl vagni a munkadarabot.

Gépek: Kézi vagy gépi befogoju gérfurészek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas negativ homlokszoggel.

Anyagok: Aluminium és vasmentes fémek, extrudalt PVC profilok.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d 2z

160 2,8 2,2 20 42 LUSD 0100 FO3FS05288
190 28 2,2 30 54 LU5D 0200 FO3FS05289
200 2,8 2,2 30 60 LU5D 0300 FO3FS05290
210 2,8 2,2 30 60 LU5D 0400 FO3FS05291
216 2,8 2,2 30 60 LU5SD 0500 FO3FS05292
220 30 25 30 64 FT02 LU5D 0600 FO3FS05293
230 30 25 30 64 LU5SD 0700 FO3FS05294
250 3,5 30 30 80 FT02 LU5D 0800 FO3FS05295
250 35 30 32 80 2/11/63 LU5SD 0900 FO3FS05297
250 35 3,0 40 80 2/9/55+4/12/64 LU5D 1000 FO3FS05299
275 35 3,0 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5SD 1100 FO3FS05300
300 35 3,0 30 96 FT02 LU5D 1200 FO3FS05301
300 35 30 32 96 2/11/63 LUSD 1300 FO3FS05303
300 35 30 40 96 2/9/55+4/12/64 LU5D 1400 FO3FS05305
330 3,5 30 30 104 FT02 LU5SD 1500 FO3FS05306
330 35 3,0 32 104 2/11/63 LU5D 1600 FO3FS05308
350 3,5 3,0 30 108 FT02 i LU5SD 1700 FO3FS05309
350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 4 LU5SD 1800 FO3FS05311
350 3,5 30 40 108 2/9/55+4/12/64 LU5D 1900 FO3FS05313
370 3,5 3,0 30 108 LUSD 2000 FO3FS05314
380 35 3,0 32 108 2/11/63 LU5SD 2200 FO3FS05315
400 3,5 3,0 30 120 LU5D 2300 FO3FS05316
400 3,5 30 32 120 2/11/63 LUSD 2400 FO3FS05317
400 3,5 3,0 40 120 2/15/80+2/12/64 LU5SD 2500 FO3FS05318
400 3,5 3,0 50 120 4/15/80 LU5D 2600 FO3FS05319
420 40 3,2 30 120 2/11/70 LUSD 2700 FO3FS05320
420 40 3,2 40 120 LU5SD 2800 FO3FS05321
450 40 3,2 30 128 LU5D 2900 FO03FS05322
500 4,0 3,2 32 140 2/11/63 LU5SD 3400 FO3FS05323
Ultimate High Good
N ementes Termale o
P Aok o
BV ®




silver LCE.
Coating

HW HO1K

Tooth features - Fogjellemzok

RPM - Fordulatszam 1/perc
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Diameter - Atméro (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a furész-
atmérd fuggveényében.

HW - Saw blades to cut non-ferrous metals
HW - Fiurésztarcsak vasmentes fémek vagasara

To cut special drawn products, such as tubes and similar products having ul-
trathin walls. The reduced thickness allows an excellent cutting finish, without
splintering, and optimises its employment in low-power machines, too.
Machines: Miter saws with mechanical clamping of the piece.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Aluminum, non-ferrous metals.

Specialis, ultravékony falu huzott profilok és csovek és hasonlo termékek
vagasara. A csokkentett vastagsag forgacsmentes kivald vagasmindséget és
kisebb teljesitményuU géppel torténd munkavégzést tesz lehetove.

Gépek: Kézi vagy gépi befogoju gérfurészek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel..

Anyagok: Aluminium és vasmentes fémek.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z NL Code SAP
250 2,8 2,2 30 100 FTO1 LUSE 0100 FO3FS05324
250 2,8 2,2 32 100 2/11/63 LUSE 0200 FO3FS05325
255 2,8 2,2 25,4 100 LUSE 0300 FO3FS05327
255 2,8 2,2 25,4 120 LUSE 0400 FO3FS05329
300 3,0 25 30 100 FT02 LUSE 0500 FO3FS05331
300 3,0 25 30 120 FT02 LUSE 0700 FO3FS05334
300 3,0 25 32 120 2/11/63 LUSE 0800 FO3FS05337
305 3,0 2,5 254 120 LUSE 0600 FO3FS05333
350 3,0 2,5 30 100 FT02 LUSE 0900 FO3FS05339
350 3,0 2,5 32 100 2/11/63 LUSE 1000 FO3FS05340
350 3,0 25 30 120 FT02 LUSE 1100 FO3FS05341
350 3,0 25 32 120 2/11/63 LUSE 1200 FO3FS05342

Ultimate High Good

N Barmentas el o
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HW - Saw blades to cut non-ferrous metals and PVC
HW - Firésztarcsak vasmentes fémek és PVC vagasara

Saw blades for cutting thin wall aluminum profiles up to 4,5 mm for doors and
windows, also including built-in plastic profiles.

Machines: Automatic machines with single or double head.

Features: PYRAMID tooth design, an innovative geometry concept that
significantly reduces the wear of the cutting edge. The super polished cutting
edges further reduce the sticking of the aluminum chips to the surface. The
Black EXrim coating, directly expels the aluminum chips from the gullets. It
avoids the chips getting welded with the steel body and making the surface
dull.

Material: Aluminum and non-ferrous metals, PVC extruded profiles.

FOrésztarcsak ajtok és ablakok vékonyfalu profiljainak vagasara 4,5 mm-ig,
valamint mUanyagbevonatos profilok darabolasara.

Gépek: Kézi vagy gépi befogoju gérfurészek.

Jellemzok: A gula alaku fogforma egy olyan innovativ geometriai kon-
cepcio, amely jelentdsen csokkenti a vagoél kopasat. A szuperpolirozott
vagoelek tovabb csokkentik az aluminiumforgacsok megtapadasat a felU-
leten. A Black EXrim bevonat kozvetlenUl dobja ki az aluminium forgacsot a
fogarokbol. Ezzel elkerUlhetd a forgacsoknak az acél firésztestre hegedése és
a vagofelUlet eltompulasa.

Anyagok: Aluminium és vasmentes fémek, extrudalt PVC profilok.

D B b d 2 FT Code SAP
= [EM400 35 30 30 96  2/11/63 - 2/11/70 LU5F40001 FO3FS07683
[MM400 35 30 32 96  2/11/63 - 2/11/70 LUSF40002 FO3FS07684
[@M400 35 30 30 120  2/11/63 - 2/11/70 LUSF40003 FO3FS07685
[EM400 35 30 32 120  2/11/63 - 2/11/70 LUSF40004 FO3FS07686
[EM420 35 30 30 100  2/11/63 - 2/11/70 LUSF42001 FO3F507687
[@M420 35 30 32 100  2/11/63 - 2/11/70 LUSF42002 FO3FS07688
@M 450 35 30 30 108  2/11/63 - 2/11/70 LUSF45001 FO3FS07689
[EM450 35 30 32 108  2/11/63 - 2/11/70 LUSF45002 FO3FS07690
E—— [EMs00 40 35 30 120 2/11/63 - 2/11/70 LUSF50001 FO3FS07691
[MMs00 40 35 32 120  2/11/63 - 2/11/70 LUSF50002 FO3FS07692
[EM530 40 35 30 126  2/11/63 - 2/11/70 LUSF53001 FO3FS07693
g 6000 [[M530 40 35 32 126 2/11/63 - 2/11/70 LUSF53002 FO03FS07694
S c000 [@M550 40 35 30 132  2/11/63 - 2/11/70 LUSF55001 FO3FS07695
£ M550 40 35 32 132 2/11/63 - 2/11/70 LUSF55002 FO3FS07696
2 4000 [BM600 47 40 30 144  2/11/63 - 2/11/70 LUSF60001 FO3F507697
E [EM600 47 40 32 144  2/11/63 - 2/11/70 LUSF60002 FO3F507698
;3000 [EM600 47 40 30 156  2/11/63 - 2/11/70 LUSF60003 FO3F507699
£ 5000 [@M600 47 40 32 156  2/11/63 - 2/11/70 LUSF60004 FO3FS07700
1000 | |
400 450 ) 500 550 600
Diameter - Atméro (mm)
Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.
Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atmérd fuggvényében.
Ultimate High Good
N ot Tl o
R VA o
PV L
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HW - Saw blades to cut ferrous metals
HW - FiUrésztarcsak vastartalmU anyagok vagasahoz

To cut drawn products, tubes and iron rods.

Machines: Miter saws in low-power dry cut (without lubricants).

Features: Double-triple chip tooth.

Material: For ferrous metals, mild steel, copper etc.

WARNING: The above-mentioned saw blades are not suitable to cut the
following materials:

« Non-ferrous metals (aluminum).

« \WWood, glass, conglomerate, etc.

Make sure that the workpieces to be cut are well fastened.

HuUzott termékek, csovek és vasrudak vagasara.

Gépek: Alacsony teljesitményU szarazon (kendanyag nélkul) vago gérvago
furészgeépek.

Jellemzok: Dupla trapéz fogazas

Anyagok: Vastartalmu anyagok, lagyacélok, vorosréz, stb.

FIGYELEM: Az eldbbiekben ismertetett firésztarcsak nem alkalmasak
a kévetkezo anyagok vagasara:

« Vasmentes fémek (aluminium).

 Fa, Uveg, tomoritvények, stb.

Gy06z06djon meg a vagando anyag szilard rogzitésérol.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

, D B b d 2z NL Code SAP

@ \ mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
160 2,0 1,6 20 30 LUGA 0100 FO3FS05343
HW TF30 184 20 16 1588 38 LUGA 0200 FO3FS05344
184 2,0 1,6 15,88 48 LUGA 1900 FO3FS06586
ﬂE‘« 190 20 16 30 38 LUGA 0300 FO3FS05345
%7 210 20 1,6 30 40 LUGA 0400 FO3FS05346
§, 216 20 1,6 30 40 LUGA 0500 FO3FS05347
230 22 18 30 48 FT01 LUGA 0600 FO3FS05348
bl |, 230 24 2,0 254 44 LUGA 0700 FO3FS05349
SO — 250 24 20 30 48 FT01 LUGA 0800 FO3FS05350
254 24 2,0 254 50 LUGA 0900 FO3FS05351
254 24 2,0 254 60 LUGA 1000 FO3FS05352
o 3000 300 26 22 30 60 FT01 LUGA 1700 FO3FS05359
8 300 2,6 22 30 80 FT01 LUGA 1800 FO3FS05360
£ 2500 _ 305 26 2,2 254 60 LUGA 1100 FO3FS05353
g 305 2,6 2,2 254 80 LUGA 1200 FO3FS05354
2 2000 _ 350 26 2.2 30 72 FT01 LUGA 1300 FO3FS05355
2 350 26 2,2 30 90 FT01 LUGA 1400 FO3FS05356
£ 1500 L 355 26 2.2 254 72 LUGA 1500 FO3FS05357
355 26 2,2 254 90 LUGA 1600 FO3FS05358

1000 | |
160 200 250 300 350

Diameter - Atmérd (mm)

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

Legkisebb és legnagyobb fordulatszam a firész-
atmérd figgvényében.

Saw blade diameter Maximum RPM

Firészatméro Max ford.szam
160 mm 3.200
184 mm 3.000
190 mm 2.600
210 mm 2.300
216 mm 2.200
230 mm 2.100
250 mm 1.900
255 mm 1.900
300 mm 1.800
305 mm 1.800
315 mm 1.700 Ultimate High
350 mm 1.600 Kivalo Optimalis
355 mm 1.600 e netats o
400 mm 1.400

Table of maximum RPM based on the blade diameter,
for saw blades to cut ferrous metals.

Vastartalmu anyagot vago furésztarcsak legnagyobb
fordulatszama a fUrészatmeéro fuggvényében.
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HW - Saw blades to cut solid wood
HW - Fiorésztarcsak tomoér fa vagasara

These blades are designed with a low number of teeth and are particularly fit
for long grain cutting solid wood. These blades give a good finish if used in
this way.

Machines: Portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Solid soft and hardwood.

Ezek az alacsony fogszammal tervezett furésztarcsak kulénosen alkalmasak
tomor fak szaliranyu vagasara. Ezek a furésztarcsak ilyen esetben jo feluleti
minoséget nyujtanak..

Gépek: Hordozhato gépek

Jellemzok:15°-o0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Tomor puha- és keményfa.

D B b d 2 NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
150 24 16 16 12 LP20M 004P FO3FS03612
150 24 1,6 20 12 2/6/32 LP20M 005P FO3FS03613
160 24 16 16 12 LP20M 006P FO3FS03614
160 24 1,6 20 12 2/6/32 LP20M 007P FO3FS03615
160 24 16 30 12 2/6/42 LP20M 008P FO3FS03616
180 24 16 20 12 2/6/32 LP20M 010P FO3FS03618
180 24 1,6 30 12 2/6/42 LP20M 011P FO3FS03619
184 24 16 16 12 LP20M 012P FO3FS03620
190 24 16 16 12 LP20M 013P FO3FS03621
HW K105 190 2,4 16 20 12 2/6/32 LP20M 014P FO3FS503622
190 24 16 30 12 2/6/42 LP20M 015P FO3FS03623
200 2,4 16 30 16 2/6/42 LP20M 016P FO3FS03624
210 2,4 16 25 16 LP20M 017P FO3FS03625
210 2,4 16 30 16 2/6/42 LP20M 018P FO3FS03626
216 2,4 18 30 24" 2/6/42 LP20M 019P FO3FS03627
220 2.4 16 30 16 2/6/42 LP20M 020P FO3FS03628
Tooth features - Fogjellemzok 230 28 1,8 30 20 2/6/42 LP20M 021P FO3FS03629
235 2,8 1,8 30 24 2/6/42 LP20M 023P FO3FS03631

*LP20M 019P HW K10S 240 2,8 1,8 30 24 2/6/42 LP20M 024P FO3FS03632
250 2,8 1,8 30 24 2/6/42 LP20M 025P FO3FS03633
[ j*

Tooth features - Fogjellemzok

Ultimate High
Kivalo Optimalis
Ripping and crosscutting of softwood .
Puhafa hossz- és keresztvagas
Ripping and crosscutting of hardwood .
Keményfa hossz- és keresztvagas
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Tooth features - Fogjellemzok

*LP30M 019P HW K10S

Tooth features - Fogjellemzok

HW - Saw blades to cut solid wood
HW - Firésztarcsak tomor fa vagasara

These blades are designed with an average number of teeth and are particu-
larly fit for both long grain and cross grain cutting solid wood. These blades
give a good finish if used in this way.

Machines: Portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Solid soft and hardwood.

Ezek az atlagos fogszammal tervezett fUrésztarcsak kulondsen alkalmasak
tomor fak szal- és keresztiranyu vagasara jo a vagasi felUletminoséggel.
Gépek: Hordozhato gépek..

Jellemzok: 15°-o0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Tomor puha- és keményfa.

D B b d z [ Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

125 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 001P FO3FS03636
130 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 002P FO3FS03637
140 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 003P FO3FS03638
150 2,4 16 16 24 LP30M 004P FO3FS03639
150 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 005P FO3FS03640
160 24 16 16 24 LP30M 006P FO3FS03642
160 24 16 20 24 2/6/32 LP30M 007P FO3FS03643
160 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 008P FO3FS03644
170 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 009P FO3FS03646
180 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 010P FO3FS03647
180 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 011P FO3FS03649
184 2,4 16 16 24 LP30M 012P FO3FS03652
190 24 16 16 24 LP30M 013P FO3FS03655
190 24 16 20 24 2/6/32 LP30M 014P FO3FS03657
190 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 015P FO3FS03658
200 24 16 30 30 2/6/42 LP30M 016P FO3FS03660
210 24 16 25 30 LP30M 017P FO3FS03662
210 2,4 16 30 30 2/6/42 LP30M 018P FO3FS03663
216 24 1,8 30 48~ 2/6/42 LP30M 019P FO3FS03665
220 24 16 30 30 2/6/42 LP30M 020P FO3FS03667
230 28 1,8 30 34 2/6/42 LP30M 021P FO3FS03669
23528 18 25 34 LP30M 022P FO3FS03671
23528 1,8 30 34 2/6/42 LP30M 023P FO3FS03673
240 28 1,8 30 36 2/6/42 LP30M 024P FO3FS03675
250 28 1,8 30 40 2/6/42 LP30M 025P FO3FS03677

Ultimate High
Kivalo Optimalis
Ripping and crosscutting of softwood .
Puhafa hossz- és keresztvagas
Ripping and crosscutting of hardwood .
Keményfa hossz- és keresztvagas
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HW - Saw blades to cut solid wood
HW - Fiorésztarcsak tomoér fa vagasara

These blades are designed with a high number of teeth and are particularly fit for
cross grain cutting solid wood. These blades give a good finish if used in this way.
Machines: Portable machines.

Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Solid soft and hardwood.

Ezek a surU fogszammal tervezett fUrésztarcsak kulonosen alkalmasak tomor
fa keresztiranyuU vagasara jo vagasi feluletmindséggel.

Gépek: Hordozhato gépek.

Jellemzok: 15°-o0s valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Tomor puha- és keményfa.

D B b d 2z NL Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

160 24 16 16 40 LP40M 006P FO3FS03701
160 24 16 20 40 2/6/32 LP40M 007P FO3FS03702
160 24 16 30 40 2/6/42 LP40M 008P FO3FS03703
170 2,4 16 30 40 2/6/42 LP40M 009P FO3FS03704
180 2,4 16 20 40 2/6/32 LP40M 010P FO3FS03705
180 24 16 30 40 2/6/42 LP40M 011P FO3FS03706
184 24 16 16 40 LP40M 012P FO3FS03708
190 24 16 16 40 LP40M 013P FO3FS03711
190 24 16 20 40 2/6/32 LP40M 014P FO3FS03712
190 24 16 30 40 2/6/42 LP40M 015P FO3FS03713
200 2,4 16 30 40 2/6/42 LP40M 016P FO3FS03714
210 24 16 25 40 LP40M 017P FO3FS03715
210 2,4 16 30 40 2/6/42 LP40M 018P FO3FS03716
220 24 16 30 40 2/6/42 LP40M 020P FO3FS03720
230 2,8 1,8 30 48 2/6/42 LP40M 021P FO3FS03721
235 28 1,8 25 48 LP40M 022P FO3FS03722
235 28 1,8 30 48 LP40M 023P FO3FS03724
240 2,8 1,8 30 48 2/6/42 LP40M 024P FO3FS03725
250 2,8 1,8 30 60 2/6/42 LP40M 025P* FO3FS03727

Tooth features - Fogjellemzok

* Item LP40OM 025P is not designed with anti-kickback. * Az LPAOM 025P termék nem
rendelkezik fogasmélység hataroloval.

Ultimate High Good
Kivalo Optimalis Jo
Crosscutting of soft and hardwood .
Puha- és keményfa keresztvagas
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HW - Saw blades for on-site jobs
HW - Firésztarcsak épitéshelyi munkakhoz

Saw blades suitable for ripping and crosscutting.

Machines: Table saws.

Features: ATB tooth with positive cutting angle.

Material: Soft and hard solid wood and panels, even in case of nails or metal clips.

Hossz- és keresztvagasra alkalmas furészek.

Gépek: Asztali korfurészek.

Jellemzok: Valtakozo fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Tomor puha- és keményfak és panelek, akar szogekkel vagy

fémkapcsokkal.
D B b d NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
300 2,8 1,8 30 24* 2/10/60 LP70M 001P FO3FS03762
350 3,0 22 30 28* 2/10/60 LP70M 002P FO3FS03763
D B b d z NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
300 2,6 1,8 25 24 LP70M 004P FO3FS03766
315 32 22 30 24 2/10/50 LP70M 003P FO3FS03765
315 32 2,2 25 48 LP70M 006P FO3FS03768
400 3,8 2,8 30 28 2/10/60 LP70M 008P FO3FS03770
MSOO 44 32 30 36 2/10/60 LP70M 010P FO3FS03772
[M600 52 40 30 48 2/10/60 LP70M 012P FO3FS03774

*LP70M 001P HW K10S
*LP70M 002P

Ultimate High
Kivalo Optimalis

Ripping and crosscutting of soft and hardwood
Puha- és keményfa hossz- és keresztvagas

Tooth features - Fogjellemzok Tooth features - Fogjellemzok

HW - Saw blades for hardwood and softwood
HW - Firésztarcsak puhafa és keményfa vagasahoz

Saw blades suitable for ripping and crosscutting (see details).
Machines: Portable machines.
Features: ATB 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft and hard solid wood.
FOrésztarcsak hossz- és keresztvagashoz (1asd a részleteket).
Gépek: Hordozhato gépek.
Jellemzok: 15°-0s valtakozo6 fogazas pozitiv homlokszoggel.
Anyagok: Tomor puha- és keményfaa.
For ripping
Hosszvagashoz
D B b d NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
300 3,2 2,2 30 48 2/10/60 LP60M 014P FO3FS03744
Ultimate High

Kivalo Optimalis
Ripping of soft and hardwood .

% Puha- és keményfa hosszvagas

Perma-SHIELD
Coating

*LP60M 025P HW K10S
*LP60M 026P

Tooth features - Fogjellemzok Tooth features - Fogjellemzok

freud. s



HW - Saw blades for hardwood and softwood

HW - Firésztarcsak puhafa és keményfa vagasahoz
For ripping and cross cutting

Hossz- és keresztvagashoz

D B b d y4 NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

260 2,6 1,8 30 60 2/10/60 LP60M 013P FO3FS03743
300 2,8 1,8 30 48 2/10/60 LP60M 003P FO3FS03733
300 3,2 2,2 30 60 2/10/60 LP60M 015P FO3FS03745
M350 28 1,8 30 48 LP60M 025P FO3FS06301
350 3,0 2,2 30 54 2/10/60 LP60M 007P FO3FS03737
350 35 25 30 72 2/10/60 LP60M 020P FO3FS03750

Ultimate High Good

Kivalo Optimalis Jo

e o s ®

For cross cutting

Keresztvagashoz
D B b d NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
250 3,2 2,2 30 60 2/10/60 LP60M 011P FO3FS03741
250 2,8 1,8 30 80 2/10/60 LP60M 001P FO3FS03731
280 2,8 1,8 30 64 2/10/60 LP60M 002P FO3FS03732
300 2,8 1,8 30 72 2/10/60 LP60M 004P FO3FS03734
300 2,8 1,8 30 96 2/10/60 LP60M 005P FO3FS03735
[ 305 28 1,8 30 72 LP60M 026P FO3FS06302
305 28 1,8 30 96 2/10/60 LP60M 006P FO3FS03736
350 3,0 2,2 30 108 2/10/60 LP60M 008P FO3FS03738
Ultimate High
Kivalé Optimalis
e Reroart o [ J

HW - Saw blades to cut bilaminated panels
HW - Firészek kétoldalon laminalt panelekhez

To cut bilaminated panels.

Machines: Benchtop and portable machines.
Features: ATB 30° with negative cutting angle.
Material: Bilaminated panels, chipboard or MDF.

Kétoldalon laminalt panelek vagasara.

Gépek: Asztali korfirészek és hordozhaté gépek.

Jellemzok: 30°-o0s valtakozo6 fogazas negativ homlokszoggel.
Anyagok: Kétoldalon laminalt forgacslap vagy MDF panelek..

D B b d Z NL Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
[T 185 2,4 16 20 60 LP67M 001P FO3FS07261
[ 250 28 1,8 30 80 LP67M 002P FO3FS07262
[ 300 2,8 1,8 30 96 LP67M 003P FO3FS07263

U

Anti-vibration

Perma-SHIELD
Coating

Ultimate High
Kivalo Optimalis
Laminat
Taminait o

Tooth features - Fogjellemzok
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HW K10S

Tooth features - Fogjellemzok

silver LCE.

Coating

Tooth features - Fogjellemzok

HW - Saw blades to cut non-ferrous metals
HW - Fiurésztarcsak vasmentes fémek vagasara

To size bilaminated panels and to cut solid drawn products and tubes.
Machines: Portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Bilaminated panels, aluminum and non-ferrous metals.

Kétoldalon bevonatos panelek felosztasara és tdbmor huzott termékek és
csOvek vagasara.

Gépek: Hordozhato gépek.

Jellemzok: Trapéz egyenes fogazas negativ homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek, aluminium és vasmentes fémek.

D B b d Z NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

160 22 16 20 48~ LP40M 026P FO3FS03729

216 2,4 18 30 64* 2/6/42 LP40M 019P FO3FS03718
Ultimate High
Kivalo Optimalis
Non-ferrous metals
Vasmentes fémek
Laminates
Laminalt

**LP40M 019P HW K10S

Tooth features - Fogjellemzok

HW - Saw blades to cut non-ferrous metals
HW - Firésztarcsak vasmentes fémek vagasara

To cut drawn products and tubes with a thickness between 2 and 5 mm, as
well as polymeric panels up to 20 mm.

Machines: Portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals, polymeric materials.

2 és 5 mm kozotti falvastagsagu huzott profilok és csovek, valamint leg-
feljebb020 mm vastagsagu polimer tablak vagasara.

Gépek: Hordozhato gépek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas pozitiv homlokszoggel.

Anyagok: Aluminium és vasmentes fémek, polimer anyagok.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z NL Code SAP

mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP

250 2,8 2,2 30 80 2/10/60 LP8OM 001P FO3FS03775

280 2,8 2,2 30 64 2/10/60 LP80OM 002P FO3FS03776

300 2,8 2,2 30 96 2/10/60 LP80M 003P FO3FS03777

350 3,0 2,2 30 108 2/10/60 LP80OM 004P FO3FS03778
Ultimate High Good
Kivalo Optimalis Jo

e __ @
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HW - Saw blades to cut aluminum and bilaminated panels
HW - Firész aluminiumhoz és kétoldalon laminalt panelhez

To size bilaminated panels and to cut solid drawn products and tubes.
Machines: Portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Bilaminated panels, aluminum and non-ferrous metals.

Kétoldalon bevonatos panelek és tomor huzott termékek és csovek
vagasara.

Gépek: Hordozhato gépek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas negativ homlokszoggel.

Anyagok: Kétoldalon bevonatos panelek, aluminium és vasmentes fémek.

NL Code
Furatok Cikkszam
150 2,8 2,0 20 42 &M LP85M 001P FO3FS06229
160 2,8 2,0 20 42 LP85M 002P FO3FS06230
180 2,8 2,0 30 48 LP85M 003P FO3FS06231
190 2,8 2,0 30 54 LP85M 004P FO3FS06232
200 2,8 20 30 54 LP85M 005P FO3FS06233
210 2,8 20 30 54 LP85M 006P FO3FS06234
230 2,8 20 30 64 LP85M 007P FO3FS06235
280 2,8 20 30 84 2/10/60 LP85M 008P FO3FS06223
Ultimate High Good
Kivalo Optimalis Jo
e T o
gl ®

Tooth features - Caratteristiche del dente

HW - Saw blades to cut ferrous metals
HW - Firésztarcsak vastartalmo fémek vagasahoz

To cut drawn products and tubes with a thickness up to 4 mm, dry cut (with-
out lubricants).

Machines: Portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth.

Material: For ferrous metals and soft steel.

Legfeljebb 4 mm falvastagsagu huzott termékek és csdvek szaraz (kenod-
anyag nélkuli) vagasara.

Gépek: Hordozhat6 gépek.

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas.

Anyagok: Vastartalmu fémek és lagyacél.

D B b d NL Code

mm mm mm mm Furatok Cikkszam

160 20 16 20 30 4 LP9OM 002P F03FS07034
210 2,0 1,6 30 40 LP90M 005P FO3FS06239
230 2,2 1,8 30 44 LP90M 006P FO3FS06240

Anti-vibration

silver LCE.
Coating

Ultimate High
Kivalo Optimalis
Ferrous metals
Vasanyagok .

Tooth features - Fogjellemzok
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HW - Saw blades to cut multi-material
HW - Firésztarcsak mindenféle anyag vagasara

To cut iron profiles, tubing and angles with a thickness up to 3,2 mm.
Machines: Portable machines and miter saws.

Features: Flat-triple chip tooth.

Material: For bilaminated, chipboard, MDF, plywood, ferrous and non-ferrous
metals, aluminium, plexiglas and plastic materials.

Legfeljebb 3,2 mm falvastagsagu vas profilok, csovek, szogvasak vagasara.
Gépek: Hordozhato gépek és gérvago furészek..

Jellemzok: Trapéz-egyenes fogazas..

Anyagok: Kétoldalt bevonatos forgacslap, MDF, rétegelt lemez, vastartalmu
és vasmentes fémek, aluminium, plexi, muanyagok.

D B b d Z NL Code SAP
mm mm mm mm Furatok Cikkszam SAP
160 20 16 20 30 LP91M 001P FO3FS06251
190 20 16 30 38 LP91M 002P FO3FS06252
216 20 1,6 30 40 LP91M 003P FO3FS06253
230 2,4 2,0 30 44 LP91M 004P FO3FS06254
250 2,4 2,0 30 48 LP91M 005P FO3FS06255
305 28 20 30 80 LP91M 006P FO3FS06256
Ultimate High Good
Kivalo Optimalis Jo
Silver LCE. v . ' Laminates and wood composites .
Coating 3 Laminalt és fa agglimeratum
Veneered .
Funérozott
Non-ferrous metals .
Vasmentes fémek
Ferrous metals .
Vasanyagok
Plexiglas & plastic materials .
PlexiUveg és mUanyagok
PVC
PVC .
Solid surf:
Tomfjor Ipolsi%e?’ceis .

Tooth features - Fogjellemzok

Standard reduction rings for saw blades
Standard szUkito gyoOruk firésztarcsakhoz

D B d Code SAP
mm mm mm Cikkszam SAP

20 15 16 BL15M20160 FO3FC00695
30 15 20 BL15M30200 FO3FC00699
30 15 25 BL15M30250 FO3FC00700
D B d Code SAP

mm mm mm Cikkszam SAP

30 2,0 20 BL20M30200 FO3FC00706
30 20 25 BL20M30250 FO3FC00708
32 2,0 30 BL20M32300 FO3FC00712

freud. o



Optional workings - Standard keyways
Valaszthaté miveletek - Standard ékpalyak

Code SAP
Cikkszam SAP

10 5 OPT06 AA9 FO3FC16213
12 5 OPT06 BA9 FO3FC16214
125 4 OPTO6 CA9 FO3FC16215
13 5 OPT06 DA9 FO3FC16216
15 5 OPT06 EA9 FO3FC16217
17 5 OPT06 FA9 FO3FC16218
18 5 OPT06 GA9 FO3FC16219
21 5 OPT06 HA9 FO3FC16220

Optional workings - Special keyways
Valaszthaté miveletek - Specialis ékpalyak

Code SAP
Cikkszam SAP

OPTO7 AA9 FO3FC16221

Optional workings - Special reboring
Valaszthatoé miveletek - Egyedi felfuras

Code SAP
Cikkszam SAP

OPTO8 AA9 FO3FC16222

Optional workings - Safety pin holes for saw blades
Valaszthato miovelet - llleszt6furatok furésztarcsakra

Number of holes Code SAP

Furatok szama Cikkszam SAP

OPTFO AA9 FO03FC16103
OPTFO AB9 FO03FC16104
OPTFO AC9 FO3FC16105
OPTFO AD9 FO3FC16106
OPTFO AE9 FO3FC16107
OPTFO AF9 FO3FC16108
OPTFO AG9 FO3FC16109
OPTFO AM9 FO03FC16111
OPTFO AH9 FO03FC16110

O IN|O|N|BDIWIN |-

_
o

Specify no. of pin holes, diameter (D1) and distance between the centers of the pin
holes (D2).
A furatok szamat, atmérojét (D1) és az osztokor atmérot (D2) meg kell adni.
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To obtain the best performance from a saw blade we suggest to follow these simple

instructions:

» The machine must be in good condition, free of vibrations.

« The flanges used to secure the blade must be of the same diameter, at least 1/3 of the
blade’s diameter (Fig. 1).

« The flanges must be parallel to each other. Also check tolerances on diameters, sides
and concentricity, by using a clock gauge (Fig. 2).

» The spacers must be perfectly parallel (Fig. 2).

» The spindle must be perfectly straight and with an H7 tolerance (Fig. 3).

« After continuous use, remove the blade and clean it with the appropriate solvents mak-
ing sure to get rid of built up resin. For the synthetic coated (permaSHIELD) blades, it's
sufficient to use warm water. In any case, avoid using solvents containing caustic soda.

» The blades must be sharpened as soon as they become dull, maintaining the original
tooth angles.

 For sharpening, always use the correct grinding wheels and plenty of cooling liquid.

« Always keep spacers and flanges clean.

« When sharpening, the shoulder of the teeth must not be lowered more than needed.
This operation must be done with appropriate precision machinery and never by hand.
There is the risk of breaking the tip or upsetting the blade balance (Fig. 4 - 5).

» On ripping machines, the feeding track must be levelled with the fixed table.

- Before starting the cut of the material, make sure the blade is correctly locked accord-
ing to the machine’s specifications.

A fUrésztarcsa legjobb teljesitményének az eléréséhez ezeket a kdvetkezd egyszeru

intézkedéseket javasoljuk:

« A gépnek, amelyre a korfOrésztarcsat kivanja felszerelni, jé allapotunak és rezgés-
mentesnek kell lennie.

« A tarcsa biztositasahoz hasznalt szoritégyuriknek egyforma atmérdjueknek és leg-
alabb a furészatméro 1/3-anak kell lennidk (1. abra).

« A szoritégyuruknek parhuzamosaknak kell lenniok egymassal. Mérdoraval ellenbriz-
ze az atmérdn, az oldalokon a tiréseket és a kdzpontusagot (2. abra).

« A tavtartoknak tokéletesen siknak kell lenniUk (2. abra).

« Az orsonak tokéletesen egyenesnek kell lennie h7 tiréssel (3. abra).

« Folyamatos hasznalatot kbvetben szerelje le a tarcsat és tisztitsa meg a megfeleld
olddszerrel. Bizonyosodjon meg a gyantalerakodasok eltavolitasarol. Szintetikus
(piros) bevonatu (permaSHIELD) tarcsaknal elegendd meleg viz hasznalata. Maro-
natront tartalmazé oldoszer hasznalatat mindenképpen kerulni kell.

« A frésztarcsakat mindig élezni kell, ha mar eltompultak, megtartva a fogazat ere-
deti szogeit.

- Elezéskor mindig a megfeleld élezdkovet és elegendd hutdofolyadékot kell hasznalni.

 Tartsa tisztan a tavtarto gyOroit és a szoritéperemeket.

- Elezés soran a fog valla nem lehet alacsonyabb a szUkségesnél. Ezt a mUveletet meg-
feleld pontossagu géppel kell végrehajtani, soha nem kézben tartva. Itt fennall a fog
torésének kockazata vagy a tarcsa kiegyensulyozottsaganak felborulasa (4 - 5. abra).

« Sorozatvago gépeken az eldtold palyanak mind a bejovd, mind a kimend oldalon a
fix asztallal egy szintben kell lennie.

« Az anyag vagasanak megkezdése eldott meg kell gy6zddni a furésztarcsa gépkonyv
szerinti korrekt régzitésérol.
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Table 1 - Tabella 1
Saw blade diameter Maximum RPM

Diametro lama Max N. giri
100 mm 23.000
125 mm 18.000
150 mm 14.500
180 mm 11.500
185 mm 11.000
200 mm 10.000
225 mm 8.500
250 mm 8.000
255 mm 7.800
280 mm 7.100
300 mm 6.500
320 mm 6.000
350 mm 5.500
380 mm 5.000
400 mm 4,700
430 mm 4.400
450 mm 4.200
500 mm 3.750
550 mm 3.400
600 mm 3.100
630 mm 2.950
650 mm 2.800
700 mm 2.600
730 mm 2.500
760 mm 2.400
800 mm 2.250

Not valid for saw blades to cut ferrous metals.
Non valida per lame per il taglio di metalli ferrosi.

SAW BLADE ALIGNMENT ON A TABLE SAW

« If the saw blade and the saw are not correctly aligned to the table and the fence,
then there is the possibility that a serious accident may occur (for example, violent
kickbacks) or that the workpiece may scorch or splinter. The first thing you must do
is read the instruction sheet carefully. This is necessary so as you may acquire the
understanding and comprehension of the corrections suggested in this section.
Before carrying out the following instuctions, make sure that the starter switch is off
and that the machine is not connected to the socket.

Mounting the saw blade onto the table:

We advise you to use precise measuring instruments when mounting your saw blade.
Clean the saw blade well, before mounting it onto the machine. Mount the saw blade
onto the arbor. Adjust the arbor to its maximum height. With the aid of the most pre-
cise measuring instrument available, verify that the saw blade is parallel to the miter
gauge slots (Fig. 6). Adjust as needed. This step is necessary to obtain crosscuts with
the maximum in quality finish and for setting up the fence for ripping.

Positioning the fence for ripping:

After having positioned the saw blade so as it is parallel to the miter gauge slots, you
may proceed with setting the fence. The fence should ideally be parallel to the saw
blade. However since it is impossible to position the guide “exactly” it is necessary to
leave a slight margin of clearance on the exit side of the cut so as to avoid the wood
becoming wedged in between the fence and the saw blade.

Adjust the fence so as when it is aligned to the miter gauge slots, there is a space of
0,1 mm (fig. 7; for the correct adjustment, consult the machine’s instruction manual).
The maximum RPM of a circular saw blade varies according the diameter of the blade
itself (table 1). If you exceed this limit, the saw blade will lose its characteristics,
therefore influencing the cutting quality and the work life of the blade itself, not to
mention the dangers implied to the user who may incur serious injury.

The saw blade’s projection (T) with respect to the workpiece must be at least equal to
the height of the blade’s tooth (fig. 8). Increase or decrease the projection of the saw
blade to improve the quality of the cutting finish.

The number of teeth cutting (teeth cutting the wood simultaneously - fig. 9) must be
between 3 or 4. With less than three teeth cutting, the saw blade begins to vibrate
leading to an uneven cut. If you want to cut workpieces with increased thicknesses
(S - fig. 11), but wish to maintain the same diameter saw blade, then use a blade with
less teeth. If instead you want to cut workpieces with a reduced thickness, but also
maintain the same diameter saw blade, then use a blade with more teeth.

FURESZTARCSA VONALBA ALLITASA ASZTALI KORFURESZEN

« Ha a fUrésztarcsa és a furész nincs korrekt modon beallitva az asztalhoz és a vezeto-
léchez, akkor fennall a lehetdség egy komoly balesetre (példaul heves visszavagas),
vagy hogy a munkadarab megég vagy szalkasodik. EI6szdor figyelmesen el kell olvas-
nia a kezelési leirast. Ez szUkséges ahhoz, hogy megértse és elsajatitsa az ebben a
fejezetben javasolt helyesbitd intézkedéseket.

« A kBvetkez6 utasitasok végrehajtasa elétt meg kell gydzodni arrdl, hogy az inditd
kapcsolo ki van kapcsolva és a gép nem csatlakozik a fali konnektorhoz.

« A fUrésztarcsa felszerelése:

Javasoljuk, hogy hasznaljon pontos mérbdeszkdzoket a furésztarcsa felszerelésekor.
Szerelje fel a fOrésztarcsat az orsora. Allitsa az orsot annak legnagyobb magassagara.
A rendelkezésre allo legpontosabb mérdeszkdzzel ellendrizze a furésztarcsa parhuza-
mossagat a szegmensvonalzokhoz képest (6. abra). Szukség szerint allitsa be. Erre a
|épésre a azért van szUkség, hogy keresztvagasnal a jo felUletmindség biztositva le-
gyen, és hogy a vezetdvonalz6 hosszvagashoz be legyen allitva.

* A vezetdvonalzé pozicionalasa hosszvagashoz:

A fOrésztarcsa parhuzamossaganak a szegmensvonalzokhoz valo beallitasat koveto-
en allithatja be a vezetdvonalzot. A vezetdvonalzo idealis esetben parhuzamos a fo-
résztarcsaval. Mivel azonban lehetetlen a vezetdt "pontosan” beallitani, ezért szUksé-
ges hagyni egy kis hézagnyi mozgasteret a vagas kilépési oldalan annak elkerUlésére,
hogy a fa beszoruljon a fUrésztarcsa és a vezetdvonalzo kozé. Allitsa be a vezeto-
vonalzot ugy, hogy amikor dsszehangolja a szegmensvonalzokkal, legyen 0,1 mm
hézag (7. abra - a helyes beallitashoz tanulmanyozza a gép kezelési utasitasat).

« A kérfurésztarcsa legnagyobb fordulatszama a fUrésztarcsa atmérdjének fuggvényé-
ben valtozik (1. tablazat). Ha ezt a hatart tullépi, a fUrésztarcsa el fogja vesziteni jel-
lemzoit ezaltal befolyassal van a vagas mindségére és maganak a furésztarcsanak
az élettartamara, nem emlitve a felhasznaléra leselkedd sulyos sérulés veszélyét

A furésztarcsa ravetulésének (T) a munkadarabra legalabb a fog magassagaval meg
kell egyeznie (8. abra). Csdkkentse vagy ndvelje a firésztarcsa ravetulését a vagas
felOletmindségének ndvelésére.

« A vago fogak szamanak (az egy idében vagasban |évd fogak szama - 9. abra) 3 és 4
kdzott kell lennie. Harom fognal kevesebb foggal vagva, a furésztarcsa rezgésbe jon
és vagasa egyenetlen. Ha megnoévelt vastagsaggal (S) akarja a munkadarabot vagni,
de ugyanazt a furészatmérot akarja megtartani, akkor hasznaljon kevesebb fogu

fUrészt (11. abra) . f d
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» To obtain the pitch (P) of a blade (the distance between teeth: fig. 10 - (see formula
“a”) multiply the thickness of the workpiece by 1,4142 and divide by 3 (if you want 3
teeth cutting) or by 4 (if you want 4 teeth cutting).

» Formula “b": to obtain the number of teeth (Z) of the saw blade, multiply the diameter
(D) of the saw blade by 3,14 (1) and divide by the pitch of the saw blade - obtained
from the previous formula. The shorter formula “c” allows you to obtain the nr. of the
saw blade’s teeth, knowing its diameter and the thickness of the workpiece.

« A tarcsa osztokozének (P) (a fogak kozotti tavolsag: 10. abra - 1asd "A" képlet) ki-
szamitasahoz szorozza meg a munkadarab vastagsagat 1,4142-del és 0ssza el
3-mal (ha 3 fogat akar vagasban) vagy 4-gyel (ha 4 fogat akar vagasban).

« “B” képlet: a fUrésztarcsa fogszamanak (Z) kiszamitasahoz szorozza meg a furésztar-
csa atmérojét (D) 3,14-gyel () és o0ssza el a furésztarcsa osztokdzével (P), az eld6z6
képletbdl kiszamitva. A “C” képlet lehetové teszi a firésztarcsa fogszamanak kisza-
mitasat az atmérd és a munkadarab vastagsaganak ismeretében.

Képlet Képlet Képlet
A B C
p= Sx14142  7_ Dx3,14 7= Dx8
3 P S
KEY: )
JELMAGYARAZAT::

P= pitch / osztokoz

S= thickness of the workpiece / munkadarab vastagsaga
Z= nr. teeth of the saw blade / munkadarab vastagsaga
D= diameter of the saw blade / a furésztarcsa atméroje

ATTENTION:
These formulas are valid for crosscutting and cutting other wood composites of (MDF,
plywood, chipboard and laminated panels) and cannot be applied for ripping.

FIGYELEM::
Ezek a képletek keresztvagasra és egyéb fa agglomeratumok (MDF, rétegelt lemez,
forgacslap és bevonatos panelek) vagasara érvényesek, de nem alkalmazhatok
hosszvagas esetén.



12 gg;stgjrfefz';fermo ggrigsn':'i(ﬁtremo « Rakers (Fig. 12) are inserts in HW that are brazed onto saw blades exclusively for cut-

ting wood. They help keep a distance between the saw blade body and the workpiece,
€ in order to avoid friction and overheating which cause the blade to deform.

g On saw blades for multiripping machines the anti kick-back device is advised in cases

where wood has loose knots and discards cases insert themselves underneath the

saw blade.

The pairing of blade and arbor with keyways is excellent in all cases where the key-

ways are the same (Fig. 13) or smaller then the blade slots (Fig. 14).

« On machines with an arbor with 1 keyway, you can only mount blades with 1 keyway

slot (Fig. 15); on machines with an arbor with 2 keyways, you can only mount blades

with 2 or 4 keyway slots (Fig. 16).

You cannot mount a saw blade with 2 keyways on an arbor with 1 keyway slot, be-

cause the pairing will not be balanced.

In case multiripping saw blades are used, it is recommendable to assembly them with

alternate keyways (Fig. 17).

Shoulder blade ensures correct distribution of lateral forces created by crooked planks

in heavy duty use. The shoulder blade must be the first blade on the guide side of the

multiripping machine.

Always use shoulder blade with the set of multiripping blades (Fig. 18).

On multiripping saw blades, the thickness of the workpiece (S) varies according to the

diameter of the blade (@) and the minimum diameter (@1) of the rakers (the rakers

position may vary from blade to blade - Fig. 19).

A tisztitofogak (12. abra) olyan vidia ratétek, amelyeket kizarolag favago furészekre

forrasztanak. Segitenek tavolsagot tartani a fUrésztarcsa test és a munkadarab kdzott

a rezgések és a tulmelegedés megeldzése érdekében, amelyek a tarcsa deformaloda-

sat okozhatjak.

A sorozatvago gépek furésztarcsain a fogasmélység hatarolo ajanlott olyan esetben,

ha a faban laza csomok vannak és ezek a fOrésztarcsa ala kerulve kidobdédnak.

Az ékpalyas furésztarcsa és orsdé minden olyan esetben Kivalod parositas, amikor az

ékpalyak megegyeznek (13. abra) vagy kisebbek a tarcsa ékhornyanal (14. abra).

1 ékpalyas orsoju gépekre csak 1 ékpalyaval rendelkezd tarcsa rakhatd fel (15. abra);

2 ékpalyas orsoju gépekre csak 2 vagy 4 ékpalyas tarcsa szerelheto fel (16. abra).

1 ékpalyas orsora nem szerelhetd 2 ékpalyas fUrésztarcsa, mivel ez a parositas nem

lesz kiegyensulyozott.

Sorozatvago furésztarcsakat ajanlott valtakozo ékpalyaval dsszeszerelni (17. abra).

Fogasmeélység hatarolds furésztarcsak biztositjak hajlott pallok altal eldidézett oldal-

iranyu erdok megfeleld eloszlasat magy igénybevételnél. A fogashatarolos furésztar-

csanak kell az elsé lapnak lennie a sorozatvago furészgép vezéroldalan.

« Mindig hasznaljon fogasmélység hatarolos fUrésztarcsat sorozatvago tarcsa készlet-
ben (18. abra).

« A sorozatvago furészeknél a munkadarab vastagsaga (S) a tarcsaatméro (@) és a

tisztitofogak legkisebb atmérdjének (@1) fuggvényében valtozik (a tisztitofogak

helyzete tarcsarél tarcsara valtozhat - 19. abra).

freud. o



Saw blade’s technical table to obtain the correct saw blade
diameter based on its tip speed and the material to cut
FUrésztarcsa miszaki tablazat a helyes fiurésztarcsa atméro
meghatarozasara annak fogsebessége és a vagando anyag

alapjan
50-90 Softwood / Puhafa
50 - 80 Hardwood / Keményfa
50 -85 Exotic wood / Egzotikus fa
60 - 80 Chipboard / Forgacslap
60 - 80 Joinery wood / Fa panel
30-60 MDF / MDF
% ‘ 40 - 60 Laminated and bilaminated / Laminalt tablak
E -
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Saw blade’s technical table to obtain the correct tooth feed rate,
the feed rate of the material, the number of teeth and the RPM
Forésztarcsa miszaki tablazat a helyes fogankénti eldtolas,
az anyag elotolasi sebessége, a fogszam és a fordulatszam
kiszamitasara

Recommended tooth
feed rate (Sz= mm/tooth)

Recommended tooth

feed rate (Sz= mm/tooth) Recommended for

Recommended for

0,20-0,30 Softwood with grain / Puhafa hosszvagas 0,05-0,12 Plywood / Rétegelt lemez
0,10-0,20 Softwood cross grain / Puhafa keresztvagas 0,05-0,10 Laminated board / Laminalt tabla
0,06 - 0,15 Hardwood / Keményfa 0.02 - 0.05 Aluminum and plastic laminated chipboard
0,10 - 0,25 Chipboard / Forgacslap ' ! Aluminium és mUanyagbevonatu forg.lap

Avanzamento del pezzo in lavorazione
Anyag elotolasi sebesség

Example 1 Example 2
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NL || KN Code HW/| HOOXA
Furatok [{ Ekpalya Cikkszam

B o\
o4 250 32 |22 30 22 FT01 ABCD 1234 A00BC01234 B - 4
250 32 |22 70 22 4CH 21x5 ABCD 1234 A00BC01234 el h 4
300 32 (22 30 26 FTO1 ABCD 1234 AQ0BC01234 S \‘
b ol
= e

Tooth features - Fogjellemzok

0 INCREASING IMPACT STREN NOVEKVO RUGALMASSAG INCREASING HARDNESS v

TF30 | K105 |l HOLK |l HOOK I HOOXA I HOOXF

1515 9.8 11,75 1620 8,94 14,35 1870 8,22 14,36 1930 7,68 14,71 2070 7,711 14,73 2200 7,73 14,63
1

B P PO PO PO @
v > °

Vickers hardness « Keménység (HV10)
[ |1 Transverse rupture e Szivassag (K1c)
Bl Density « Siriség (gr/cm3)

TiCo Carbide

w0 freud.
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